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1. Wstęp 
„Raport o oddziaływaniu na środowisko planowanego przedsięwzięcia Rozbudowy budynku 

produkcyjno-biurowego o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym na działce nr ew. 
139/39, obręb Zadębie II przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie” opracowano na zlecenie Inwestora: 
BORG Automotive Sp. z o. o. ul. Żytnia 5/7, 98-220 Zduńska Wola.  

Raport został sporządzony w ramach procedury wniosku o wydanie decyzji o środowiskowych 
uwarunkowaniach dla przedmiotowego przedsięwzięcia. Raport powstał w odpowiedzi na 
Postanowienie Prezydenta miasta Lublin z dnia 245.08.2022 r., znak OŚ-OD-I.6220.114.2022 
stwierdzające konieczność przeprowadzenia oceny oddziaływania na środowisko.  

Zakres Raportu określa art. 66 Ustawy z dnia 3 października 2008r o udostępnianiu informacji 
o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach 
oddziaływania na środowisko. W opracowaniu dokonano oceny wpływu oddziaływania planowanej 
inwestycji na środowisko, w tym uwzględniono oddziaływania na: ludzi, zwierzęta, rośliny, wodę i 
powietrze, powierzchnię ziemi, z uwzględnieniem ruchów masowych ziemi, klimat i krajobraz, dobra 
materialne, zabytki i krajobraz kulturowy, objęte istniejącą dokumentacją, w szczególności 
rejestrem lub ewidencją zabytków.  
- Podstawę opracowania „Raportu…” stanowiły: 
- Zlecenie i informacje otrzymane od Inwestora, 
- Dane projektowe, 
- Ustawa z dnia 3 października 2008r o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, 

udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach oddziaływania na środowisko (T.j. 
Dz.U. 2021 poz. 247 ze zm.) 

- Wyżej wymienione Postanowienie . 
W Raporcie przedstawiono nowy wariant, który w stosunku do wariantu przedstawionego w 

Karcie informacyjnej przedsięwzięcia zakłada powiększenie hali produkcyjnej, a także budowę 
nowej, opartej o nowoczesne rozwiązania linii do galwanizacji oraz oczyszcalni ścieków 
przemysłowych. Raport zawiera aktualizacje danych w zakresie, w jakim nastąpiły zmiany. Instalację 
planowaną pierwotnie opisano w KIP. W KIP znajdują się również załąćzniki opisujące m.in. 
oddziaływania pierwotnego wariantu, substancje chemiczne stosowane na terenie zakładu w 
cześćie istniejącej, a także wypis z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego, warunki 
MPWiK Sp. z o.o. oraz wypis z rejestru gruntów.  

 

2.  Podstawa prawna opracowania 
1. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 

1973 ze zm.). 
2. Ustawa z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, 

udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach oddziaływania na środowisko (T. j. 
Dz.U. 2022 poz. 1029). 

3. Rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących 
znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) 

4. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Tekst jednolity: Dz.U. 2022 poz. 699).  
5. Rozporządzenie Ministra Klimatu z dnia 3 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadów (Dz. U. 

z 2020, poz. 10). 
6. Rozporządzenie Ministra Klimatu z dnia 11 września 2020 r. w sprawie szczegółowych wymagań 

dla magazynowania odpadów (Dz.U. 2022 Poz. 1742) 
7. Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Tekst jednolity: Dz.U. 2021 poz. 2233 ze zm.). 
8. Rozporządzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. w 

sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warunków, jakie 

https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000247
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210001973
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210001973
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000247
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000779
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000624
BTJ_Paweł
Stempel
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należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu 
wód opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz. U. 2019 poz. 1311). 

9. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Tekst jedn.: Dz.U. 2022 poz. 916 ). 
10. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych 

poziomów hałasu w środowisku (Tekst jednolity Dz. U. 2014 nr 0 poz. 112). 
11. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych 

substancji w powietrzu (Tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 845). 
12. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartości 

odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 Nr 16, poz. 87). 
13. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 30 października 2014 r. w sprawie wymagań w 

zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Tekst 
jednolity: Dz.U. 2019 poz. 2286 ze zm.). 

14. Rozporządzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji 
obowiązków dostawców ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do 
urządzeń kanalizacyjnych (Tekst jednolity: Dz.U. 2016 poz. 1757). 

15. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczeństwa i 
higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. 2000 nr 40 poz. 470). 

16. Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27 stycznia 1994 r. w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy stosowaniu środków chemicznych do uzdatniania 
wody i oczyszczania ścieków (Dz.U. 1994 nr 21 poz. 73). 

17. Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w 
sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w 
sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650). 

18. Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami (Tekst jednolity Dz.U. 
2021 poz. 710 ). 

19. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 13 kwietnia 2010 r. w sprawie siedlisk 
przyrodniczych oraz gatunków będących przedmiotem zainteresowania Wspólnoty, a także 
kryteriów wyboru obszarów kwalifikujących się do uznania lub wyznaczenia jako obszary Natura 
2000 (Tekst jednolity Dz. U. z 2014 nr 0 poz. 1713).  

20. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 12 stycznia 2011 r. w sprawie obszarów specjalnej 
ochrony ptaków (Dz. U. 2011 nr 25 poz. 133 z późn. zm.). 

21. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 9 października 2014 r. w sprawie ochrony 
gatunkowej roślin (Dz. U. 2014 nr 0 poz. 1409). 

22. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 9 października 2014 r. w sprawie ochrony 
gatunkowej grzybów (Dz. U. 2014 nr 0 poz. 1408). 

23. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 16 grudnia 2016 r. w sprawie ochrony gatunkowej 
zwierząt (Dz.U. 2016 poz. 2183). 
 

3. Opis planowanego przedsięwzięcia 

3.1.  Charakterystyka całego przedsięwzięcia i warunki użytkowania terenu w fazie realizacji i 
użytkowania, w tym w odniesieniu do obszarów szczególnego zagrożenia powodzią w 
rozumieniu art. 16 pkt 34 ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. – Prawo wodne 

3.1.1.  Lokalizacja planowanego przedsięwzięcia 
Przedsięwzięcie obejmuje teren działki o numerze ewidencyjnym 139/39, arkusz 9, obręb 

ewidencyjny 45 - Zadębie II.  
Obszar inwestycji położony jest we wschodniej części miasta, w obszarze obejmującym 

zabudowę przemysłową, przy ul. Metalurgicznej 13B. Sąsiedztwo terenu objętego Inwestycją 
stanowi od strony wschodniej, południowej i zachodniej zabudowa magazynowo – usługowo – 

https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210001098
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210001098
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000845
http://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20190002286
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20160001757
http://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20180002067
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000710
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przemysłowa. Od strony północnej teren inwestycji graniczy z drogą – ulicą Metalurgiczną i dalej z 
ul. Mełgiewską. 

Planowana Inwestycja polegająca na rozbudowie zakładu Borg Automotive Spółka z o.o. 
zlokalizowanego w Lublinie, przy ul. Metalurgicznej 13B w obrębie działki nr 139/39 znajduje się, 
wraz z terenem otaczającym go od wschodu, południa i zachodu w obrębie obszaru, oznaczonego 
w miejscowym planie gospodarowania przestrzennego miasta Lublina symbolem IVA3P – terenu 
obiektów produkcyjnych, składów, magazynów. 

Ponadto działki znajdują się w następujących strefach polityki przestrzennej: 

- Strefa aktywizacji gospodarczej Lublin -Zadębie G2 (§ 10 ust. 1 Uchwały Nr 343/XIX/2008); 

9 

- Strefa Rekultywacji i Ochrony Tradycji SRiK 2 (§ 6 pkt 47, § 11 ust, 29 - 32 Uchwały Nr 

343/XIX/2008); 

- Strefa Ochrony Krajobrazu Otwartego z Daleką Ekspozycją Zewnętrzna EZ (§ 6 ust. 1 pkt 

48, § 

11 ust. 33 Uchwały Nr 343/XIX/2008); (§ 3 ust. 1 Uchwały Nr 405/XIX/2012), 

- Obszar rehabilitacji istniejącej zabudowy i infrastruktury technicznej (§ 14 Uchwały Nr 

343/XIX/2008); 

- Strefa miejska - Y2 (§ 10 ust. 7, § 53 Uchwały Nr 343/XIX/2008); (§ 95 Uchwały Nr 

628/XXIX/2005). 

Przeznaczenie terenu planowanego pod realizację Inwestycji, zgodnie z zapisami miejscowego planu 
zagospodarowania przestrzennego miasta Lublin określone zostało w oparciu o: 

- art. 30 ustawy z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (T.j. 
Dz.U. z 2021r. poz. 741), 

- Uchwałę Nr 628 /XXIX/2005 z dnia 17 marca 2005 r. Rady Miasta Lublin w sprawie uchwalenia 
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Lublin - część IV, obejmującego 
wschodni obszar miasta zawarty między rzeką Bystrzycą na odcinku od al. Tysiąclecia do mostu 
kolejowego na szlaku Lublin - Łuków, linią kolejową relacji Lublin - Łuków do granicy 
administracyjnej miasta, granicą administracyjną miasta do styku z zachodnią granicą gminy 
Głusk, drogą gruntową biegnącą obniżeniem terenu w przedłużeniu granicy administracyjnej 
miasta do projektowanej ulicy klasy głównej KDG (przedłużenie ul. Grygowej), projektowaną ulicą 
KDG do al. Wincentego Witosa, al. Wincentego Witosa, al. Tysiąclecia do rzeki Bystrzycy wraz z 
tymi ulicami (Dziennik Urzędowy Województwa Lubelskiego z 23 maja 2005 r. Nr 99, poz. 1923); 

- Uchwałę Nr 343/XIX/2008 z dnia 24 kwietnia 2008 r. Rady Miasta Lublin w sprawie uchwalenia 
zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Lublin - część IV - obszar A 
(Dziennik Urzędowy Województwa Lubelskiego z 14 maja 2008 r., Nr 58, poz. 1737); 

- Uchwałę nr 379/XXII/2008 Rady Miasta Lublin z dnia 24 czerwca 2008 r. zmieniająca uchwałę Nr 
343/XlXI2008 Rady Miasta Lublin z dnia 24 kwietnia 2008 r. w sprawie uchwalenia zmiany 
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Lublin - część IV - obszar A 
(Dziennik Urzędowy Województwa Lubelskiego z 09 września 2008 r., Nr 106, poz. 2642); 

- Uchwałę Nr 405/XIX/2012 Rady Miasta Lublin z dnia 29 marca 2012 r. w sprawie uchwalenia 
zmiany  miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Miasta Lublin część IV – obszar A 
(Dziennik Urzędowy Województwa Lubelskiego z 20 kwietnia 2012 r., poz. 1434); 

- Uchwałę Nr 586/XXIV/2012 Rady Miasta Lublin z dnia 18 października 2012 r. w sprawie 
uchwalenia zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Miasta Lublin część IV 
- obszar A (Dziennik Urzędowy Województwa Lubelskiego z dnia 19 listopada 2012 r., poz. 3566). 
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Otoczenie planowanej Inwestycji stanowią: 

− od wschodu teren planowanej inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie 
których znajdują się miejsca magazynowe materiałów budowlanych oraz gospodarki 
odpadami,  

− od strony południowej teren Inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie 
których znajdują się miejsca magazynowe materiałów  budowlanych w postaci kruszyw, a 
także obiekty związane z gospodarowaniem odpadami (magazynowanie, odzysk). W kierunku 
południowo – wschodnim znajduje się zakład magazynowania kruszyw i produkcji betonu, 

− od zachodu i południowego zachodu teren inwestycji graniczy z obszarem, na którym znajdują 
się dwa zakłady przemysłowe produkcji wyrobów betonowych, 

− od strony północnej teren Inwestycji graniczy z pasem drogowym ul. Metalurgicznej, za którą 
znajdują się tereny przemysłowe, magazynowe i handlowe – obszar centrum handlowego. 
Najbliższe budynki mieszkalne znajdują się w odległościach: 
- od zachodu 405 m – są to budynki mieszkalne wielorodzinne położone na obszarze 
przeznaczonym w miejscowym planie pod zabudowę produkcyjną o magazynową, przy ul. 
Tyszowieckiej, 
- od północnego wschodu 470 m – budynki jednorodzinne przy ul. Mełgiewskiej, 
- od wschodu 515 m – budynki mieszkalne jednorodzinne w rejonie ulicy Dojazdowej, 
- od południa 700 m – budynki mieszkalne jednorodzinne przy ul. M. Rataja.  

Projektowane zagospodarowanie terenu działki przedstawia załącznik nr 2. 
 
Przedmiotem opracowania jest przedsięwzięcie polegające na rozbudowie budynku 

produkcyjno-biurowego o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym w obrębie działki 
nr 139/39, przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie. Właścicielem zakładu jest BORG Automotive Sp. 
z o.o. Istniejący budynek o powierzchni około 2315 m² składa się z części produkcyjnej i socjalno – 
biurowej. Na terenie zakładu prowadzona jest działalność regeneracji zacisków hamulcowych. 
Dotychczas prowadzona była wyłącznie regeneracja zacisków aluminiowych, natomiast po 
rozbudowie planowane jest rozszerzenie zakresu działalności o regenerację zacisków żeliwnych. 
Rozbudowa wiąże się ze zwiększeniem powierzchni budynków o 6040 m² oraz powierzchni 
utwardzonych szczelnych o około 1839 m² i 643 m² ekokraty. Ponadto w ramach rozbudowy 
planowana jest budowa instalacji do galwanizacji zacisków żeliwnych z wannami procesowymi o 
łącznej pojemności około 22,5 m³ oraz podczyszczalnia ścieków przemysłowych, które po 
podczyszczeniu będą odprowadzane do miejskiej kanalizacji sanitarnej.  

Zgodnie z Rozporządzeniem Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie 
przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. 2019 poz. 1839), 
przedmiotowa Inwestycja zalicza się do przedsięwzięć mogących potencjalnie znacząco oddziaływać 
na środowisko na podstawie: 

- §3 ust. 2 pkt.3: „do przedsięwzięć mogących potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko 
zalicza się również przedsięwzięcia nieosiągające progów określonych w ust. 1, jeżeli po zsumowaniu 
parametrów charakteryzujących przedsięwzięcie z parametrami planowanego, realizowanego lub 
zrealizowanego przedsięwzięcia  tego samego rodzaju znajdującego się na terenie jednego zakładu 
lub obiektu osiągną progi określone w ust. 1”, w powiązaniu z §3 ust. 1 pkt.54 tj. „zabudowa 
przemysłowa, w tym zabudowa systemami fotowoltaicznymi, lub magazynowa, wraz z 
towarzyszącą jej infrastrukturą, o powierzchni zabudowy nie mniejszej niż:  

a) 0,5 ha na obszarach objętych formami ochrony przyrody, o których mowa w art. 6 ust. 1 pkt 1–5, 
8 i 9 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, lub w otulinach form ochrony przyrody, 
o których mowa w art. 6 ust. 1 pkt 1–3 tej ustawy,  
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b) 1 ha na obszarach innych niż wymienione w lit. a;” 

- §3 ust. 1 pkt. 13: „instalacje do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z 
zastosowaniem procesów chemicznych lub elektrolitycznych, inne niż wymienione w § 2 ust. 1 pkt 
15;”, 

- §3 ust. 1 pkt. 80): „instalacje do oczyszczania ścieków z wyłączeniem instalacji, które nie powodują 
wprowadzania do wód lub urządzeń ścieków zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla 
środowiska wodnego określone w rozporządzeniu Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi 
Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 
wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a 
także przy odprowadzaniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz. 
U. poz. 1311);”. 

W związku z powyższym, dla przedmiotowej Inwestycji wymagane jest uzyskanie decyzji o 
środowiskowych uwarunkowaniach (art. 71 ust. 2 ustawy z dnia 3 października 2008 r. o 
udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie 
środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (T. j. Dz.U. 2022 poz. 1029).  

Na terenie rozbudowywanego zakładu odbywać się będzie regeneracja zacisków 
hamulcowych o konstrukcji aluminiowej (prowadzona dotychczas) oraz o konstrukcji żeliwnej. 
Regenerowane zaciski to zarówno elementy działające mechanicznie, jak również elektryczne. 

Regeneracja zacisków prowadzona dotychczas polega na demontażu, oczyszczeniu 
(automatyczne myjki wodne z czyściwem, piaskowanie), wymianie części oraz ewentualnej 
naprawie korpusu poprzez naprawę gwintów, wypełnienie ubytków. Następnie zacisk jest 
kompletowany i poddawany testowi. Regenerowane zaciski podlegają krótkotrwałemu 
magazynowaniu, do czasu ekspedycji. 

Po rozbudowie planowane jest również prowadzenie regeneracji zacisków o konstrukcji 
żeliwnej. Procedura regeneracji takich zacisków wiąże się z pokrywaniem powłoką cynkową 
powierzchni korpusu w procesie galwanizacji. Galwanizacja prowadzona będzie w planowanej 
instalacji, z lokalizacją w nowej hali, z etapami pracy obejmującymi pasywację, odtłuszczanie 
chemiczne,  trawienie, odtłuszczanie anodowe, dekapowanie oraz cynkowanie, z płukaniem między 
procesami zasadniczymi. W skład instalacji wchodzić będą wanny, z których te, w których 
poddawana obróbce powierzchnia ulega przekształceniu, posiadają łączną pojemność  około 20,5 
m³. Łączna objętość wanien do płukania projektowana jest na około 24,6 m³. Ścieki powstające na 
terenie instalacji do galwanizacji będą podczyszczane w celu spełnienia wymagań odbiorcy ścieków 
przed ich odprowadzeniem do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej. Do tego celu planowana jest 
budowa instalacji oczyszczania ścieków przemysłowych. Na terenie oczyszczalni planowane jest 
również podczyszczanie ścieków pochodzących z myjek regenerowanych elementów, których 
roczna ilość wynosi do 120 m³. Przewidywana maksymalna ilość podczyszczonych ścieków 
przemysłowych odprowadzanych do miejskiej kanalizacji sanitarnej wyniesie około 5740 m³ rocznie. 

Istniejący budynek, na terenie którego odbywa się regeneracja zacisków aluminiowych oraz 
związane z tym procesy magazynowania materiałów i produktów zostanie rozbudowany w kierunku 
wschodnim. W nowej hali odbywać się będzie przede wszystkim krótkotrwałe magazynowanie 
materiałów, czyli zacisków przeznaczonych do regeneracji (korpusów), części zamiennych oraz 
materiałów i substancji do produkcji (farb, szpachli, czyściwa, produktów dla galwanizacji i 
podczyszczalni i innych) oraz produktów gotowych (po regeneracji) przeznaczonych do ekspedycji. 
W nowej hali zostanie zlokalizowania linia do galwanizacji, w której cynkowaniu podlegać będą 
korpusy wykonane z żeliwa oraz planowana podczyszczalnia ścieków chemicznych. 

Istniejący zakład ogrzewany jest za pomocą istniejących kotłów gazowych (2x140kW). W 
ramach rozbudowy planuje się realizację dodatkowego kotła gazowego 60kW dla części socjalno – 
biurowej. Projektowana hala będzie ogrzewana za pomocą nagrzewnic gazowych. 

https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20220001029
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Planowany cykl funkcjonowania zakładu zakłada pracę od poniedziałku do piątku, w trybie 
dwuzmianowym w godzinach 6-22. Sumaryczna liczba dni, w których zakład będzie pracował 
normalnie przyjmuje się na poziomie około 260 dni w ciągu roku. 

Przewidywane sumaryczne zatrudnienie wyniesie około 490 osób na wszystkich 
stanowiskach. 

Zakładana docelowa maksymalna wielkość produkcji to około 2000 szt. zacisków 
aluminiowych oraz około 3000 sztuk zacisków stalowych (żeliwnych) na dobę. Łączna wielkość 
produkcji to około 1300000 szt. zacisków rocznie. 

Zakładana maksymalna dobowa wielkość ruchu pojazdów to około 160 aut osobowych, 8 
pojazdów dostawczych oraz 3 samochody ciężarowe. 

Przewidywana ilość ścieków sanitarnych, oszacowana na podstawie dotychczasowej pracy 
zakładu wyniesie ok 11,15 m³ na dobę i docelowo sumarycznie - około 2820 m³ rocznie. 

 
Bilans terenu inwestycji przedstawia się następująco: 

Rodzaj powierzchni Istniejące  Projektowane 
Suma poszczególnych 
rodzajów powierzchni  

Zabudowa kubaturowa 
(dachy) 

2375 6040 8415 

Parkingi z ażurowych płyt 
betonowych 

457  0 
1100 

Powierzchnia z ekokraty   0 643 

Powierzchnia z kostki 
betonowej 

1930 1839 3769 

Powierzchnia biologicznie 
czynna  10091 - 8522 1569 

Powierzchnia działki 139/39 14853 

 

Wymienione wyżej powierzchnie są aktualne na bieżący stan prac projektowych i docelowo mogą 
ulec niewielkim zmianom, które nie będą jednak powodować zwiększenia oszacowanego stopnia 
oddziaływania na środowisko.  

Inwestycja realizowana będzie dwuetapowo. W pierwszym etapie wzniesione zostaną budynki i 
powierzchnie jezdne oraz miejsca parkingowe. W drugim etapie planowana jest realizacja instalacji 
do galwanizacji oraz instalacji podczyszczania ścieków przemysłowych. 

 

W załączniku nr 2 przedstawiono plan zagospodarowania terenu działki 139/39. 
 

3.1.2.  Charakterystyka projektowanego przedsięwzięcia 

3.1.2.1.   Realizacja inwestycji 

Projektowana rozbudowa istniejącego zakładu jest zbieżna z zapisami miejscowego planu 
zagospodarowania przestrzennego i umożliwi wykorzystanie funkcji tego terenu. Lokalizacja 
rozbudowy zakładu jest naturalną konsekwencją funkcjonowania w tym miejscu obiektu 
istniejącego. 

Realizacja inwestycji będzie się wiązała z prowadzeniem robót ziemnych (wykopy i niwelacja 
terenu), oraz prac budowlanych. Całość robót związanych z realizacją inwestycji zamknie się w 
granicach terenu Inwestora. W trakcie realizacji przedsięwzięcia będą pracowały maszyny i 
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urządzenia technologiczne używane w budownictwie takie jak: koparki, ładowarki, dźwigi, maszyny 
specjalistyczne, ponadto sprzęt jak sprężarka spalinowa, zagęszczarka, betoniarka, ręczne 
urządzenia elektryczne oraz środki transportu dowożące materiały budowlane – samochody 
ciężarowe.  

Podczas realizacji Inwestycji, zaplecze techniczne maszyn, narzędzi i urządzeń w trakcie 
budowy będzie zlokalizowana na terenie własnym Inwestora - w obrębie działki 139/39. 

Prace realizacyjne i związane z tym oddziaływania będą miały charakter czasowy i 
przestrzennie ograniczony. Wykonawca prac powinien zadbać, by maszyny budowlane były 
technicznie sprawne, co jest istotnym elementem minimalizacji oddziaływań, w tym mogących 
wystąpić w przypadku awarii lub wypadku. W celu ograniczenia uciążliwości zaleca się prowadzenie 
prac realizacyjnych w porze dziennej (6-22).  

Zakres prac jak i technologia budowlana są typowe i nie wnoszą zagrożeń do środowiska 
przyrodniczego i środowiska przebywania ludzi poprzez możliwość wystąpienia oddziaływań 
ponadnormatywnych i trwale wpływających na środowisko. Zmiana sposobu  

Prowadzenie prac związanych z realizacją inwestycji spowoduje czasowe pojawienie się 
źródeł oddziaływania akustycznego oraz źródeł emisji zanieczyszczeń powietrza. Ponadto 
przewiduje się powstawanie ścieków sanitarnych związanych z obecnością ekip budowlanych oraz 
wytwarzanie odpadów związanych z prowadzonym procesem budowlanym. 

3.1.2.2.  Technologia i funkcjonowanie przedsięwzięcia 

W ramach przedsięwzięcia planuje się rozbudowę o nową halę produkcyjno – magazynową 
z częścią socjalną.  

Konstrukcja ścian hali istniejącej to płyty warstwowe z rdzeniem z pianki poliuretanowej o 
grubości 15cm. Nowa hala planowana jest z płyty warstwowej z rdzeniem z wełny mineralnej o 
grubości 20 cm. 

Procesy produkcyjne obecne na terenie istniejącego zakładu będą zlokalizowane na terenie 
„starej” hali. Jedynie część montażu zostanie zlokalizowana na terenie nowej hali. Ponadto na 
terenie nowej hali zostaną umiejscowione linia do galwanizacji oraz oczyszczalnia ścieków. W 
sąsiedztwie oczyszczalni zostanie zlokalizowany magazyn substancji chemicznych stosowanych w 
linii do galwanizacji oraz w oczyszczalni ścieków. Galwanizacja i oczyszczalnia ścieków zostaną 
zlokalizowane w części zachodniej nowej części. Pozostała część, większość powierzchni planowanej 
hali zostanie przeznaczona pod magazynowanie materiałów, a więc zacisków przeznaczonych do 
regeneracji, części zamiennych, materiałów i preparatów oraz finalnych produktów – 
zregenerowanych zacisków hamulcowych. Ponadto w nowej hali znajdować się będzie strefa 
pakowania i ekspedycji.  

 

Ruch pojazdów 

Maksymalna dobowa wielkość ruchu po terenie zakładu z uwzględnieniem dostaw 
materiałów, ekspedycji wyrobów, odbioru odpadów a także dojazdów klientów i pracowników 
szacowana jest na 160 aut osobowych, 8 samochodów dostawczych oraz 3 samochody ciężarowe. 
Ruch samochodów osobowych to przede wszystkim dojazdy pracowników, w związku z czym będzie 
się on koncentrował w okresach początku i końca zmian. Ruch dostawczy i ciężarowy koncentruje 
się przede wszystkim w porze dnia. 

Zaprojektowano łącznie 97 miejsc parkingowych zlokalizowanych wokół hali budynku.   

 

Procesy produkcyjne 
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Na terenie istniejącego zakładu odbywa się produkcja polegająca na regeneracji 
aluminiowych zacisków hamulcowych. W chwili obecnej zdolności produkcyjne umożliwiają 
regenerację 1600 szt. zacisków na dobę. Docelowo planuje się regenerację 5000 szt. na dobę, z 
czego około 2000 szt. stanowić będą zaciski aluminiowe, natomiast 3000 szt. zaciski żeliwne. 

Zaciski przeznaczone do regeneracji dowożone będą transportem samochodowym. 
Planowane jest magazynowanie na terenie hali, o którą rozbudowany zostanie zakład. W chwili 
obecnej wielkość produkcji limitowana jest m.in. wielkością powierzchni magazynowej. 

 

Stanowiska pracy/wyposażenie 

Wymienione wyżej procesy odbywać się będą na następujących stanowiskach: 

Zaciski aluminiowe: 

Demontaż - 4 Stoły demontażowe 

Mycie i sortowanie 

- 4 myjkośrutownice 

- 4 piaskarki 

Obróbka skrawaniem 

- 13 maszyn: frezarki, piły, wiertarki 

Szpachlowanie 

- 5 stołów  

Czyszczenie 

- 2 stoły 

 

Zaciski żeliwne: 

Demontaż: 

- 6 Stołów demontażowych 

Mycie i sortowanie: 

- 6 myjkośrutownic 

- 6 piaskarek 

Obróbka skrawaniem 

- 18 maszyn: frezarki, piły, wiertarki 

Czyszczenie: 

- 3 stoły ze stanowiskami do czyszczenia ręcznego 

Na potrzeby regeneracji zacisków o korpusach żeliwnych utworzone zostaną dwa stanowiska 
do spawania metodą MAG. Wykonywane będą niewielkie spawy w zależności od ewentualnego 
zapotrzebowania. 

Planowane jest wykorzystywanie spawarki XuperMIG 3000 (CMMS 430) do spawania w 
osłonie gazu CORGON 18, z wykorzystaniem drutu do żeliwa DRUT23.  

Na drugim stanowisku spawanie odbywać się będzie metodą MAG spawarką CastoMIG 350 
C (CMMS 240) w osłonie dwutlenku węgla z wykorzystaniem drutu SG-2.  

 

Stanowiska produkcyjne dla wszystkich rodzajów zacisków: 

Kompresor 
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Malarnia:  

-piec do wygrzewania 

Regeneracja drobnicy: 

- 3 Myjki 

- 4 Piaskarki 

Spawalnia: 

- 2 spawarki: 1 urządzenie wyposażone w odciąg i filtrację powietrza 

Przedmontaż: 

- 4 Stoły montażowe  

- 3 grawerki 

Kompletacja: 

- 4 Stoły 

Montaż: 

- 12 Stołów montażowych  

 

Galwanizacja 

Planowane do regeneracji po rozbudowie zakładu zaciski żeliwne poddawane będą 
galwanizacji w celu pokrycia elementu warstwą ocynku zabezpieczającego przed korozją.  

Na obecnym etapie zrezygnowano z pierwotnie proponowanej linii galwanicznej, której opis 
zawarto w Karcie Informacyjnej Przedsięwzięcia. Obecnie rozważana propozycja to nowoczesna 
konstrukcja, która będzie zbudowana w oparciu o wanny zbudowane z tworzyw sztucznych, które 
są odporne na działanie kwasów i zasad i w odróżnieniu od zbiorników stalowych wymagających 
odpowiednich powłok ochronnych. 

Stosowane procesy chemiczne mogą opierać się o wykorzystanie składników chemicznych 
oferowanych przez różnych dostawców, których składy mogą różnić się. Niemniej jednak 
uzyskiwane efekty są zbieżne. Zasadniczo, w planowanych procesach użytkowane są proste 
nieorganiczne związki kwasowe i zasadowe oraz sole. W opracowaniu przyjęto zestaw substancji 
proponowany przez dostawcę urządzeń. 

Automatyczna linia galwaniczna bębnowo - zawieszkowa, 1-rzędowa, składająca się z 33 
stanowisk, wentylacji wyciągowej, wirówko-suszarki wraz z wciągnikiem dla transportu koszy z 
detalami. Dla detali na zawieszkach przewidziano suszarkę komorowo-wannową zainstalowaną w 
linii. Przenoszenie wsadów realizowane będzie przez dwa transportery w systemie bramowym, 
pracujące według elastycznego programu sterowania, umożliwiającego jednoczesną obróbkę detali 
z różnymi parametrami.  

Założono realizację załadunku i rozładunku za pomocą autonomicznych wózków z napędem 
ręcznym, pozwalających transportować zawieszki lub agregaty bębnowe do strefy logistycznej w 
celu rozładunku gotowych detali i załadunku surowych do obróbki na linii. Wózki na stanowisku 
będą pozycjonowane poprzez specjalne najazdy a następnie po wykryciu prawidłowej pozycji 
ryglowane. Prawidłowe pobieranie i odkładanie wsadów przez transportery, zapobiegnie kolizjom i 
kontrola pozycji transporterów w strefie załadunku będzie realizowana poprzez system sterowania 
linii. 

Linia zostanie wyposażona w nowoczesne oprogramowanie z optymalizacją produkcji, 
charakteryzujące się wysoką wydajnością, niezawodnym działaniem, bezpieczeństwem oraz 
elastycznością dającą możliwości łatwej zmiany konfiguracji, rozbudowy oraz komunikacji z innymi 
systemami (np. neutralizator, wentylacja) lub siecią zakładową.  
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Układ transportu wsadów 

• linia wyposażona w dwa transportery w systemie bramowym, realizujące przenoszenie 
detali pomiędzy kolejnymi stanowiskami obróbki wsadów, 

• konstrukcja torowiska oraz transporterów wykonana ze stali, zabezpieczona farbą o 
dużej odporności na warunki panujące na galwanizerni, 

• koła jezdne z wysokiej jakości reakcyjnie odlewanego elastomeru poliuretanowego,  

• panel sterowania zainstalowany od strony pomostu obsługi (przyciski obsługi: jazda, 
podnoszenie i opuszczanie, przełącznik trybu pracy), 

• układ odczytu pozycji stanowisk – enkodery,  

• wyłączniki krańcowe dla jazdy i podnoszenia,  

• czujniki wsadu wykrywające zajętość stanowisk, 

• funkcja obrotu bębna nad wannami, 

• wyłącznik bezpieczeństwa – linka bezpieczeństwa wzdłuż pomostu obsługi. 

Wanny galwaniczne 

• wanny o wymiarach roboczych:  

o długość wewnętrzna 2000mm;  

o szerokość robocza 600mm;  

o głębokość wewnętrzna 1250mm;  

• wanny ustawione w jednym rzędzie na konstrukcji stalowej, zabezpieczonej 
antykorozyjnie  

• wykonane z płyt polipropylenowych, grubość ścian 15mm, dna 20mm, 

• dna skośne ze spadkiem w kierunku odpływu, 

• wyposażone w instalacje zasilające w wodę oraz króćce z zaworami spustowymi, 

• poszycie zewnętrzne – płyta PP, 

• izolacja termiczna dla wanien wymagających ogrzewania, 

• wanny procesowe Zn wyposażone w szyny anodowe (Cu 60x10mm), 

• pokrywy wykonane z tworzywa PP dla wanien procesowych – stosowanie pokryw 
podczas postoju linii zabezpiecza przed nadmiernym parowaniem i wychładzaniem 
kąpieli; w trakcie produkcji konieczne jest zdjęcie pokryw i składowanie ich poza linią; 
pokrywy wyposażone w system chwytający identyczny z nośnikami wsadów, co 
umożliwia obsługę i przenoszenie za pomocą transporterów. 

 

Stanowisko załadunku / rozładunku  

• stanowisko umożliwiające odkładnie / pobieranie wsadów, 

• dwa wózki wyposażone w skrętne koła jezdne, przemieszczane ręcznie, pomiędzy linią a 
strefą obsługi zawieszek lub agregatów bębnowych z detalami, 

• mechaniczne prowadnice najazdowe z urządzeniami automatycznego ryglowania 
wózków po osiągnięciu prawidłowej pozycji, wykrywanej czujnikami, 

• czujniki wykrywające obecność wózka w prawidłowej pozycji, 

• układ sterowania linii kontrolujący pozycję transporterów w strefie załadunku / 
rozładunku, zapobiegający kolizjom oraz zezwalający operatorom na odblokowanie 
wózka, 
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• jeden z wózków wyposażony pod agregaty bębnowe – taca z lejem zsypowym do kosza 
wirówki, 

• elementy sygnalizacyjne i obsługowe, 

• osłony mechaniczne, 

• rodzaj detalu wraz z jego parametrami dotyczącymi obróbki (rodzaj powłoki, 
powierzchnia, ilość) operator wybiera z dostępnej bazy receptur i potwierdza na panelu 
operatorskim przed rozpoczęciem procesu. 

Pomost obsługi  

• pomost zamontowany wzdłuż linii - do obsługi technicznej wanien,  

• konstrukcja wykonana ze stali zabezpieczona farbą epoksydową, 

• wyłożony kratami pomostowymi z tworzywa o antypoślizgowej powierzchni i wysokiej 
odporności na środki chemiczne. 

Instalacje na linii 

• rozprowadzenie wody technologicznej surowej oraz wody DEMI do wanien 
galwanicznych, 

• wykonanie spustów z wanien wraz z odprowadzeniem ścieków do studzienek ściekowych 
w obrębie linii galwanicznej, 

• wykonanie systemu przelewów z wanien, 

• natrysk bezpieczeństwa oraz oczomyjki, 

• rotametry dla regulacji przepływu wody zasilającej w płuczkach kaskadowych. 

Ogrzewanie kąpieli 

• wyposażenie wanien procesowych w grzanie elektryczne, 

• regulatory temperatury kąpieli zaimplementowane w sterowniku linii,  

• zabezpieczenie przed uszkodzeniem w wyniku niskiego poziomu kąpieli, 

• funkcja sterowania grzaniem kąpieli, zgodnie ze zdefiniowanym przez użytkownika 
tygodniowym harmonogramem oraz funkcji utrzymywania minimalnych temperatur 
kąpieli. 

Dozowniki dodatków do kąpieli 

• wyposażenie stanowisk linii w dozowniki, zgodnie z wymaganiami technologicznymi, 

• automatyczne sterowane na postawie licznika Ah (ustawienie wielkości dawki 
podawanej co zadaną ilość Ah) lub na podstawie licznika powierzchni wsadów [dm2], 

• automatyczne dozowanie zapewnia oszczędność dodatków oraz powtarzalną jakość 
pokrycia. 

Nośniki wsadów  

• agregat bębnowy,   

o załadunek max. 100kg,  

o pokrywy, kable katodowe, trójstyki, napęd (42VAC),  

o perforacja od 3 do 5mm, 

o ilość: 3 szt. 

• belki trawersowe,  

o wykonane z płaskownika miedzianego 60x20mm wraz z systemem chwytającym, 

o konstrukcja nośna wykonana ze stali zabezpieczona farbą epoksydową, 
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o daszek okapowy z tworzywa PP nad ramą trawersów, 

o ilość 10 szt. 

Gniazda dla nośników wsadu na wannach 

• wyposażenie stanowisk linii w gniazda,  

• gniazda bezprądowe wykonane z PE,  

• wanny procesowe (odtłuszczanie el-chem., cynkowanie) wyposażone w kontakty 
prądowe z mosiądzu, służące do osadzania bębnów lub trawersów z zawieszkami, 

• gniazda zamontowane w systemie zapewniającym stabilne ustawienie bębnów na 
wannach, 

• na wszystkich stanowiskach zainstalowane trójstyki zasilające napęd obrotu agregatów 
bębnowych. 

Mieszanie kąpieli  

• instalacja burzenia powietrzem: 

o zawory regulacyjne zainstalowane przy wannach, 

o instalacja w wannach (bełkotki), 

o wentylator boczno-kanałowy. 

• mieszanie mechaniczne: 

o pompy obiegowe w wykonaniu chemoodpornym, 

o armatura hydrauliczna w wykonaniu z tworzywa PP, 

o system dysz Venturiego zamontowany w wannie - umożliwiają wykorzystanie 
wydajności pompy do cyrkulacji dużych objętości cieczy, wykonanie z 
polipropylenu zapewnia doskonałą odporność na korozję i środki chemiczne. 

Urządzenia filtracyjne 

• dla kąpieli cynkowania: 

o filtr typu LTech L51 z pompą magnetyczną M140, 

o obudowa PP, uszczelnienie EPDM, 

o wkład LTech 20” – 10μm (plisowany PP wielokrotnego użycia), 

o wydajność filtra 11,0 m3/h. 

• dla kąpieli uszczelniania: 

o filtr typu LTech L50 z pompą magnetyczną M70, 

o obudowa PP, uszczelnienie EPDM, 

o wkłady filtracyjne 2 x świeca PP 10” – 10um, 

o wydajność filtra 5,0 m3/h. 

System odolejania na wannie odtłuszczania chemicznego 

• zbiornik separacyjny oleju wykonany z tworzywa PP, 

• system spłukiwania lustra kąpieli w wannie (pompa obiegowa, instalacja hydrauliczna, 
zawory kulowe, dysza spłukująca zainstalowana w wannie), 

• kieszeń przelewowa na dłuższym boku wanny, 

• odpływ z kieszeni przelewowej w wannie (instalacja hydrauliczna, elektrozawór), 

• czujniki poziomu cieczy w zbiorniku odolejacza (max / min), 

• układ sterowania (szafka sterownicza, przetworniki pomiarowe poziomu cieczy, 
sterowanie pompą i elektrozaworem, elementy sygnalizacyjne i obsługowe). 
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Prostowniki  

• wyposażenie wanien procesowych w prostowniki, zgodnie z tabelą w załączniku do 
oferty: 

o na stanowiskach cynkowania: 1800A, 12VDC, 

o na stanowisku odtłuszczania elektro-chem.: 3000A, 12VDC, 

• dla podwójnych stanowisk cynkowania przyjęto zastosowanie jednego prostownika z 
podwójnymi wyjściami prądu stałego; oba wyjścia są sterowane indywidualnie i 
całkowicie niezależnie, 

• zastosowanie prostowników zaprojektowanych w sposób zapewniający uzyskanie 
najlepszych parametrów elektrycznych przy pracy w trudnych warunkach 
przemysłowych,  

• zbudowane w oparciu o rozwiązania technologii impulsowej, 

• niskie zużycie mocy biernej, 

• budowa modułowa umożliwia zwiększanie mocy wyjściowej, 

• niski poziom tętnienia dla wszystkich zakresów prądów wyjściowych, 

• współczynnik mocy: ≥ 0.93 przy znamionowym obciążeniu, 

• dokładność regulacji: napięcie/ prąd < ± 1%, 

• zakres regulacji: płynna przy stałym napięciu lub prądzie 0–100%, 

• zabezpieczenia: nadprądowe, nadnapięciowe, przed nadmierną temperaturą, 
przeciwzwarciowe, obwodu otwartego, zabezpieczenie pracy przy uszkodzeniu jednego  
z modułów, awaria modułu, 

• chłodzone powietrzem. 

Oszynowanie i podłączenie prostowników 

• wykonanie połączeń szynowych miedzianych pomiędzy prostownikami a gniazdami 
prądowymi na wannach, 

• podłączenie komunikacji pomiędzy prostownikami a sterownikiem linii, 

• oferta zakłada posadowienie prostowników w pobliżu wanien. 

Suszarka detali  

• suszarka komorowo-wannowa do suszenia detali na zawieszkach z przyłączem do 
nadmuchu ciepłego powietrza – nagrzewnica elektryczna z wentylatorem obiegowym, 

• wewnątrz kanały z systemem dysz nadmuchowych,  

• suszarka wyposażona w klapy z napędem pneumatycznym, otwierane podczas wkładania 
/ wyjmowania wsadu z suszarki, 

• kontrola temperatury - czujnik PT100, 

• układ regulacji temperatury. 

Wirówko suszarka LM model 550 

• ładowność maks. 100 kg,  

• silnik o mocy 1,5 kW, 

• moc zainstalowana 11kW, 

• wyłącznik czasowy,  

• wyłącznik bezpieczeństwa, 

• kosz stalowy (śr. 550, wys. 400, perforacja 3mm, Fe 360), 
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• konstrukcja stalowa pokryta farbą zabezpieczającą, 

• zasilanie 400VAC, 3-fazowe. 

Transport koszy pomiędzy stanowiskiem rozładunku a wirówką 

• konstrukcja nośna wyposażona we wciągnik z napędem elektrycznym, wspomagający 
załadunek i rozładunek koszy do wirówki. 

Kosze na kule anodowe 

• komplet koszy anodowych dla wanien cynkowania (72 szt.),  

• wykonanie z tytanu, wymiary 1000x200x55, 

• worki na anody w celu zapobiegania przedostania się szlamu i zanieczyszczeń do kąpieli. 

Układ demineralizacji wody  

• Stacja demineralizacji wody metodą odwróconej osmozy, 

• Opis urządzenia: 

Odwrócona osmoza należy do procesów membranowych pozwalających na oddzielenie 
zanieczyszczeń rozpuszczalnych i koloidalnych (0,1 - 0,001 μm) znajdujących się w wodzie. Produkcja 
wody zdemineralizowanej stanowi ok. 75% wody doprowadzanej do urządzenia. Stopień usunięcia 
soli ze strumienia wody wynosi średnio ok. 99%. Stacja demineralizacji wody w systemie odwróconej 
osmozy dostarcza wodę w sposób ciągły.  

Wentylacja wyciągowa 

• wentylator wyciągowy w wykonaniu chemoodpornym: 

o wentylator promieniowy, pojedynczy wlot, spawany, wykonanie przemysłowe, 

o wydajność wentylatora ok. 20.000 m3/h, 

o wirnik promieniowy o wysokiej sprawności, 

o optymalna ochrona powierzchni przez lakierowanie proszkowe, 

o regulacja punktu pracy za pomocą falownika. 

• wykonanie kompletu kanałów zbiorczych dla linii: 

o kanał zbiorczy wykonany z tworzywa PPs dedykowanego dla systemów wentylacji 
wewnętrznej; tworzywo to wyróżnia się wysoką odpornością chemiczną oraz 
odpornością na temperaturę w połączeniu z trudnozapalnością; ponadto 
charakteryzuje się ono dobrą twardością powierzchniową i właściwościami 
izolacyjnymi,  

o podłączenie kanału do skrubera wodnego. 

• ssawy szczelinowe na obrzeżach wanien, 

• przyłącza do kanału zbiorczego z przepustnicami regulacyjnymi, 

• skruber: 

o filtr wodny do oczyszczania oparów pochodzących z linii galwanicznej, 

o urządzenie firmy Scheidt Ventilatoren GmbH, poziomy, wykonanie PP, 

o zbiornik na roztwór roboczy wraz z instalacją obiegową,  

o orurowanie oraz układ napełniania i opróżniania zbiornika, 

o układ sterowania. 

• montaż komina wentylacyjnego: 

o wyrzutnia pionowa wykonana z tworzywa PE, 

o wzmocniony konstrukcją stalową, 
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o podstawa wykonana z profilu stalowego zakotwiona do betonowego podłoża, 

o połączenie z wentylatorem za pomocą rury PE oraz złącza elastycznego. 

• układ sterowania dla systemu wentylacji wyciągowej: 

o szafa sterownicza dla całego systemu wentylacji technologicznej linii 
galwanicznej, 

o przetwornica częstotliwości dla wentylatora wyciągowego, 

o możliwość regulacji wydajności wentylatora, 

o komunikacja z systemem sterowania linii w zakresie wymiany sygnałów 
dotyczących potwierdzenia pracy wentylacji, regulacji wydajności, awarii, 
diagnostyki urządzeń. 

 

Pojemności poszczególnych wanien przedstawia poniższa tabela: 
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Nr stanow. Nazwa procesu Pojemność [m3] 

1 Załadunek/Rozładunek  

2 Bufor 1  

3 Bufor 2  

4 Suszarka  

5 Uszczelnianie 1,75 

6 Płukanie demi 1,50 

7 Płukanie kaskada III 

4,90 8 Płukanie kaskada II 

9 Płukanie kaskada I 

10 Pasywacja 1,75 

11 Odtłuszczanie chemiczne  1,75 

12 Odtłuszczanie chemiczne  1,75 

13 Płukanie kaskada I 

4,90 14 Płukanie kaskada II 

15 Płukanie kaskada III 

16 Trawienie 1 
3,50 

17 Trawienie 2 

18 Płukanie kaskada I 

4,90 19 Płukanie kaskada II 

20 Płukanie kaskada III 

21 Odtłuszczanie elektro-chemiczne 2,00 

22 Płukanie kaskada I 

4,90 23 Płukanie kaskada II 

24 Płukanie kaskada III 

25 Dekapowanie 1,50 

26 Płukanie 1,50 

27 Płukanie kaskada po Zn III 

4,90 28 Płukanie kaskada po Zn II 

29 Płukanie kaskada po Zn I 

30 Cynkowanie  słabo – kwaśne 1 
4,25 

31 Cynkowanie słabo – kwaśne 2 

32 Cynkowanie słabo – kwaśne 3 
4,25 

33 Cynkowanie słabo – kwaśne 4 

 

Oczyszczalnia ścieków galwanicznych  

Źródła ścieków 

Ścieki powstające w przedmiotowym zakładzie podczyszczane będą w zakładowej 
podczyszczalni ścieków – poddawane będą neutralizacji, która polegała będzie m.in. na korekcie 
odczynu, koagulacji, chemicznym strącaniu metali, flokulacji i sedymentacji. Na terenie planowanej 
oczyszczalni oczyszczane będą przede wszystkim ścieki pochodzące z procesu galwanizacji: 
spływające w cyklu ciągłym ścieki popłuczne (około 1m³/h) oraz pochodzące z okresowych wymian 
z wanien procesowych (około 43,5 m³ rocznie). Dodatkowo w strumieniu ścieków kierowanych na 
oczyszczalnię znajdą się ścieki z myjek – po ich wstępnym podczyszczeniu polegającym na usunięciu 
części zanieczyszczeń skutkującym obniżeniem parametru ChZT - w ilości do 120 m³ rocznie oraz 
ścieki ze sprzątania na terenie galwanizernii i oczyszczalni ścieków.  

Neutralizacja ścieków z myjek  
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Ścieki z myjek w postaci cieczy przekazywane były dotychczas przez zakład jako odpad. 
Obecnie proponowane przez dostawcę instalacji rozwiązanie zakłada wstępne podczyszczenie tych 
ścieków, które zawierają zanieczyszczenia mineralne oraz pozostałości substancji smarowych i 
płynów hamulcowych. Ścieki te będą podczyszczane przed ich dopływem do zakładowej 
projektowanej oczyszczalni ścieków z galwanizacji. Podczyszczenie, które będzie prowadzone z 
wykorzystaniem procesów utleniania i redukcji oraz koagulacji i flokulacji a następnie filtrowania ma 
na celu usunięcie części zanieczyszczeń, skutkujące obniżeniem parametru CHZT, dzięki czemu 
możliwe jest dalsze podczyszczanie tych ścieków razem ze ściekami z galwanizacji. Pozwoli to na 
docelowe uzyskanie takich parametrów ścieków, aby były one akceptowalne przez odbiorcę – 
MPWiK Sp. z o.o. Ścieki z demontażu w ilości około 280 m³ rocznie stanowić będą odpad i jako odpad 
będą przekazywane uprawnionemu odbiorcy w celu unieszkodliwienia. 

Oczyszczalnia ścieków galwanicznych 

Ścieki z produkcji oraz ścieki porządkowe gromadzone są w studzienkach posadzkowych w 
obrębie linii cynkowania. Na podstawie sygnału z czujników poziomu, zainstalowanych w 
studzienkach, ścieki są przepompowywane do zbiorników magazynowych, które pełnią rolę bufora 
magazynującego ścieki podczas trwania procesu neutralizacji w zbiorniku reakcyjnym. Gdy zbiornik 
reakcyjny jest gotowy, ścieki ze zbiornika magazynowego są automatycznie przepompowywane do 
reaktora aż zostanie osiągnięty poziom wymagany do rozpoczęcia neutralizacji. Podczas 
przepompowywania ścieków z magazynu popłuczyn może równocześnie pracować pompa podająca 
ścieki ze zbiornika koncentratów z odpowiednio mniejszą wydajnością dobraną według żądanego 
poziomu stężenia ścieków podlegających późniejszej neutralizacji w reaktorze. Stężenia 
zanieczyszczeń w ściekach poddawanych obróbce będą dzięki temu niższe niż stężenia w ściekach z 
wanien procesowych. Neutralizacja ścieków w reaktorze przebiega, zgodnie z ustalonym 
harmonogramem. Układ sterowania nadzoruje proces automatycznego dozowania dodatków, 
pomiary pH, mieszanie i zachowanie odpowiednich czasów poszczególnych operacji. Sterowanie 
oczyszczalni posiada również możliwość realizacji procesu z uwzględnieniem ręcznego dozowania 
dodatków, potwierdzanego przez operatora na panelu obsługi.  

Nad prawidłowym przebiegiem procesu czuwa układ sterowania, który realizuje pracę 
neutralizatora w trybie automatycznym oraz ręcznym. Obsługa odbywa się za pomocą kolorowego, 
dotykowego panelu operatorskiego.  

Najważniejsze funkcje systemu sterowania oczyszczalni ścieków: 

• obsługa wszystkich urządzeń (pomp, dozowników, itd.) w trybie ręcznym i 
automatycznym, 

• sterowanie pracą oczyszczalni w cyklu automatycznym, 

• odczyt i wyświetlanie stanu czujników i elementów wykonawczych, 

• pomiar i wyświetlanie wartości pH w zbiorniku reaktora oraz poziomu cieczy we 
wszystkich zbiornikach, 

• sygnalizacja optyczna i dźwiękowa wybranych sytuacji (np. alarmy, zakończenie reakcji, 
itd.), 

• nadzór nad prawidłową pracą urządzeń - wykrywanie sytuacji awaryjnych i odpowiednia 
reakcja na ich wystąpienie (zatrzymanie, wyświetlenie komunikatu, sygnał dźwiękowy), 

• ustawienia serwisowe (dostępne dla uprawnionych użytkowników), 

• ustawienia parametrów pracy urządzeń, skalowanie czujników poziomu i mierników 
wartości chemicznych, ustawienia czasów i poziomów pH dla poszczególnych etapów 
reakcji, itd., 

• rejestracja parametrów pracy i raportowanie. 
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Wyposażenie oczyszczalni 

• Zbiorniki posadzkowe o pojemności ok. 0,50 m³ do gromadzenia ścieków z produkcji: 
o zbiorniki gromadzące ścieki popłuczne i stężone z linii cynkowania, 
o rozdział ścieków,  
o zbiornik prostopadłościenny o pojemności ok. 0,5m3 wykonany z tworzywa PP, 
o cyfrowy pomiar poziomu (min./max.), 
o pokrywa, 
o instalacja hydrauliczna. 

• Zbiornik magazynowy popłuczyn o pojemności ok. 7,50m³ – 1 szt.  
o zbiornik gromadzący ścieki popłuczne z linii cynkowania, 
o zbiornik cylindryczny wykonany z tworzywa PP, 
o analogowy pomiar poziomu, 
o pokrywa, 
o instalacja hydrauliczna. 

• Zbiornik magazynowy koncentratów o pojemności ok. 2,50m³– 1 szt.  
o zbiornik gromadzący ścieki stężone z linii cynkowania, 
o zbiornik cylindryczny wykonany z tworzywa PP, 
o analogowy pomiar poziomu, 
o pokrywa, 
o instalacja hydrauliczna. 

• Reaktor - zbiornik o pojemności ok. 4,50m³ z wyposażeniem: 
o przeznaczony dla neutralizacji ścieków po procesie cynkowania, 
o zbiornik cylindryczny wykonany z tworzywa PP z dnem w kształcie leja, 
o analogowy pomiar poziomu, 
o przetworniki, sondy pomiarowe pH, 
o mieszadło mechaniczne z napędem elektrycznym, 
o pokrywa, 
o podest obsługowy. 

• Osadnik: zbiornik o pojemności ok. 2,00m³ z wyposażeniem: 
o zbiornik cylindryczny wykonany z tworzywa PP z dnem w kształcie leja, 
o cyfrowy pomiar poziomu, 
o pokrywa, 
o instalacja hydrauliczna. 

• Zbiornik o pojemności ok. 0,50m³ gromadzący ociek po prasie filtracyjnej z 
wyposażeniem: 

o zbiornik cylindryczny wykonany z tworzywa PP, 
o cyfrowy pomiar poziomu, 
o pokrywa, 
o instalacja hydrauliczna. 

• Pompy (P21…P24) + instalacja: podawanie ścieków ze studzienek do zbiorników 
magazynowych. 

• Pompy (P01, P02) + instalacja: podawanie ścieków ze zbiorników magazynowych do 
reaktora. 

• Pompa (P03) + instalacja: podawanie osadu z reaktora na zbiornik osadnika. 

• Pompa (P04) + instalacja: podawanie osadu z osadnika na prasę filtracyjną. 

• Pompa (P05) + instalacja: podawanie ocieku z prasy na zbiornik magazynowy. 

• Spust oczyszczonych ścieków ze zbiornika reakcyjnego ZR1 i końcowego ZP1 do 
kanalizacji. 
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• Armatura hydrauliczna, zawory kulowe przy zbiornikach i pompach, zawory zwrotne, 
orurowanie, itd… 

• Prasa filtracyjna: 
o zespół przylegających do siebie płyt o specjalnej konstrukcji, pomiędzy którymi 

powstają komory gromadzące osad; płyty w rozmiarze 470x470mm, 
o każda płyta pokryta tkaniną filtracyjną PP z systemem szybkiego zapinania, 
o wózek z tacą wyładunkową, 
o elementy konstrukcyjne ze stali zabezpieczonej farbą antykorozyjną, 
o agregat 1,5kW z siłownikiem hydraulicznym do mechanizmu zamykania prasy, 
o układ sterowania prasy filtracyjnej. 

• Zespół dozowników z wyposażeniem – 4 szt.: 
o zbiornik dozownika, 
o pompy podające do reaktora, 
o czujnik poziomu minimalnego, 
o instalacja hydrauliczna, 
o pokrywa, 

• Układ sterowania: 
o szafa sterownicza z wyposażeniem, 
o sterownik PLC,  
o kolorowy, dotykowy panel operatorski 15”, 
o czujniki i elementy wykonawcze zainstalowane na oczyszczalni, 
o kolumna sygnalizacyjna, sygnalizator dźwiękowy, 
o elementy obsługi (przyciski, wyłączniki awaryjne, itd.), 
o okablowanie. 

 

Wentylacja 

Istniejąca i projektowana hala wyposażone będą w wentylację ogólną z ilością wymian powietrza 
dostosowaną do rodzaju i ilości wykorzystywanych substancji i prowadzonych procesów. Ponadto 
na stanowiskach, gdzie występować może emisja zanieczyszczeń gazowych lub pyłowych znajdować 
się będą odciągi miejscowe. 

Linia do galwanizacji zostanie wyposażona w wentylację w wykonaniu cheomoodpornym i 
skruberem wodnym o wydajności 20000 m³/h. Dodatkowo w pomieszczeniu galwanizacji i 
projektowany jest wentylator wentylacji ogólnej o wydajności 3300 m³/h natomiast w rejonie linii 
do oczyszczania ścieków pogalwanizacyjnych wentylator o wydajności 2920 m³/h.  

Ponadto na terenie całego obiektu istnieją i są projektowane (w nowej części) wentylatory 
wentylacji ogólnej zapewniające wymianę powietrza zapewniającą stałą jego jakość we wszystkich 
pomieszczeniach, w tym na stanowiskach pracy. 

Więcej szczegółów na temat wentylacji zawiera rozdział dotyczący emisji do powietrza. 

 

Ogrzewanie 

Istniejący obiekt ogrzewany jest za pomocą dwóch kotłów gazowych o mocy 140 kW. Po rozbudowie 
w części socjalnej zlokalizowany zostanie kocioł o mocy 60kW, natomiast hala będzie ogrzewana za 
pomocą nagrzewnic gazowych i będzie to 11 nagrzewnic o mocy 15kW, 7 nagrzewnic o mocy 25kW 
oraz wchodzące w skład centrali nawiewno – wywiewnej; nagrzewnica o mocy 250kW oraz 33kW. 
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3.1.3.  Stan istniejący 

Teren działki nr ew. 139/39 jest częściowo zabudowany. W zachodniej części działki znajduje się hala 
produkcyjna wraz z budynkiem biurowo – socjalnym o łącznej powierzchni 2315 m². Od strony 
północnej, zachodniej i południowej budynek otoczony jest przez powierzchnie utwardzone kostką 
betonową pełniące funkcje dróg dojazdowych, parkingów i placów manewrowych a częściowo 
również magazynowych. 

Pozostała powierzchnia działki stanowi teren zadarniony porośnięty przez jednoroczne i wieloletnie 
rośliny zielne, które podlegają nieregularnemu koszeniu. Występują tu siedliska ruderalne z 
nawłocią, wrotyczem i bylicą oraz wiesiołkiem. Na części powierzchni dominujące są gatunki 
jednoliścienne. 

Istniejący sposób zagospodarowania terenu planowanego pod Inwestycję oraz terenów 
otaczających przestawia wycinek zdjęcia lotniczego z 2021 roku. 

 
Rys 1. Istniejący sposób zagospodarowania terenu 

 
Źródło: https://geoportal.lublin.eu/2d/# 04.04.2022 

 

Na terenie zakładu należącego do Inwestora prowadzona jest produkcja polegająca na regeneracji 
zacisków hamulcowych aluminiowych.  

Dzienna wydajność zakładu to obecnie około 1600 sztuk dziennie.  
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Lokalizacja planowanego przedsięwzięcia w odniesieniu do obszarów szczególnego zagrożenia 
powodzią 

Zakład BORG położony jest poza obszarami szczególnego zagrożenia powodzią. Obszar 
zagrożenia powodzią znajduje się w sąsiedztwie rzeki Bystrzycy, w odległości około 3,2 km. 
 

3.2.  Warunki użytkowania terenu w fazie realizacji i użytkowania, w tym w odniesieniu do 
obszarów szczególnego zagrożenia powodzią w rozumieniu art. 16 pkt 34 ustawy z dnia 20 
lipca 2017 r. – Prawo wodne 

Podstawowym warunkiem użytkowania terenu planowanego pod inwestycję w fazie realizacji i 
eksploatacji jest minimalizacja lub wykluczenie możliwości wystąpienia negatywnego oddziaływania 
na ludzi i na poszczególne elementy środowiska. 
Inwestycja planowana jest w obrębie terenu, który stanowi obecnie teren zielony po rekultywacji 
terenu, jaka miała miejsce po rozbiórce znajdującej się tu wcześniej hali zakładu Odlewnia Lublin. W 
otoczeniu działki znajdują się obszary przemysłowe. 
Realizacja i eksploatacja planowanej Inwestycji będzie tak prowadzona, aby minimalizować 
oddziaływania na środowisko w otoczeniu poprzez ograniczanie emisji hałasu oraz emisji 
zanieczyszczeń powietrza, a także minimalizację wytwarzania odpadów i ścieków. 
W trakcie realizacji inwestycji prowadzone będą prace ziemne polegające na wykonywaniu 
wykopów oraz przemieszczaniu mas ziemnych. Masy ziemne usuwane podczas prowadzenia 
wykopów zostaną w części zagospodarowane na terenie działki zakładu. Ilość mas ziemnych, które 
powstaną z wykopów szacowana jest na ok. 240 m³. Szacuje się, iż ok. 200 m³ mas ziemnych zostanie 
wywiezionych poza teren zakładu do zagospodarowania. Bark jest informacji, że teren objęty 
Inwestycją jest zanieczyszczony. Nie stwierdzono organoleptycznie zmian w strukturze, kolorze lub 
zapachu gruntów w stosunku do terenów otaczających podczas prowadzenia badań 
geotechnicznych prowadzonych w 2012 roku. Nie obserwuje się również różnic we wzroście roślin 
na całym obszarze planowanym do zagospodarowania w ramach Inwestycji. W przypadku 
stwierdzenia zanieczyszczenia gruntu zostaną pobrane próbki w celu zbadania, a jeśli wyniki wskażą 
na zanieczyszczenie możliwe jest wywiezienie gruntu w celu oczyszczenia. 
Podczas prowadzenia prac budowlanych zajęty zostanie teren, na którym planuje się realizację 
elementów Inwestycji, a więc budowę hali z zapleczem socjalnym oraz wykonanie utwardzeń 
terenu, a także budowę podziemnych zbiorników rozsączających. Zajęcie terenu i prowadzenie prac 
będzie trwało przez okres kilku miesięcy i będzie miało miejsce wyłącznie w obrębie terenu 
Inwestora. W trakcie prowadzenia prac budowlanych użytkowane będą samochody ciężarowe, 
koparki oraz dźwigi, a także sprzęt ręczny. Wykonawca prac powinien zadbać, by maszyny 
budowlane były technicznie sprawne, co jest istotnym elementem minimalizacji oddziaływań, w tym 
mogących wystąpić w przypadku awarii lub wypadku. Lokalizacja zaplecza budowy będzie mieć 
miejsce w północnej części działki 139/39. Prace realizacyjne będą prowadzone wyłącznie w porze 
dnia i nie będą się odbywać poza granicami parceli.  
Zakres prac jak i technologia budowlana są typowe i nie wnoszą zagrożeń do środowiska 
przyrodniczego i środowiska przebywania ludzi. 
Prowadzenie prac związanych z realizacją inwestycji spowoduje czasowe pojawienie się źródeł 
oddziaływania akustycznego oraz na powietrze atmosferyczne. 
Lokalizacja terenu zakładu będzie miała miejsce w znacznej odległości ok. 405 m od zlokalizowanych 
w kierunku zachodnim budynków mieszkalnych (od granicy działki 139/39). 
Etap eksploatacji 
Eksploatacja Inwestycji może wpływać na tereny otaczające poprzez emisję zanieczyszczeń 
powietrza oraz emisję hałasu. Z analizy oddziaływań wynika, iż oddziaływania te nie będą, poza 
granicami działki zakładu, przekraczały norm określonych w przepisach. Tereny otaczające zakład to 
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tereny przemysłowe dla których oddziaływania związane z eksploatacją zakładu nie będą miały 
większego znaczenia.  
Na terenie zakładu utworzone zostaną nowe miejsca pracy. Miejsca pracy zostaną zorganizowane z 
uwzględnieniem wszystkich zasad bhp niezbędnych do zastosowania na danym stanowisku w celu 
zapewnienia komfortu i bezpieczeństwa pracy. Szczególnie praca na stanowiskach o zwiększonym 
ryzyku wystąpienia zagrożenia musi być uwarunkowana odpowiednim wyposażeniem pracowników 
w środki ochrony osobistej oraz odpowiednio przeszkolonych co do zasad postępowania z 
substancjami niebezpiecznymi. 
Podczas eksploatacji zakładu wytwarzane będą odpady, które nie będą oddziaływać na środowisko 
pod warunkiem ich prawidłowego zagospodarowania. Planowane procesy odbywać się będą 
wewnątrz hali, która będzie wyposażona w szczelną posadzkę uniemożliwiającą oddziaływania na 
grunty. Planowany sposób magazynowania jest bezpieczny dla środowiska. Ewentualne negatywne 
oddziaływania mogą pojawić się w przypadku niewłaściwego postępowania z odpadami przez ich 
odbiorców. 
Na terenie Zakładu powstawać będą ścieki technologiczne z linii do galwanizacji (cynkowania), które 
podlegać będą podczyszczeniu do poziomów pozwalających na bezpieczne odprowadzenie do 
kanalizacji MPWiK w Lublinie. Odpowiednia neutralizacja tych ścieków jest istotna, gdyż 
przekroczenia mogą spowodować brak możliwości skutecznego oczyszczenia tych ścieków w 
oczyszczalni MPWiK, skąd oczyszczone ścieki odprowadzane są do rzeki Bystrzycy. 
Zakład będzie źródłem powstawania ścieków socjalnych, które będą odprowadzane do również do 
kanalizacji miejskiej MPWiK. 
Wody opadowe będą odprowadzane do podziemnych zbiorników rozsączających na terenie 
zakładu. Wody z powierzchni jezdnych będą podczyszczane w separatorach substancji 
ropopochodnych.  
Odpady wytwarzane i przetwarzane na terenie planowanego zakładu będą magazynowane 
selektywnie i w sposób nie stanowiący zagrożenia dla środowiska. Odpady ciekłe w zbiornikach będą 
magazynowane w dedykowanym kontenerze na wannach ociekowych co uniemożliwi rozlanie poza 
kontener w przypadku awaryjnego rozszczelnienia i wycieku. Odpady będą przekazywane 
uprawnionym odbiorcom, w celu poddania procesom odzysku lub unieszkodliwienia. 
Społeczny aspekt inwestycji to planowane utworzenie ok. 400 miejsc pracy. 
Podsumowując, analiza wykonana na potrzeby Raportu wykazała, że Inwestycja nie będzie wpływać 
ponadnormatywnie na środowisko i nie będzie źródłem przekroczeń emisji dopuszczalnej, a także 
nie będzie mieć negatywnego wpływu na zdrowie ludzi. 
 

Obszary zagrożone wystąpieniem powodzi znajdują się w znacznej odległości od planowanego do 
rozbudowy zakładu, w związku z czym nie jest to zagadnienie w tym przypadku istotne.  

 

3.3.  Główne cechy charakterystyczne procesów produkcyjnych 
Na terenie rozbudowywanego zakładu odbywać się będzie regeneracja zacisków hamulcowych o 
konstrukcji aluminiowej (prowadzona dotychczas) oraz o konstrukcji żeliwnej. Regenerowane zaciski 
to zarówno elementy działające mechanicznie, jak również elektryczne. 
Regeneracja zacisków polega na demontażu, oczyszczeniu (automatyczne myjki wodne z czyściwem, 
piaskowanie), wymianie części oraz ewentualnej naprawie korpusu poprzez naprawę gwintów, 
wypełnienie ubytków. Następnie zacisk jest kompletowany i poddawany testowi. Regenerowane 
zaciski podlegają krótkotrwałemu magazynowaniu, do czasu ekspedycji. 
Po rozbudowie planowane jest również prowadzenie regeneracji zacisków o konstrukcji żeliwnej. 
Procedura regeneracji takich zacisków wiąże się z pokrywaniem powłoką cynkową powierzchni 
korpusu w procesie galwanizacji. Galwanizacja prowadzona będzie w planowanej instalacji, z 
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lokalizacją w nowej hali, z etapami pracy obejmującymi odtłuszczanie chemiczne,  odtłuszczanie 
elektrochemiczne, trawienie kwaśne, Dekapowanie (dotrawianie), Pokrywanie powłoką cynku 
słabo-kwaśne, Rozjaśnianie, Pasywacja, Uszczelnienie, z płukaniem między procesami zasadniczymi. 
W skład instalacji wchodzić będą wanny, z których te, w których poddawana obróbce powierzchnia 
ulega przekształceniu, posiadają łączną pojemność około 20,5 m³. Sumaryczna pojemność wanien 
płuczących wynosi 24,6 m³. 
Ścieki pochodzące z galwanizacji będą podczyszczane w planowanej instalacji oczyszczalni ścieków 
w celu spełnienia wymagań MPWiK przed ich odprowadzeniem do miejskiej sieci kanalizacji 
sanitarnej. Przewidywana maksymalna ilość ścieków przemysłowych wyniesie około 23,2 m³ na 
dobę oraz odpowiednio, około 6020 m³ rocznie. 

Istniejący budynek, na terenie którego odbywa się regeneracja zacisków aluminiowych oraz 
związane z tym procesy magazynowania materiałów i produktów zostanie rozbudowany w kierunku 
wschodnim. W nowej hali odbywać się będzie przede wszystkim krótkotrwałe magazynowanie 
materiałów, czyli zacisków przeznaczonych do regeneracji (korpusów), części zamiennych oraz 
materiałów i substancji do produkcji (farb, szpachli, czyściwa, produktów dla galwanizacji i 
podczyszczalni i innych) oraz produktów gotowych (po regeneracji) przeznaczonych do ekspedycji. 
W nowej hali zostanie zlokalizowania linia do galwanizacji, w której cynkowaniu podlegać będą 
korpusy wykonane z żeliwa oraz planowana podczyszczalnia ścieków chemicznych. 

Istniejący zakład ogrzewany jest za pomocą istniejących kotłów gazowych (2x140kW). W ramach 
rozbudowy planuje się realizację dodatkowego kotła gazowego 60kW dla części socjalno – biurowej. 
Hala będzie ogrzewana za pomocą nagrzewnic gazowych. 

Planowany cykl funkcjonowania zakładu zakłada pracę od poniedziałku do piątku, w trybie 
dwuzmianowym od 6 do 22. Sumaryczna liczba dni, w których zakład będzie pracował normalnie 
przyjmuje się na poziomie około 260 dni w ciągu roku. 

Przewidywane sumaryczne zatrudnienie wyniesie około 490 osób na wszystkich stanowiskach. 

Zakładana docelowa maksymalna wielkość produkcji to około 2000 szt. zacisków aluminiowych oraz 
około 3000 sztuk zacisków stalowych (żeliwnych) na dobę. Łączna wielkość produkcji to około 
1300000 szt. zacisków rocznie. 

 

Regeneracja zacisków odbywać się będzie w cyklu przedstawionym na schemacie i opisanym 
poniżej. 
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1. Demontaż 

Operacja odbywa się na stołach demontażowych. Operacja prowadzi do usunięcia 
pozostałości płynów hamulcowych i olejów oraz do oddzielenia od korpusu wszystkich części, w tym 
uszczelek i innych elementów zużywających się. 

2. Mycie i sortowanie 

Korpusy oraz oddzielone części do dalszego użytku są oczyszczane w automatycznych 
myjkośrutownicach, myjkach ultradźwiękowych i piaskarkach. Czyszczenie zmierza do uzyskania 
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czystego korpusu, który podlega dalszej ocenie co do zakresu napraw. Uszkodzone korpusy, nie 
nadające się do dalszej regeneracji są usuwane jako odpad i przekazywane w celu odzysku.  

3. Obróbka maszynowa 

Po przesortowaniu w celu określenia dalszej ścieżki postępowania, korpusy poddawane są 
stosownej obróbce skrawaniem. Prowadzone operacje zmierzają do przygotowania elementów do 
dalszych procesów. Na tym etapie prowadzone są działania jak cięcie, szlifowanie, regeneracja 
gwintów. Obróbka prowadzona jest przy użyciu maszyn takich jak frezarki, piły i wiertarki. 

4. Szpachlowanie 

Szpachlowanie przy użyciu specjalnej szpachli zawierającej aluminium (dotyczy zacisków z 
aluminium). Wypełniane są ubytki, w tym ubytki powstałe w skutek usuwania uszkodzonych 
fragmentów korpusu.  

5. Czyszczenie powierzchni  

Na tym etapie usuwane są niewielkie nadmiary szpachli w celu uzyskania jednolitej bryły 
korpusu o pożądanym kształcie. Czyszczenie na tym etapie przygotowuje elementy do malowania, 
które dotyczy wybranych fragmentów korpusów. 

6. Malarnia  

Na terenie malarni odbywa się malowanie farbą cynkową korpusów metodą dip-spin, które 
są następnie wygrzewane w dedykowanym piecu.  

7.Regeneracja drobnicy 

W myjkach i piaskarkach oczyszczane są elementy wymontowane z korpusów, które nadają 
się do dalszego użytkowania.  

8. Spawalnia 

Na potrzeby regeneracji zacisków o korpusach żeliwnych utworzone zostaną dwa stanowiska 
do spawania metodą MAG. Wykonywane będą niewielkie spawy w zależności od ewentualnego 
zapotrzebowania. 

Planowane jest wykorzystywanie spawarki XuperMIG 3000 (CMMS 430) do spawania w 
osłonie gazu CORGON 18, z wykorzystaniem drutu do żeliwa DRUT23.  

Na drugim stanowisku spawanie odbywać się będzie metodą MAG spawarką CastoMIG 350 
C (CMMS 240) w osłonie dwutlenku węgla z wykorzystaniem drutu SG-2.  

Stanowiska spawalnicze wyposażone będą w odciągi miejscowe z filtracją i zawracaniem 
powietrza do hali. 

9. Przedmontaż, kompletacja i montaż 

Po regeneracji korpusu i elementów odbywa się kilkuetapowy montaż, w trakcie którego i 
po zakończeniu następuje kontrola jakości. Prawidłowo zregenerowane zaciski trafiają do 
magazynu, a następnie przygotowywane są do ekspedycji do odbiorcy. 

 

W przypadku zacisków elektrycznych dodatkowym etapem jest demontaż, oczyszczanie, 
sprawdzanie i ewentualna wymiana elektrycznych silników stanowiących element zacisku. 

 

Opis procesów fizykochemicznych zachodzących w poszczególnych wannach na linii 
galwanizacji: 

➢ Odtłuszczanie chemiczne  

Wstępne oczyszczenie detali z tłuszczów i olejów produkcyjnych, polegające na ich 
emulgowaniu w środowisku alkalicznym z udziałem wysokiej temperatury do 70 ˚C.  
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➢ Odtłuszczanie elektrochemiczne  

Zasadnicze oczyszczenie detali z pozostałych śladowych zanieczyszczeń przez wspomożenie 
zdolności myjących roztworu przepływem prądu przez elektrolit. Efektem tego przepływu, jest 
dodatkowy mechaniczny czynnik oczyszczający, którym jest wydzielający się na powierzchni detali 
gaz (tlen).  

➢ Trawienie kwaśne  

Usunięcie tlenków żelaza (rdza, zendra) polegające na chemicznej reakcji kwasu solnego z 
tlenkiem żelaza. Proces trawienia wspomagany jest mieszaniem hydrodynamicznym oraz środkami 
powierzchniowo czynnymi ograniczającymi emisję kwasu i posiadającymi zdolności emulgujące 
uwalniany w procesie tłuszcz.  W efekcie uzyskuje się czystą powierzchnię pozbawioną warstw 
tlenkowych.  

➢ Dekapowanie (dotrawianie)  

Celem procesu jest ostateczne usunięcie powstałych podczas elektroodtłuszczania 
zabrudzeń i tlenków metali z powierzchni stalowej. Przeprowadzenie procesu jest niezbędne dla 
osiągnięcia właściwej przyczepności powłoki galwanicznej do podłoża.  

➢ Pokrywanie powłoką cynku słabo-kwaśne  

Stanowi właściwy proces nakładania powłoki dekoracyjno - ochronnej. Jest to proces 
elektrochemiczny, gdzie detale są katodami, a cynkowe płyty anodami. Cynk rozpuszczony w 
roztworze w kontakcie z powierzchnią detalu redukuje się do postaci metalicznej i nakłada się na 
detalu. Uzyskana powłoka cynkowa chroni stal w sposób mechaniczny i elektrochemiczny.  

➢ Rozjaśnianie  

Proces polega na zanurzeniu obrabianych elementów w roztworze kwasu azotowego w celu 
usunięcia z ich powierzchni produktów organicznych oraz aktywowania powierzchni przed 
procesem pasywacji.  

➢ Pasywacja  

Proces nakładania warstwy konwersyjnej na powierzchni cynku. Warstwa ta zabezpiecza 
przed utlenianiem powłokę cynkową.  

➢ Uszczelnienie 

Proces nakładania warstwy polimerowej lub krzemianowej na powierzchni powłoki 
konwersyjnej na cynku. Warstwa ta zabezpiecza przed utlenianiem powłoki.  

 

Przebieg procesu neutralizacji ścieków:  

Ścieki z linii technologicznych będą miały odczyn kwaśny i będą zawierały kompleks cynku w postaci 
chlorku cynku.  

Okresowe wymiany cieczy w wannach procesowych będą związane ze zrzutem ścieków o wyższych 
stężeniach substancji. Dlatego ścieki z wanien procesowych będą spuszczane do zbiornika 
magazynowego koncentratu, skąd stopniowo będą dopływać do zbiornika reakcyjnego mieszając się 
ze ściekami z płuczek. W ściekach surowych poddawanych neutralizacji w instalacji mogą 
występować następujące substancje zanieczyszczające: Na2CO3 (do 1 g/l), Na2SiO3 (do 1 g/l), NaOH 
(do 1 g/l), HCl (do 5 g/l), NaF (do 1 g/l), ZnCl (do 2 g/l), H3BO3 (do 0,5 g/l), CrNO3 (do 0,1 g/l), 
substancje ropopochodne (do 0,2 g/l), azotan kobaltu (do 5 mg/l), ponadto w ilościach 0,1-10 mg 
kwas malonowy, izopropanol, glikol dibutylowy, kwas szczawiowy, benzoesan sodu, sól sodowa 
kwasu sulfonowego oraz inne substancje wchodzące w skład substancji stosowanych na linii 
galwanizacji. W ściekach z myjek mogą znajdować się substancje organiczne i nieorganiczne 
kwasowe i zasadowe wchodzące w skład preparatów myjących oraz wchodzące w skład płynów 
hamulcowych.  
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Poniżej przedstawiono przebieg procesu neutralizacji ścieków:  

a) obniżenie odczynu ścieków (pH do 2,5 – 3,5), 
b) dodanie do ścieków koagulantu (np. chlorku żelaza III FeCl3; koagulacja to zjawisko fizyczne 

polegające na łączeniu się mniejszych cząstek obecnych układzie koloidowym w większe 
struktury, które są łatwiejsze do odseparowania w dalszych etapach podczyszczania), 

c) dozowanie alkaliów (np. wodorotlenku sodu NaOH), które zalkalizują ścieki do optymalnej 
dla wytrącenia wodorotlenku cynku wartości pH 8,5 – 9,5; proces ten określa się jako 
chemiczne strącanie metali, 

d) po ustabilizowaniu pH w przedziale 8,5 – 9,5 następuje dozowanie flokulantu; flokulacja to 
proces tworzenia się wiązań chemicznych między cząsteczkami, na skutek czego cząsteczki 
łączą się w duże agregaty, które w widoczny sposób wypadają z mieszaniny tworząc osad lub 
mętną zawiesinę; po dodaniu flokulantu obniżona zostanie prędkość mieszania, by 
umożliwić mieszaninie na tworzenie aglomeratów, 

e) wyłączenie mieszania i pozostawienie ścieków do sedymentacji (opadnięcia wytrąconego 
zawierającego cynk osadu), 

f) wypompowanie znad osadu ścieków podczyszczonych i odprowadzenie ich do miejskiej sieci 
kanalizacyjnej. 

 

Po zakończeniu reakcji następuje wypompowywanie ścieków oczyszczonych. Osad, 
znajdujący się na dnie reaktora jest pompowany do zbiornika osadnika, skąd następnie podawany 
na prasę filtracyjną, na której zachodzi proces odwadniania.  

Dla uzyskania odpowiedniej jakości ścieków odprowadzanych do kanalizacji konieczna jest 
dodatkowo kontrola procesu przez wykwalifikowanego pracownika. Bardzo ważne jest właściwe 
przygotowanie dodatków oraz określenie porcji dozowania w zależności od rodzaju obrabianych 
ścieków.  

Technologia podczyszczalni przewiduje, że obrobione ścieki nie będą zawierały metali 
ciężkich oraz innych substancji szczególnie szkodliwych, które usuwane będą w postaci osadu, oraz 
będą spełniały zapisy rozporządzenia Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie 
sposobu realizacji obowiązków dostawców ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania 
ścieków do urządzeń kanalizacyjnych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1757). Inwestor odpowiedzialny za 
właściwy dobór technologii chemicznej dla procesu neutralizacji ścieków oraz zagospodarowanie 
osadów po procesie oczyszczania ścieków. 

 

3.4.  Przewidywane rodzaje i ilości emisji, w tym odpadów, wynikające z fazy realizacji i 
użytkowania planowanego przedsięwzięcia 

3.4.1.  Zapotrzebowanie na materiały i energię 

Na etapie realizacji inwestycji nie przewiduje się zapotrzebowania na energię cieplną 
Zapotrzebowanie na energię elektryczną do napędu maszyn zapewnione będzie z istniejącej części 
zakładu.  

Przy realizacji prac objętych projektem wykorzystane zostaną: beton, stal konstrukcyjna, 
płyty warstwowe, kruszywa naturalne oraz gotowe elementy wyposażenia budynku. 

Na potrzeby wykonania planowanego przedsięwzięcia prognozuje się wykorzystanie 
normatywnych wielkości w zakresie zużycia materiałów. Wszystkie zużyte surowce będą 
wykorzystywane zgodnie z obowiązującymi normami branżowymi i przepisami 
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Ilości wykorzystanych surowców zużywanych w trakcie realizacji inwestycji będą wynikały z 
projektu wykonawczego i nie będą wykraczały poza ilości przewidziane technologią stosowaną przy 
tego typu przedsięwzięciach.  

Etap eksploatacji  

Poniższa tabela przedstawia szacunkowe zapotrzebowanie na surowce i materiały podczas 
eksploatacji Inwestycji:  

Lp. Surowce, materiały, energia 
Przewidywane ilości roczne 

(szacunkowo) 

1.  Woda 8995 m³ 

2.  Gaz ziemny 200 tys. m³ 

3.  Energia elektryczna 250 MWh  

4.  Drut spawalniczy 700 kg 

5.  

Substancje i preparaty (obróbka zacisków): 
ET_1001 

ET_ES_467  
ET_ES_460  

Alufluid  
Szpachla UV  

Szpachla do aluminium 
Techseal Silver WL4 
Techseal Thinner SL 

Zintek Thinner 50 
Zintek 200 

Zintek 200XT 
Noyen AP50 
Noyen TIP3 

Noyen KG15 
Noyen CI 

Noyen TIPIII 
Forch R5007 

Forch L230 
Loctite SF 7800 

Forch L216 
CX80 

Amacast ES180  
Mikrokulki szklane 

Noyen TIP3 

 
8000 kg 
1600 kg 

80 kg 
150 l 

230 kg 
60 kg 

200 kg 
200 kg 
200kg 
50 kg 

300 kg 
40 kg 

1700 kg 
400 kg 
320 kg 
300 kg 

2070 kg 
350 l 

146 kg 
2062 kg 

700 l 
4000 kg 
1000 kg 

360 kg 

6.  

Substancje i preparaty do galwanizacji: 
Odtłuszczanie chemiczne:             Kemtex 75 
Trawienie:                                    Beizentfetter 
Odtłuszczanie elektrochemiczne: Kemtex 34 
Dekapowanie kwaśne:      Kwas solny 5-10%  
Cynk kwaśny:     Zinclevel T-50 Wybłyszczacz 

Zinclevel T-50 Nośnik  
Rozjaśnianie:                  Kwas azotowy1-5 ml  
Pasywacja Zn                            Propass 1500LT 

 
1150 kg 

25 kg 
2300 kg 

500 l 
2000 kg 
1000 kg 

50 kg 
1600 kg 
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7.  

Preparaty w oczyszczalni ścieków: 

Kwas siarkowy (96%) 

Wodorotlenek sodu 

Flokulant proszkowy Superfloc A120HMW 

/lub flokulant Bestfloc A36     

Koagulant Novofloc 124 N 

 

1200-1800 l 

3000-5000 l 

40-60 l 

/ 50-100 kg emulsji 

2500-7000 l 

8.  Palety drewniane 5000 szt. 

9.  Papier 15000 kg 

10.  Polietylen 5000 kg 

11.  Guma (uszczelki) 5000 kg 

12.  Aluminium i żeliwo (części) 100 Mg 

13.  Materiały szlifierskie 60 Mg 

Powyższe ilości są szacunkowe. Wykorzystanie substancji w galwanizerni i oczyszczalni 
ścieków będzie proporcjonalne do masy/powierzchni materiałów poddawanych galwanizacji. Ilości 
substancji będą również uzależnione od jakości obrabianych detali. 

Karty charakterystyki preparatów wykorzystywanych na terenie linii do galwanizacji 
(Wariant preferowany W1) załączono w wersji elektronicznej – zał. nr 5. 

3.4.2.  Wytwarzanie odpadów 

Gospodarkę odpadami na terenie Inwestycji przeanalizowano w oparciu o Ustawę z dnia 14 grudnia 
2012 r. o odpadach (Tekst jednolity: Dz.U. 2022 poz. 699), projekt zagospodarowania terenu oraz 
informacje dostarczone przez projektanta i Inwestora.  

Odpady w myśl ww. ustawy oznaczają każdą substancję lub przedmiot, których posiadacz pozbywa 
się, zamierza się pozbyć, lub do których pozbycia się jest obowiązany. 

Posiadacz odpadów jest obowiązany do postępowania z odpadami w sposób zgodny z zasadami 
gospodarki odpadami, o których mowa w art. 16–31, w tym do prowadzenia procesów 
przetwarzania odpadów w taki sposób, aby procesy te oraz powstające w ich wyniku odpady nie 
stwarzały zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi oraz dla środowiska, a także w sposób zgodny z 
przepisami o ochronie środowiska i planami gospodarki odpadami. 

Podstawowym obowiązkiem wytwórcy odpadów jest dążenie do zapobiegania powstawaniu 
odpadów lub ograniczania ilość odpadów oraz takie nimi gospodarowanie, aby minimalizować 
potencjalne negatywne oddziaływanie powstałych odpadów na życie i zdrowie ludzi oraz na 
środowisko. Jednym ze sposobów będą szkolenia pracowników w zakresie prawidłowego 
postępowania z odpadami oraz organizacja odpowiedniego zaplecza.  

Na terenie planowanego przedsięwzięcia prowadzona będzie gospodarka odpadami zmierzająca 
przede wszystkim do zapobiegania powstawaniu odpadów. Wszystkie odpady będą zbierane i 
magazynowane selektywnie, a następnie przekazywane podmiotom posiadającym stosowne 
uprawnienia w zakresie gospodarowania określonymi rodzajami odpadów. Powstające odpady 
kierowane będą w pierwszej kolejności do odzysku. Natomiast odpady nie nadające się do odzysku 
przekazywane będą w celu poddania ich unieszkodliwianiu. 

Gospodarkę odpadami należy podzielić na dwa etapy: gospodarka odpadami w fazie realizacji 
Inwestycji i gospodarkę odpadami w fazie eksploatacji. 

Etap realizacji 

https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20220000699
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Przewiduje się, iż prace budowlane na etapie realizacji Inwestycji zlecone zostaną usługodawcy 
zewnętrznemu. Posiadaczem odpadów będzie ich wytwórca (wykonawca) - tj. podmiot świadczący 
usługi w zakresie realizacji planowanego zakładu. W fazie realizacji Inwestycji obowiązki wynikające 
z Ustawy o odpadach spoczywać więc będą na wykonawcy, który będzie odpowiedzialny za 
zagospodarowanie odpadów powstających w trakcie budowy poprzez ich maksymalne 
wykorzystanie lub przekazanie specjalistycznym podmiotom w celu ich odzysku lub 
unieszkodliwiania. Na etapie prowadzenia prac budowlanych wymagana jest kontrola poprawności 
prowadzenia gospodarki odpadami. Zgodnie z ustawą o odpadach do obowiązków Wykonawcy 
robót należy: 

- magazynowanie powstających odpadów w sposób selektywny,  
- dążenie do ograniczania ilości powstających odpadów oraz ich maksymalnego gospodarczego 

wykorzystania, 
- magazynowanie odpadów w sposób zapewniający ochronę życia i zdrowia ludzi oraz środowiska, 
- przekazanie powstałych odpadów podmiotowi posiadającemu stosowne uprawnienia w 

zakresie gospodarowania odpadami, w celu – w pierwszej kolejności – recyklingu lub 
unieszkodliwienia. 

- organizacja placu budowy oraz zaplecza materiałów budowlanych uwzględniająca wymogi 
ochrony środowiska, plany gospodarki odpadami i warunki bhp i p.poż. 

Dodatkowo, w fazie przygotowawczej planuje się rozbiórkę rampy betonowej, jak również części 
nawierzchni utwardzonych. 

W fazie realizacji inwestycji przewiduje się powstawanie następujących rodzajów odpadów 
zakwalifikowanych wg rozporządzenia Rozporządzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w 
sprawie katalogu odpadów (Dz. U. 2020 poz. 10):  

 

Kod Rodzaj odpadu Ilość Mg/rok 

15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 2,0 

17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów 15,0 

17 02 03 Tworzywa sztuczne (w tym opakowania)  0,5 

17 04 05 Żelazo i stal  5,0 

17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niż wymienione w 17 05 03 300,0 

17 06 04 Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 0,1 

17 09 04  Zmieszane odpady z budowy, remontów i demontażu inne niż 
wymienione w 17 09 01, 17 09 02 

0,5 

20 03 01 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 0,5 

 

Odpady w postaci gruzu betonowego mogą być czasowo magazynowane w wyznaczonym miejscu 
w kontenerach lub na utwardzonym placu, a następnie niezwłocznie przekazywane podmiotom 
posiadającym stosowne zezwolenia na odzysk, lub unieszkodliwianie.  

Żelazo i stal zostaną przekazane do punktu skupu złomu (w celu odzysku materiałowego).  

Tworzywa sztuczne zostaną przekazane do punktu skupu surowców wtórnych w celu odzysku 
materiałowego.  

Odpady o kodach 15 01 06, 17 06 04 i 17 09 04 będą gromadzone w kontenerach, a następnie 
zostaną przekazane uprawionemu odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie w zakresie 
gospodarowania odpadami celem poddania odpadów odzyskowi lub unieszkodliwieniu. 
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W obrębie terenu Inwestycji przemieszane będą masy ziemne w ilości do ok. 240 m³. Masy ziemne 
częściowo zostaną wykorzystane do kształtowania powierzchni terenu w obrębie działki zakładu. 
Nadmiar mas ziemnych zostanie przekazany uprawnionym odbiorcom w celu poddania ich 
odzyskowi (do wypełniania terenów niekorzystnie przekształconych zgodnie z warunkami 
określonymi w rozporządzeniu ministra Środowiska z dnia 11 maja 2015 r. w sprawie odzysku 
odpadów poza instalacjami i urządzeniami (Dz. U. z 2015 r. poz 796). 

Odpady komunalne, których powstanie przewiduje się w związku z przebywaniem na placu budowy 
ludzi, będą gromadzone w przeznaczonym do tego istniejącym kontenerze, a następnie zostaną 
wywiezione na składowisko odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne. 

Etap eksploatacji 

Na terenie zakładu prowadzone będą działania zmierzające do ograniczenia ilości powstających 
odpadów. Planuje się, że kupowane będą takie ilości preparatów, które zapewniają ciągłość 
produkcyjną, nie tworząc jednak znacznej rezerwy magazynowej. Produkty mają sprawdzane 
terminy przydatności i najpierw są wykorzystywane najstarsze zapasy, co pozwala na uniknięcie 
przeterminowania produktów. 

Wytwarzanie odpadów na etapie eksploatacji związane jest z funkcjonowaniem zakładu. Na jego 
terenie przewiduje się powstawanie rodzajów i ilości odpadów, które zostały przedstawione poniżej: 

L.p. 
Kod 

odpadu 
Rodzaj odpadu 

Roczna 
ilość 

[Mg] 

Sposób 
magazynowania 

Docelowy sposób 
zagospodarowania 

1.  06 13 02* 
Zużyty węgiel aktywny (z 
wyłączeniem 06 07 02)  0,5 

Pojemniki HDPE 

 

Odzysk lub 
unieszkodliwienie 

2.  07 01 04 

Inne rozpuszczalniki organiczne, 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 8,0 Pojemniki HDPE 

 

Odzysk lub 
unieszkodliwienie 

3.  08 01 13* 

Szlamy z usuwania farb i lakierów 
zawierające rozpuszczalniki 
organiczne lub inne substancje 
niebezpieczne 0,5 

Beczka 
stalowa/Pojemnik 
HDPE 
 

Unieszkodliwienie 

4.  08 01 21* Zmywacz farb lub lakierów 0,5 Beczka stalowa Unieszkodliwienie 

5.  11 01 05* Kwasy trawiące 3,0 Pojemnik HDPE Unieszkodliwienie 

6.  11 01 07* Alkalia trawiące 1,0 Pojemnik HDPE Unieszkodliwienie 

7.  11 01 09* 

Szlamy i osady pofiltracyjne 
zawierające substancje 
niebezpieczne 20,0 Pojemnik HDPE 

Unieszkodliwienie 

8.  11 01 11* 
Wody popłuczne zawierające 
substancje niebezpieczne 1,0 Pojemnik HDPE 

Unieszkodliwienie 

9.  11 01 13* 

Odpady z odtłuszczania 
zawierające substancje 
niebezpieczne 3,0 Pojemnik HDPE 

 

Unieszkodliwienie 

10.  11 01 16* 
Nasycone lub zużyte żywice 
jonowymienne 2,0 Beczka stalowa 

 

Odzysk lub 
Unieszkodliwienie 

11.  11 01 98* 
Inne odpady zawierające 
substancje niebezpieczne 5,0 

Beczka stalowa 
/Pojemnik HDPE 
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12.  12 01 01 
Odpady z toczenia i piłowania 
żelaza oraz jego stopów 5,0 Skrzyniopaleta 

 

Odzysk 

13.  12 01 03 
Odpad z otoczenia piłowania 
metali nieżelaznych 3,0 Skrzyniopaleta 

 

Odzysk 

14.  12 01 09* 

Odpadowe emulsje i roztwory z 
obróbki metali niezawierające 
chlorowców 1,0 Pojemnik HDPE 

 

Odzysk/ 
Unieszkodliwienie 

15.  12 01 14* 

Szlamy z obróbki metali 
zawierające substancje 
niebezpieczne 20,0 

Beczka 
stalowa/Pojemnik 
HDPE 
 

Unieszkodliwienie 

16.  12 01 21 
Zużyte materiały szlifierskie inne 
niż wymienione w 12 01 20 80,0 Beczka stalowa 

 

Unieszkodliwienie / 
Odzysk 

17.  12 01 99 Inne niewymienione odpady 12,0 Pojemniki HDPE 
 

Unieszkodliwienie 
/Odzysk 

18.  12 03 01* Wodne ciecze myjące 280,0 
Pojemniki HDPE 
1000l 
 

Unieszkodliwienie / 
Odzysk 

19.  13 01 10* 

Mineralne oleje hydrauliczne 
niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 1,0 

Pojemniki HDPE 
/Beczka stalowa 
 

Odzysk / 
Unieszkodliwienie 

20.  13 02 05* 

Mineralne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 
niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 1,0 

Pojemniki HDPE / 
Beczka stalowa 
 

Unieszkodliwienie 

21.  13 02 06* 
Syntetyczne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 0,5 

Pojemniki HDPE / 
Beczka stalowa 
 

Unieszkodliwienie 

22.  13 02 08* 
Inne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 0,1 Pojemniki HDPE  

Unieszkodliwienie 

23.  13 05 08* 

Odpady stałe z piaskowników i z 
odwadniania olejów w 
separatorach 2,0 

Zbiornik 
osadników/ 
separatorów 

Unieszkodliwienie 

24.  13 08 99* Inne niewymienione odpady 10,0 

Beczka 
stalowa/Pojemnik 
HDPE 
 

Odzysk 
/Unieszkdliwienie 

25.  15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 15,0 Kontener stalowy 
 

Odzysk 

26.  15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 10,0 Kontener stalowy 
 

Odzysk 

27.  15 01 03 Opakowania z drewna 5,0 Kontener stalowy Odzysk 

28.  15 01 04 Opakowania z metali 10,0 Paleta/skrzyniowa Odzysk 

29.  15 01 10* 

Opakowania zawierające 
pozostałości substancji 
niebezpiecznych lub nimi 
zanieczyszczone (np. środkami 
ochrony roślin I i II klasy 
toksyczności – bardzo toksyczne i 
toksyczne) 10,0 Beczka stalowa 

 

Unieszkodliwienie 
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30.  15 02 02* 

Sorbenty, materiały filtracyjne (w 
tym filtry olejowe nieujęte w 
innych grupach), tkaniny do 
wycierania (np. szmaty, ścierki) i 
ubrania ochronne zanieczyszczone 
substancjami niebezpiecznymi 
(np. PCB) 20,0 Beczka stalowa 

 

Unieszkodliwienie 

31.  15 02 03 

Sorbenty, materiały filtracyjne, 
tkaniny do wycierania (np. szmaty, 
ścierki) i ubrania ochronne inne 
niż wymienione w 15 02 02 10,0 Beczka stalowa 

 

Odzysk/ 
Unieszkodliwienie 

32.  16 01 13* Płyny hamulcowe 5,0 

Pojemniki 
HDPE/Beczka 
stalowa 

Odzysk/ 

Unieszkodliwienie 

33.  16 01 17 Metale żelazne 300,0 Paleta skrzyniowa Odzysk 

34.  16 01 18 Metale nieżelazne 250,0 Paleta/skrzyniowa Odzysk 

35.  16 01 19 Tworzywa sztuczne 20,0 Kontener Odzysk 

36.  16 01 20 Szkło 5,0 Kontener Odzysk 

37.  16 01 22 Inne nie wymienione elementy 2,0 Pojemniki HDPE 
Odzysk/ 
Unieszkodliwianie 

38.  16 02 11* 
Zużyte urządzenia zawierające 
freony HCFC HFC 1,0 Pojemniki HDPE 

Odzysk 

39.  160213* 

Zużyte urządzenia zawierające 
niebezpieczne elementy inne niż 
wymienione w 160209do160212 1,0 Beczka stalowa 

Unieszkodliwienie / 
Odzysk 

40.  16 02 14 

Zużyte urządzenia inne niż 
wymienione w 16 02 09 do 16 02 
13 0,2 

Pojemnik z 
tworzywa/karton 

Odzysk 

41.  160216 

Elementy usunięte ze zużytych 
urządzeń inne niż wymienione w 
160215 1,0 Pojemniki HDPE 

Odzysk/ 
Unieszkodliwienie 

42.  16 05 06* 

Chemikalia laboratoryjne i 
analityczne (np. odczynniki 
chemiczne) zawierające 
substancje niebezpieczne 0,1 Pojemniki HDPE 

Odzysk/ 
Unieszkodliwianie 

43.  16 06 01* Baterie i akumulatory ołowiowe 0,2 Pojemniki HDPE 
Odzysk/ 
Unieszkodliwianie 

44.  16 06 04 
Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 
16 06 03) 0,2 Pojemniki HDPE 

Odzysk / 
Unieszkodliwienie 

45.  

19 02 05* 

 

Szlamy z fizykochemicznej 
przeróbki odpadów zawierające 
substancje niebezpieczne 40,0 

Pojemniki HDPE 

 

Unieszkodliwienie 

*odpady niebezpieczne 
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Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do powstawania na terenie Zakładu określone zostały przez 
Inwestora na podstawie dotychczasowych doświadczeń, a także szacunków dotyczących wzrostu 
produkcji po rozbudowie. Ponadto uwzględniono rodzaje i ilości odpadów, których powstawanie 
będzie miało miejsce po rozbudowie i zrealizowaniu instalacji do galwanizacji z oczyszczalnią 
ścieków pogalwanizacyjnych. Odpady powstające na terenie zakładu będą magazynowane w 
pojemnikach z uwzględnieniem właściwości danego odpadu, czyli materiał musi być odporny na 
działanie substancji zawartych w odpadach. Odpady mogące powodować powstawanie par będą 
magazynowane w pojemnikach szczelnie zamykanych. 
Odpady ciekłe będą magazynowane w zbiornikach ustawionych w kontenerze na odpady na 
wannach ociekowych umożliwiających przejęcie wycieku w przypadku jego wystąpienia. 
Magazynowanie odpadów będzie maksymalnie skracane, odpady będą w miarę możliwości na 
bieżąco przekazywane uprawnionym odbiorcom. Podczas przekazywania odpadów będą one 
przekazywane w pierwszej kolejności do odzysku. Unieszkodliwianie odpadów będzie prowadzone  
odniesieniu do odpadów, których odzysk jest niemożliwy lub nie jest technologicznie albo 
ekonomicznie uzasadniony. 
Na terenie zakładu planowane są dwa miejsca magazynowania odpadów. Jeden magazyn odpadów 
zlokalizowany w hali zakładu, drugi natomiast w projektowanym dedykowanym kontenerze na 
zewnątrz budynku. Kontener izolowany pozwalający na magazynowanie odpadów na zewnątrz 
nawet w okresie panowania niskich temperatur. 
Wszystkie odpady zbierane będą w sposób selektywny. Art. 21 ustawy o odpadach mówi o zakazie 
mieszania odpadów niebezpiecznych różnych rodzajów oraz odpadów niebezpiecznych z odpadami 
innymi niż niebezpieczne. W związku z tym poszczególne odpady niebezpieczne gromadzone będą 
w selektywny sposób w zamykanych pojemnikach, oznaczonych i  zabezpieczonych  przed dostępem 
osób postronnych.  
Na terenie Inwestycji będzie prowadzona ilościowa i jakościowa ewidencja wytwarzanych odpadów 
za pośrednictwem indywidualnego konta w BDO.  
Obowiązki w zakresie zagospodarowania odpadów powstających  na terenie Inwestycji w okresie 
eksploatacji Inwestycji posiadacz odpadów zleci (poprzez podpisanie stosownych umów) 
podmiotom, które posiadają zezwolenie na zbieranie odpadów lub zezwolenie na przetwarzanie 
odpadów. Odpady zostaną przekazane uprawnionym odbiorcom za potwierdzeniem na kartach 
przekazania odpadów.  

Przed rozpoczęciem eksploatacji zakładu po rozbudowie, Inwestor wystąpi z wnioskiem o zmianę 
pozwolenia na wytwarzanie odpadów, z uwzględnieniem ilości i rodzajów odpadów, które będą 
powstawać po rozbudowie zakładu. 

Inwestor będzie sporządzać roczne sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu 
odpadami. Sprawozdania należy składać w formie elektronicznej, 
za pośrednictwem indywidualnego konta w Bazie danych o produktach i opakowaniach 
oraz o gospodarce odpadami (BDO). 

Etap likwidacji 

Ewentualna faza likwidacji Inwestycji wiązać się może z wyburzeniem obiektów kubaturowych i 
demontażem poszczególnych instalacji. W związku z dużymi nakładami finansowymi poniesionymi 
na realizację taki scenariusz wydaje się nieprawdopodobny. W przypadku wystąpienia takiej 
konieczności, faza likwidacji będzie  przebiegać etapami: 

- usunięcie materiałów, substancji i odpadów, 
- usunięcie wyposażenia obiektów, 
- rozbiórka obiektów kubaturowych - konstrukcji, 
- likwidacja nawierzchni utwardzonych, 
- likwidacja infrastruktury technicznej, 
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- prace porządkowe związane z doprowadzeniem terenu do stanu sprzed realizacji inwestycji.  

Odpady powstające w procesie likwidacji obiektu to głównie odpady z grupy 17 (odpady z budowy, 
remontów i demontażu obiektów budowlanych oraz infrastruktury drogowej). Stanowić je będą 
głównie elementy konstrukcji obiektów oraz nawierzchni utwardzonych. Odpady powstałe na etapie 
ewentualnej likwidacji w większości mogą być poddawane odzyskowi. Wszystkie odpady należy 
gromadzić selektywnie, co umożliwi ich dalszy odzysk. W pierwszej kolejności należy wyodrębnić 
odpady niebezpieczne (np. źródła światła) i odpowiednio je zabezpieczyć przed możliwością 
przedostania się do środowiska. Odpady te należy przekazać do unieszkodliwienia, w miarę 
możliwości bezpośrednio po wytworzeniu. 

Szczegółowe ilości odpadów powstających podczas ewentualnej rozbiórki obiektu określona 
zostanie w projekcie rozbiórki. 

Gospodarka odpadami powstałymi w fazie ewentualnej likwidacji Inwestycji zostanie 
przeprowadzona zgodnie z ustawą o odpadach oraz przepisami ochrony środowiska 
obowiązującymi wówczas w tym zakresie. 

 

3.4.3.  Gospodarka wodno-ściekowa 

Etap realizacji Inwestycji 

W fazie realizacji inwestycji, na terenie zaplecza technicznego powstawać będą ścieki socjalno-
bytowe (przenośne sanitariaty chemiczne, kontenery zaplecza socjalnego). Ilość powstających 
ścieków jest trudna do precyzyjnego określenia ze względu na brak szczegółowych informacji 
odnośnie liczby zatrudnionych osób. Nie przewiduje się długotrwałego okresu realizacji prac 
inwestycyjnych, stąd ilość ścieków nie powinna przekroczyć około 10 m³. Ścieki te będą okresowo 
(w miarę potrzeb) odbierane przez firmę serwisową świadczącą usługi w tym zakresie. 

Etap eksploatacji Inwestycji 

Zapotrzebowanie na wodę do celów socjalno - bytowych 

Zapotrzebowanie na wodę do celów socjalno – bytowych pracowników oraz do celów 
przemysłowych realizowane będzie z miejskiej sieci wodociągowej MPWiK Sp. z o.o.  

Zapotrzebowanie na wodę do celów socjalno – bytowych określono na podstawie rozporządzenia 
Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie określenia przeciętnych norm zużycia 
wody (Dz. z 2002 nr 8 poz. 70). Na terenie zakładu przewiduje się zatrudnienia 490 osób, z czego 70 
osób będzie korzystało z natrysków, w tym 10 osób pracujących na terenie galwanizerni i 
oczyszczalni ścieków będzie zużywać więcej wody ze względu na kontakt z substancjami 
powodującymi większe zapotrzebowanie. Przy założeniu pracy przez 260 dni w roku: 

Qd = (410*0,015+60*0,06+10*0,09)m³ = 10,65 m3/dobę  

Qr = 10,65 m³*260 = 2769 m³  

− do celów porządkowych, przy założeniu że powierzchnia ok. 5000 m² sprzątana „na mokro” 
dwa razy w tygodniu, a zużycie wody wynosi 0,01 dm³/1 m² sprzątanej powierzchni: 

Q = 5000 * 0,0001 m³ = 0,5 m³ na jednokrotne sprzątanie i odpowiednio około 50 m3/rok. 

Łączne, oszacowane teoretycznie zapotrzebowanie zakładu na wodę do celów socjalno – bytowych 
pracowników i sprzątania powierzchni wyniesie maksymalnie ok. 11,15 m³ na dobę oraz ok. 2819 
m³ na rok. 

Zapotrzebowanie na wodę do celów technologicznych 

Na terenie projektowanego zakładu wystąpi zapotrzebowanie na wodę do celów produkcyjnych – 
sporządzania roztworów w linii galwanizacji. Maksymalne zapotrzebowanie na wodę do tego celu 
(określonego na podstawie rozwiązań proponowanej linii do galwanizacji) wynosi około 1,0 m³ wody 
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demineralizowanej na godzinę. Przy założeniu 16 godzin pracy na dobę zapotrzebowanie dobowe 
określone jest na poziomie ok. 16 m³. Przy założeniu pracy przez 260 dni w roku, maksymalne 
zapotrzebowanie na wodę wyniesie około 4160 m³. Dodatkowo w ciągu roku niezbędne będą 
okresowe wymiany wody w wannach procesowych o łącznej pojemności 43,5 m³. Łącznie w ciągu 
roku będzie to 4203,5 m³. Woda wykorzystywana w linii galwanizacyjnej będzie demineralizowana 
metodą odwróconej osmozy. Zapotrzebowanie na wodę surową w stacji demi jest większe ponad 
ilość otrzymywanej wody demineralizowanej. Woda zdemineralizowana stanowi około 75% wody 
surowej. Stąd zapotrzebowanie na wodę surową na powyższe cele wyniesie 5605 m³ na rok i około 
21,56 m³ na dobę. 

Celem rozbioru wody na terenie zakładu jest również zapotrzebowanie do myjek w których przy 
użyciu substancji myjących oczyszczane są korpusy na wstępnym etapie regeneracji. Ilość wody na 
ten cel wynosi do około 120 m³ rocznie i  średnio około 0,46 m³ na dobę.  

Ponadto celem rozbioru będzie wykorzystanie wody w myjkach w strefie demontażu. W wyniku 
zużycia wody powstawać będą odpady w postaci cieczy myjących, które ze względu na wysokie 
stężenia zanieczyszczeń nie nadają się do oczyszczania na terenie zakładu. Zapotrzebowanie na ten 
cel wyniesie około 280 m³ wody surowej na rok. Ta ilość zmniejsza bilans ścieków. 

Do tego dochodzi zapotrzebowanie na wodę do sprzątania w pomieszczeniach galwanizerni i 
oczyszczalni ścieków: 

− do celów porządkowych, przy założeniu że powierzchnia ok. 150 m² sprzątana „na mokro” 
dwa razy w tygodniu, a zużycie wody wynosi 0,01 dm³/1 m² sprzątanej powierzchni: 

Q = 150 m² * 0,0001 m³ = 0,15 m³ na jednokrotne sprzątanie i odpowiednio około 15 m3/rok. 

Woda do celów technologicznych pochodzić będzie z sieci MPWiK Sp. z o.o.  

Ścieki technologiczne będą kierowane do zakładowej oczyszczalni ścieków, gdzie następować będzie 
neutralizacja ścieków i ich podczyszczenie do poziomów akceptowalnych przez administratora 
miejskiej sieci kanalizacyjnej, skąd po oczyszczeniu wraz ze ściekami sanitarnymi będą 
odprowadzane do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej MPWiK Sp. z o.o. w Lublinie. Warunki MPWiK 
Sp. z o.o. stanowią załącznik do opracowania. 

Szacowany maksymalny pobór wody na cele produkcyjne wyniesie zatem około 6020 m³ wody 
rocznie i maksymalnie około 23,15 m³ na dobę.  

Sumaryczny pobór wody wyniesie zatem około 34,30 m³ na dobę i odpowiednio 8839 m³ rocznie. 

 

Sieć kanalizacyjna 

Przedmiotowy obiekt wyposażony jest w wewnętrzną sieć kanalizacyjną z odprowadzeniem do 
miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej. Odprowadzanie ścieków sanitarnych i uzdatnionych ścieków 
przemysłowych odbywać się będzie zgodnie z warunkami MPWiK w Lublinie Sp. z o.o., 
administratora sieci wodociągowej i kanalizacyjnych.  

Ilość ścieków odpowiadać będzie ilości zużycia wody, nie licząc strat na parowanie (z potrąceniem 
wody która po zużyciu na linii demontażu stanowić będzie odpad) i wyniesie odpowiednio 
(szacowane wielkości maksymalne): 

Dla ścieków sanitarnych: 

Qd = 11,15 m³ na dobę 

Qr = 2819 m³ na rok 

Dla ścieków przemysłowych: 

Qd = 22,08 m³ na dobę 

Qr = 5740 m³ na rok 
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Sumarycznie: 

Qd = 33,23 m³ na dobę 

Qr = 8559 m³ na rok. 

Ścieki przemysłowe odprowadzane do kanalizacji będą oczyszczane w planowanej instalacji 
oczyszczalni uwzględniającej prowadzenie procesów galwanizacji, a także dopływ ścieków z myjek. 
Należy zauważyć, że maksymalne stężenia występować będą w ściekach pochodzących z wanien 
procesowych, które będą opróżniane okresowo z rozłożeniem tego na okres do kilku dni i będą się 
mieszać ze ściekami z myjek, dzięki czemu poziomy zanieczyszczeń będą niższe, co ułatwi pracę 
oczyszczalni. W ściekach przeznaczonych do neutralizacji w instalacji obecne będą związki 
wchodzące w skład kąpieli czynnych (galwanizacji), a także niewielkie ilości substancji spłukiwanych 
z korpusów (odtłuszczanie) oraz związki żelaza pochodzące z powierzchni żeliwnych korpusów. 
Dodatkowo w ściekach z myjek znajdą się zanieczyszczenia substancjami spłukiwanymi z elementów 
oraz substancje zawarte w środkach myjących.  

W ściekach surowych poddawanych neutralizacji w instalacji mogą występować następujące 
substancje zanieczyszczające: Na2CO3 (do 1 g/l), Na2SiO3 (do 1 g/l), NaOH (do 1 g/l), HCl (do 5 g/l), 
NaF (do 1 g/l), ZnCl (do 2 g/l), H3BO3 (do 0,5 g/l), CrNO3 (do 0,1 g/l), substancje ropopochodne (do 
0,2 g/l), azotan kobaltu (do 5 mg/l), ponadto w ilościach 0,1-10 mg kwas malonowy, izopropanol, 
glikol dibutylowy, kwas szczawiowy, benzoesan sodu, sól sodowa kwasu sulfonowego oraz inne 
substancje wchodzące w skład substancji stosowanych na linii galwanizacji. W ściekach z myjek 
mogą znajdować się substancje organiczne i nieorganiczne kwasowe i zasadowe wchodzące w skład 
preparatów myjących oraz wchodzące w skład płynów hamulcowych.  

Skuteczność redukcji zanieczyszczeń, zgodnie z deklaracjami dostawcy instalacji do oczyszczania 
ścieków sięga około 95 – 98 %. Szczegółowy skład ścieków po oczyszczeniu nie jest znany 
szczegółowo, jednak proponowana technologia, uwzględniająca przewidywalny skład ścieków, pod 
warunkiem prawidłowego wykorzystania instalacji i zgodnego z założeniami dawkowania 
preparatów pozwoli na dotrzymanie maksymalnych poziomów określonych przez MPWiK Sp. z o.o. 

Maksymalne stężenia zanieczyszczeń w ściekach przemysłowych określone na podstawie rozwiązań 
proponowanej linii do galwanizacji i oczyszczalni ścieków przewidywane jest na poziomie: 

L.p. Wskaźnik zanieczyszczenia Jednostka Wartość w ściekach z oczyszczalni 

1.  Temperatura °C Poniżej 35 

2.  Odczyn pH 6,5-9,0 

3.  Zawiesiny mg/dm³ poniżej 500 

4.  Przewodność elektr. właściwa μScm-1 Poniżej 2000 

5.  ChZT mgO2/dm³ poniżej 1000 

6.  BZT5 mgO2/dm³ poniżej 700 

7.  Siarczany mg/dm³ poniżej 500 

8.  Cynk mg/dm³ poniżej 5,0 

9.  Chrom ogólny mg/dm³ Poniżej 1,0 

10.  Chrom Cr+6 mg/dm³ Poniżej 0,2 

11.  Kobalt ogólny  mg/dm³ Poniżej 0,01 

12.  Chlor pozostały całkowity mg/dm³ Poniżej 5,0 

13.  Substancje ekstrahujące się eterem 
naftowym 

mg/dm³ 

 

Poniżej 100,0 
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14.  Subst. powierzchniowo czynne niejonowe mg/dm³ Poniżej 20,0 

15.  Subst. powierzchniowo czynne anionowe mg/dm³ Poniżej 15,0 

16.  Substancje ropopochodne mg/dm³ Poniżej 15,0 

 

Przed uruchomieniem pracy instalacji do galwanizacji oraz instalacji do oczyszczania ścieków nie jest 
możliwe bezwzględne potwierdzenie skuteczności pracy instalacji, ze względu na brak surowych, jak 
też oczyszczonych ścieków. Planujący eksploatację instalacji jest świadomy konsekwencji braku 
skuteczności systemu oczyszczania odpowiadającego warunkom odbiorcy ścieków i wiążących się z 
tym skutków finansowych oraz możliwości cofnięcia pozwolenia wodnoprawnego oraz zezwolenia 
odbiorcy ścieków. 

 

Ścieki przemysłowe zawierające substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego 
wprowadzane będą do urządzeń kanalizacyjnych stanowiących własność Miejskiego 
Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Lublinie. Urządzeniami kanalizacyjnymi ścieki 
te kierowane są na miejską oczyszczalnię ścieków w Hajdowie, w której oczyszczane są wraz z 
pozostałymi ściekami z terenu miasta Lublina. Następnie są po oczyszczeniu wprowadzane do rzeki 
Bystrzycy zgodnie z posiadanym przez MPWiK pozwoleniem wodnoprawnym. 

Ponieważ ścieki przemysłowe nie trafiają bezpośrednio do wód powierzchniowych, lecz są wstępnie 
oczyszczane mechanicznie i chemicznie w zakładowej oczyszczalni ścieków, a następnie w 
oczyszczalni miejskiej, można przyjąć, że ich wpływ na jakość wód powierzchniowych jest pośredni. 
Podstawą braku oddziaływania jest osiągnięcie stopnia oczyszczenia ścieków zakładowych do 
poziomu wymaganego przez MPWiK, dzięki czemu nie będą one zakłócały pracy miejskiej 
oczyszczalni. 

Przed przystąpieniem do odprowadzania ścieków zawierających substancje szczególnie szkodliwe 
dla środowiska, Inwestor wystąpi do PGW Wody Polskie z wnioskiem o uzyskanie pozwolenia 
wodnoprawnego na szczególne korzystanie z wód poprzez wprowadzanie do urządzeń 
kanalizacyjnych będących własnością innych podmiotów ścieków przemysłowych zawierających 
substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego. W pozwoleniu zostaną określone 
szczegółowe warunki wprowadzania ścieków do kanalizacji, wynikające m.in. z warunków 
określonych przez odbiorcę – MPWiK Sp. z o.o. w Lublinie. 

 

Odprowadzanie wód opadowych 

Teren całej Inwestycji będzie skanalizowany. Woda z dachów będzie ujmowana za pomocą wpustów 
dachowych, natomiast woda z powierzchni jezdnych za pomocą wpustów ulicznych.  

Wielkość spływu obliczono na podstawie wzoru Błaszczyka: 

Q = q * φ * ψ * F [dm³ / s] 

gdzie: 

q - natężenie deszczu miarodajnego, 

φ - współczynnik spływu zależny od rodzaju zlewni, 

ψ = 1 - współczynnik opóźnienia,  

F - powierzchnia zlewni. 

Natężenie opadu przyjęte do obliczeń przyjęto dla deszczu: 

- deszczu nominalnego o natężeniu 15l/s*ha 

- o prawdopodobieństwie wystąpienia raz na 5 lat, o natężeniu 150 dm³/s*ha. 
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Do obliczeń przyjęto następujące powierzchnie: 

- powierzchnia terenów utwardzonych kostką    3769 m² 
- powierzchnia dachów                                   8415 m² 
- ekokrata        643 m² 
- powierzchnie ażurowych płyt betonowych   457 m² 
- powierzchnie: zielone                    1569 m² 

 

Obliczenia  ilości odprowadzanych wód deszczowych  przy natężeniu  deszczu nominalnego 150 l/s*ha 

Powierzchnia Współczynnik 
Powierzchnia 

[ha] 

Pow. zred.  

F zr 
Natężenie 

deszczu Ilość wód l/s 

Dach 0,9 0,8415 0,75735 150 113,60 

Kostka betonowa 0,85 0,3769 0,320365 150 48,05 

Ażur 0,2 0,0457 0,00914 150 1,37 

Ekokrata 0,15 0,0643 0,009645 150 1,45 

Zieleń 0,05 0,1569 0,007845 150 1,18 

Suma:   1,4853 1,104345 suma  165,65 

 

Obliczenia  ilości odprowadzanych wód deszczowych  przy natężeniu  deszczu nominalnego 15 l/s*ha 

Powierzchnia Współczynnik 
Powierzchnia 

[ha] 

Pow. zred.  

F zr 
Natężenie 

deszczu Ilość wód l/s 

Dach 0,9 0,8415 0,75735 15 11,36 

Kostka betonowa 0,85 0,3769 0,320365 15 4,81 

Ażur 0,2 0,0457 0,00914 15 0,14 

Ekokrata 0,15 0,0643 0,009645 15 0,14 

Zieleń 0,05 0,1569 0,007845 15 0,12 

Suma:   1,4853 1,104345 suma  16,57 

 

Maksymalna ilość wód powstające z opadów:  

Q = 16,57 dm³/s przy deszczu nominalnym o natężeniu q=15 l/s*ha  

Q = 166,65  dm³/s deszczu nawalnego o natężeniu 150 l/s*ha 

 

Wody opadowe będą kierowane do podziemnych zbiorników rozsączających projektowanych po 
południowej i północnej stronie nowej hali.  Planuje się budowę zbiorników komorowych systemu 
rozsączającego OKSY-EKO typu MC-3500. 

W układzie po północnej stronie hali planuje się budowę systemu rozsączającego składającego się z 
20 komór o łącznej pojemności 100 – 108,6 m³ 

W układzie południowym planuje się budowę systemu rozsączającego składającego się z 14 komór 
o łącznej pojemności 70-76 m³.  

W celu podczyszczenia wód deszczowych z terenów utwardzonych (parkingi, drogi), przed 
odprowadzeniem do ziemi przepływać będą one przez separator substancji ropopochodnych. W 
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układzie północnym będzie to  Separator koalescencyjny OKSYDAN-PB 10/100-2,0 o przepływie 
nominalnym 10 dm³/s i maksymalnym 100 dm³/s, natomiast w układzie południowym Separator 
OKSYDAN-PB 8/80-1,6 o przepływie nominalnym 8 dm³/s i maksymalnym 80 dm³/s. 

 

 

 

 
 Rys. Przekrój poprzeczny − komora drenażowa MC-3500 

 

Sumaryczna ilość wód deszczowych odprowadzanych do ziemi w ciągu roku będzie uzależniona od 
sumy, częstotliwości i natężenia opadów. Przy założeniu, iż 75% sumy odpadów (przyjętych jako 600 
mm w ciągu roku) spowoduje powstanie spływu efektywnego, ilość wód opadowych 
odprowadzonych do kanalizacji wyniesie ok. 4970 m³ w ciągu roku. 

Nie przewiduje się zagospodarowania wód opadowych na terenie Inwestycji. Ewentualne 
zagospodarowywanie wód opadowych wiązałoby się z koniecznością uzdatniania wód, w tym 
dezynfekcją. Sposób zagospodarowania poprzez skierowanie wód do ziemi, po uprzednim ich 
podczyszczeniu pozwoli na zachowanie naturalnego sposobu krążenia wód, bez odprowadzania ich 
do cieków powierzchniowych. Wody odprowadzane do ziemi będą ulegać dalszemu oczyszczaniu i 
będą docelowo zasilać zbiornik wód poziemnych.  

Przed rozpoczęcie odprowadzania wód do ziemi Inwestor uzyska od dyrektora Zarządu Zlewni PGW 
Wody Polskie pozwolenie wodnoprawne na wykonanie urządzeń wodnych w postaci podziemnych 
zbiorników retencyjno – drenażowych oraz na korzystanie z usług wodnych w postaci 
odprowadzania do urządzeń wodnych wód opadowych lub roztopowych, ujętych w zamknięte 
systemy kanalizacji deszczowej służące do odprowadzania opadów atmosferycznych.  

 

3.4.4.  Emisje zanieczyszczeń atmosferycznych 

3.4.4.1.  Stan zanieczyszczenia powietrza 

W zał. nr 1 do Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie 
wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) podane 
są wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu dla terenu kraju, oznaczenie 
numeryczne tych substancji oraz okresy, dla których uśrednione są wartości odniesienia, z 
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wyłączeniem obszarów ochrony uzdrowiskowej. Wartości odniesienia dla zanieczyszczeń 
emitowanych ze źródeł na terenie inwestycji wynoszą: 
   

   

 ----------------------------------------------------------------------------------- 

 Substancja         | Numer  CAS | D1[ug/m3] | Da[ug/m3] |R[ug/m3] |  Dp**    Rp** 

 ----------------------------------------------------------------------------------- 

      pył zaw.PM2,5 |            |     -     |   20,0000*| 15,0000 |   -       - 

    2 aceton        | 67-64-1    |  350,0000 |   30,0000 |  3,0000 |   -       - 

    7 2-amin. etan. | 141-43-5   |   30,0000 |    1,6000 |  0,1600 |   -       - 

   16 benzen        | 71-43-2    |   30,0000 |    5,0000*|  2,0000 |   -       - 

   27 butan-1-ol    | 71-36-3    |  300,0000 |   26,0000 |  2,6000 |   -       - 

   28 butan-2-on    | 78-93-3    |  300,0000 |   26,0000 |  2,6000 |   -       - 

   42 chlorowodór   | 7647-01-0  |  200,0000 |   25,0000 |  2,5000 |   -       - 

   47 cykloheksan   | 110-82-7   |   10,0000 |    1,0000 |  0,1000 |   -       - 

   70 ditl. azotu   | 10102-44-0 |  200,0000*|   40,0000*| 15,0000 |   -       - 

   72 ditl. siarki  | 7446-09-5  |  350,0000*|   20,0000*|  4,0000 |   -       - 

   75 glikol        | 107-21-1   |  100,0000 |   10,0000 |  1,0000 |   -       - 

   77 etylenodwamin | 107-15-3   |   20,0000 |    0,6500 |  0,0650 |   -       - 

   78 etylobenzen   | 100-41-4   |  500,0000 |   38,0000 |  3,8000 |   -       - 

  101 ksylen        | 1330-20-7  |  100,0000 |   10,0000 |  1,0000 |   -       - 

  102 kwas akrylowy | 79-10-7    |   10,0000 |    0,9000 |  0,0900 |   -       - 

  106 kwas siarkowy | 7664-93-9  |  200,0000 |   16,0000 |  1,6000 |   -       - 

  114 metylizobketo | 108-10-1   |   50,0000 |    3,8000 |  0,3800 |   -       - 

  122 nadtl.benzoil | 94-36-0    |  100,0000 |   13,0000 |  1,3000 |   -       - 

  127 octan butylu  | 123-86-4   |  100,0000 |    8,7000 |  0,8700 |   -       - 

  128 octan etylu   | 141-78-6   |  100,0000 |    8,7000 |  0,8700 |   -       - 

  137 pył zaw. PM10 |            |  280,0000 |   40,0000*| 22,0000 | 200,00  20,000 

  150 tlenek węgla  | 630-08-0   |30000,0000 |     -     |    -    |   -       - 

  164 w.alif.do C12 |            | 3000,0000 | 1000,0000 |100,0000 |   -       - 

  165 węglow.aroma  |            | 1000,0000 |   43,0000 |  4,3000 |   -       - 

 

 * - poziom dopuszczalny określony w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 

     24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu 

     (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031) 

 

 ** - [g/m2*rok] z uwzględnieniem wszystkich frakcji 

 

Dla substancji emitowanych ze źródeł zlokalizowanych na terenie planowanej inwestycji, 
zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartości 
odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87)  tło uwzględniono 
na podstawie pisma Głównego Inspektoratu Ochrony Środowiska Departament Monitoringu 
Środowiska Regionalny Wydział Monitoringu Środowiska w Lublinie z dnia 28 października 
2022r., znak: DMS-LU.731.1.62.2022, w którym podano, że wartości średnioroczne stężeń 
zanieczyszczeń dla m. Lublin przy ul. Metalurgicznej 13b  wynoszą: 

• benzen – 2,0 μg/m3, 

• dwutlenek azotu –  15,0 μg/m3, 

• dwutlenek siarki –  4,0 μg/m3, 

• pył zawieszony PM10 –  22,0 μg/m3, 

• pył zawieszony PM2,5 –  15,0 μg/m3. 

Dla pozostałych zanieczyszczeń tło przyjęto w wysokości 10% wartości odniesienia 
uśrednionej dla roku. 

Informacja o aktualnym stanie zanieczyszczenia powietrza stanowi załącznik nr 3.2. 
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3.4.4.2.  Współczynnik szorstkości 

W tablicy 2.3. Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie 
wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) podane 
są wartości współczynnika aerodynamicznej szorstkości terenu zo. Współczynnik aerodynamicznej 
szorstkości terenu wyznacza się w zasięgi 50 hmax według wzoru: 

zo = 
oc

c

c zF
F


1

 
Na podstawie analizy omawianego obiektu i jego sąsiedztwa w zasięgu 50 hmax przyjęto 

wartość współczynnika aerodynamicznej szorstkości na poziomie 1,5 m. 
 

Teren Udział % 
Wartość współczynnika 

szorstkości 

Miasto od 100 do 500 tys. 
mieszkańców – zabudowa niska 

25 0,5 

Miasto od 100 do 500 tys. 
mieszkańców – zabudowa średnia 

70 2,0 

Pola uprawne 5 0,035 

 

3.4.4.3.  Warunki meteorologiczne 

W obliczeniach wykorzystano dane meteorologiczne dla stacji meteorologicznej w Lublinie. 
Średnia roczna temperatura powietrza wynosi 7,5˚C. W ciągu roku najcieplejszym miesiącem jest 
lipiec (18,5˚C) a najchłodniejszym luty (-3,5˚C). Amplituda temperatury powietrza wynosi 22,0˚C. Na 
omawianym terenie dominują wiatry południowo-zachodnie i zachodnie. Dość często występują też 
wiatry z południa i wschodu. Najmniej obserwowano wiatrów z północy. Dominują wiatry o 
prędkości do 5 m/s (ponad 75 % wszystkich wiatrów). Róże roczną dla Lublina przedstawiono na 
poniższym rysunku. 
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3.4.4.4.  Charakterystyka źródeł emisji zanieczyszczeń powietrza oraz obliczenie wielkości emisji 
zanieczyszczeń  

Etap realizacji 

Faza realizacji będzie się wiązać z powstawaniem niezorganizowanej emisji gazów i pyłów. 
Na placu budowy będą występować następujące źródła emisji do powietrza z maszyn budowlanych 
i pojazdów ciężarowych: 

• operacje dowozu materiałów budowlanych i sprzętu z wykorzystaniem transportu 

samochodowego, 

• operacje wywozu mas ziemnych, gruzu i innych materiałów budowlanych z wykorzystaniem 

transportu samochodowego, 

• prace ziemne i budowlane wykonywane przez sprzęt z silnikami spalinowymi (ładowarki, 

spychacze, koparki itp.). 

Głównymi zanieczyszczeniami emitowanymi podczas pracy silników wysokoprężnych Diesla są: 
tlenek węgla, tlenki azotu, węglowodory oraz pył.  

Przy założeniu, że maksymalnie pracować na budowie będą jednocześnie trzy maszyny robocze, 
wielkość emisji zanieczyszczeń jest następująca: 
 

Wskaźniki emisji z silników wysokoprężnych (Diesla) w maszynach budowlanych według EMEP/CORINAIR: 

Substancja Wskaźnik emisji w g/kgON – maszyny budowlane 

Tlenki azotu (wszystkie frakcje) 48,8 

Dwutlenek azotu 6,8 

Pył PM (w całości przyjęto jako PM10) 2,3 

Tlenek węgla 15,8 

NMVOC 7,08 

Benzen (przyjęto jako 0,07% NMVOC wg 
EMEP/CORINAIR) 

0,005 

 
Wartości wskaźników emisji dla ciężkich maszyn budowlanych przyjęto wg „EMEP/CORINAIR 
Emission Inventory Guidebook – 2007, Technical report No 16/2007”. 
Wskaźniki emisji z maszyn roboczych są określone w rozdziale „No 08-Other Mobile Sources & 
Machinery”, tabela 8-1: „Bulk emission factors for Other Mobile Sources and Machinery”, part 
1: Diesel engines”. 
Wskaźniki emisji tlenków azotu podawane są łącznie dla NO i NO2. Emisję NO2 przyjęto zgodnie 
z tabelą 9-2: „Mass fraction of NO2 i NOX emissions”. Udział NO2 w ogólnej masie tlenków azotu 
dla pojazdów ciężkich z silnikiem Diesla wynosi 14% (EURO IV).  
Zużycia paliwa przy średnim obciążeniu przyjęto na poziomie 20 l/h = 16,8 kg/h. 

 
Wielkość emisji zestawiono w poniższej tabeli: 

Substancja Emisja w kg/h – dla 1 maszyny 
Emisja w kg/h – dla 3 

maszyn 

Tlenki azotu (wszystkie frakcje) 48,8 x 16,8 x 10-3 = 0,820 2,46 

Dwutlenek azotu 6,8 x 16,8 x 10-3 =0,114 0,342 

Pył PM (w całości przyjęto jako PM10) 2,3 x 16,8 x 10-3 =0,039 0,117 

Tlenek węgla 15,8 x 16,8 x 10-3 =0,265 0,795 

NMVOC 7,08 x 16,8 x 10-3 =0,119 0,357 

Benzen (przyjęto jako 0,07% NMVOC 
wg EMEP/CORINAIR) 

0,005 x 16,8 x 10-3 =0,000084 0,000252 
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 Zanieczyszczeniem najbardziej uciążliwym, na etapie budowy, ze względu na wielkość 
emisji w porównaniu z emisją dopuszczalną jest dwutlenek azotu. Na etapie budowy uciążliwą jest 
również niezorganizowana emisja pyłu związana z pracami ziemnymi i „porywaniem” cząstek pyłu 
podczas np. przejazdu samochodów dowożących różnego rodzaju materiały budowlane. W celu 
ograniczenia występujących na tym etapie uciążliwości należy: 

• Unikać rozsypywania się materiałów pylistych na terenie budowy i drogach wewnętrznych. 

• Osłaniać miejsca składowania piasku zawierającego drobne frakcje pyłowe.  

• W dni suche i wietrzne stosować zraszanie potencjalnych miejsc wtórnego pylenia.  

• Utrzymywać jak najwyższą sprawność używanego sprzętu i maszyn. 

Etap eksploatacji 

Planowane przedsięwzięcie polega na rozbudowie budynku produkcyjno-biurowego o halę 
produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym na terenie zakładu BORG Automotive Sp. z o.o. 
przy ul. Metalurgicznej 13b w Lublinie.  
 
Źródła emisji zanieczyszczeń istniejące: 
E1, E2 – stanowisko do mycia – wirówka ET Teknik  
E3 – stanowisko do mycia – wirówka ET Teknik  
E4, E20, E21 – myjko- śrutownica ET Teknik  
E5- odciąg ze stanowiska do cięcia aluminium (filtr wodny) 
E6 – piec do wygrzewania po malowaniu  
E7 – myjka Tarra Compact 100U  
E8 – myjki: ultradźwiękowa, SUMMA, zanurzeniowa  
E9, E22 – stanowisko gwintowanie/frezowanie (filtr wodny) 
E10, E24 – stanowisko szpachlowania (filtr wodny) 
E11, E12 – kocioł Viessmann 140kW  
E13, E14, E18 - myjko- śrutownica ET Teknik  
E15, E19 - wirówka ET Teknik  
E16 – malowanie Dip Spin  
E17 – myjko-piaskarka ET  
E23 – kocioł gazowy o mocy 60kW 
 
Poniżej obliczenie wielkości emisji dla źródeł istniejących: 
 

Emitor Wysokość [m] 
Średnica [m] 

Stosowane środki Emisja zanieczyszczeń Wielkość emisji 
[kg/rok] 

E1 h=10,2m 
d=0,16m 

ET_1001: 2000kg/rok 
ET_ES_467: 400 kg/rok 
ET_ES_460: 20 kg/rok 

- 
- 
- 

- 
- 
- 

E2 h=9,7m 
d=0,16m 

ET_1001: 2000kg/rok 
ET_ES_467: 400 kg/rok 
ET_ES_460: 20 kg/rok 

- 
- 
- 

- 
- 
- 

E3 h=9,6m 
d=0,075m 

ET_1001: 2000kg/rok 
ET_ES_467: 400 kg/rok 
ET_ES_460: 20 kg/rok 

- 
- 
- 

- 
 - 
- 

E4, E20 
E21 

h=9,9m 
d=0,16m 

AMACAST: 1000 kg/rok Para kąpieli z mycia - 

E5 h=9,9m 
d=0,35m 

Alufluid: 100l/rok 
Szpachla UV: 10kg 

Szpachla do aluminium: 60 kg/rok 

- 
Kwas akrylowy 0,005-0,3% 
Nadtlenek dibenzoilu 40-

60% 

- 
0,003x10=0,03 

 
0,6 x60 = 36,0 
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Etano-1,2-diol 5-10% 
 

 
0,1x60 = 6,0 

 

E6,  
E16 
(po 
50%) 

h=9,8m 
d=0,2m 

Techseal Silver WL4: 200kg/rok 
Techseal Thinner SL: 200 kg/rok 
Zintek Thinner 50: 200 kg/rok 

Zintek 200: 50 kg/rok 
Zintek 200XT: 300 kg/rok 

Węgl. arom.1-2,5% 
- 
 

Węgl.alif. 85-100%x98% 
Węgl.arom. 80-100%x2% 

Butan-1-ol 5-10% 
Węgl.alif.11-27,5% 
Butan-1-ol 1-2,5% 

Węgl.alif.5-10% 
Butan-1-ol 1-2,5% 

200x0,025=5 
- 
 

200x0,9x0,98=176 
 

200x0,9x0,02 = 4 
200x0,1=20 

50x0,275=13,8 
50x0,025 = 1,25 

300x0,1=30 
300x0,025=7,5 

E7 h=9,8m 
d=0,16m 

Noyen AP50: 40 kg/rok 
Noyen TIP3: 1700 kg/rok 

- 
- 

- 
- 

E8 h=9,8m 
d=0,315m 

Noyen KG15: 400 kg/rok 
Noyen CI: 320 kg/rok 

Noyen TIPIII: 300 kg/rok 

- 
Dwuetanoloamina 25-50% 

Etanoloamina <1% 
- 

- 
320 x 0,5 =160 

320 x 0,01 = 3,2 
- 
  

E9 
E22 

h=10,2m 
d=0,35m 

Alufluid: 50l/rok - - 

E10 
E24 
(po 
50%) 

h=10,0m 
d=0,35m 

Forch R5007: 3000 l/rok = 
2070kg/rok 

Szpachla UV: 220 kg/rok 
Forch L230: 350l/rok 

 
 

 
 
 

 
Loctite SF 7800: 

200l/rok=146kg/rok 
Forch L216: 2500 l/rok = 2062 

 
 
 
 
 

CX80: 700 l/rok 

Węgl. alif. 80-100% 
Kwas akrylowy 0,005-0,3% 

Butanon 5-15% 
Octan etylu 5-15% 

Węgl.alif.5-10% x98% 
Wegl. Arom.5-10% x2% 

Etylobenzen 1-2,5% 
Ksylen 1-2,5% 

Aceton 25-50% 
Węgl. alif. 20-50% 

Ksylen 2,5-10% 
Aceton 20-40% 
Węgl.alif.2-80% 

Octan butylu 1-20% 
Ksylen 1-10% 

Keton izobutylowo-
metylowy 1-5% 
Węgl.alif.<98% 
Butanon <1% 

Cykloheksan <1% 

2070 
 

0,003x220 = 0,66 
350x0,15=52,5 
350x0,15=52,5 

350x0,1x0,98=34,3 
350x0,1x0,02 = 0,7 
350x0,025 = 8,75 
350x0,025 = 8,75 

146x0,5=73 
146x0,5=73 

146x0,1=14,6 
2062x0,3=619 

2062x0,5=1031 
2062x0,1=206,2 
2062x0,05 = 103 
2062x0,05 = 103 

 
700x0,98=686 

700x0,01=7 
700x0,01=7 

E11 h=10,1m 
d=0,2m 

Gaz ziemny 

Obliczenia w kolejnej tabeli 
E12 h=10,1m 

d=0,2m 
Gaz ziemny 

E13, 
E18 

h=10,2m 
d=0,16m 

Amacast ES180 Para kąpieli z mycia - 

E14 h=9,9m 
d=0,16m 

Amacast ES180 Para kąpieli z mycia - 

E15 
E19 

h=10,2m 
d=0,075m 

ET_1001: 2000kg/rok 
ET_ES_467: 400 kg/rok 
ET_ES_460: 20 kg/rok 

- 
- 
- 

- 
- 
- 

E17 h=9,8m 
d=0,16m 

Mikrokulki szklane: 1000kg/rok 
Noyen TIP3: 360kg/rok 

- 
- 

- 
- 
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Emisja zanieczyszczeń ze spalania gazu ziemnego 

E11, E12 – kocioł Viessmann 140kW (źródło istniejące) 
E23 – kocioł gazowy o mocy 60kW  
8,9 – nagrzewnice gazowe 15kW (źródło planowane) – E26, E27, E28, E29, E30, E31, E32, E33, E34, 
E35, E58 

10 – nagrzewnica gazowa 25kW (źródło planowane) – E36, E37, E38, E39, E40, E41, E59 

11 – nagrzewnica gazowa 250kW (źródło planowane) – E42 

12 – nagrzewnica gazowa 33kW (źródło planowane) – E43 

 

Wykorzystany jest gaz ziemny o następujących parametrach: 

• wartość opałowa Wd – 34 000 kJ/m3 

• zawartość siarki – do 40 mg/m3 

• gęstość gazu 0,745 kg/Nm3. 

Ilość zanieczyszczeń wprowadzanych do powietrza w procesie spalania gazu ustalono na 
podstawie „Wskaźników emisji zanieczyszczeń ze spalania paliw kotły o nominalnej mocy cieplnej 
do 5MW” KOBIZE, styczeń 2015r.: 

 

Wskaźniki dla gazu ziemnego: 

pył – 0,0005 g/m3 

dwutlenek siarki – 0,002 x s g/m3, 

gdzie: 

s =40 mg/m3 – zawartość siarki w gazie ziemnym, 

dwutlenek azotu – 1,52 g/m3 (dla kotłów poniżej 0,5MW) 

tlenek węgla – 0,3 g/m3 (dla kotłów poniżej 0,5MW) 

 

Emitor Zanieczyszczenie 
Wielkość emisji 

[kg/h] 

E11, E12 (140kW) 

16,5 m3/h 

Pył 

Dwutlenek siarki 

Dwutlenek azotu 

Tlenek węgla 

0,0005 x 16,5 / 1000 = 0,0000083 

0,08 x 16,5 / 1000 = 0,0013  

1,52 x 16,5 / 1000 = 0,0251 

0,3 x 16,5 / 1000 = 0,0050 

E23 (60kW) 

7,1 m3/h 

Pył 

Dwutlenek siarki 

Dwutlenek azotu 

Tlenek węgla 

0,0005 x 7,1 / 1000 = 0,0000036 

0,08 x 7,1 / 1000 = 0,00057 

1,52 x 7,1 / 1000 = 0,0108 

0,3 x 7,1 / 1000 = 0,0021 

E26, E27, E28, E29, E30, E31, 
E32, E33, E34, E35, E58 

 (15kW) 

Pył 

Dwutlenek siarki 

Dwutlenek azotu 

0,0005 x 1,8 / 1000 = 0,0000009 

0,08 x 1,8 / 1000 = 0,00014  

1,52 x 1,8 / 1000 = 0,0027 
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1,8 m3/h Tlenek węgla 0,3 x 1,8 / 1000 = 0,00054 

E36, E37, E38, E39, E40, E41, 
+E59 

 (25kW) 

2,9 m3/h 

Pył 

Dwutlenek siarki 

Dwutlenek azotu 

Tlenek węgla 

0,0005 x 2,9 / 1000 = 0,0000015 

0,08 x 2,9 / 1000 = 0,00023  

1,52 x 2,9 / 1000 = 0,0044 

0,3 x 2,9 / 1000 = 0,00087 

E42 

 (250kW) 

29,4 m3/h 

Pył 

Dwutlenek siarki 

Dwutlenek azotu 

Tlenek węgla 

0,0005 x 29,4 / 1000 = 0,000015 

0,08 x 29,4 / 1000 = 0,0024  

1,52 x 29,4 / 1000 = 0,0447 

0,3 x 29,4 / 1000 = 0,0088 

E43 

 (33kW) 

3,9 m3/h 

Pył 

Dwutlenek siarki 

Dwutlenek azotu 

Tlenek węgla 

0,0005 x 3,9 / 1000 = 0,0000020 

0,08 x 3,9 / 1000 = 0,00031 

1,52 x 3,9 / 1000 = 0,0059 

0,3 x 3,9 / 1000 = 0,00117 

 

 

Emisja z galwanizerni (źródło emisji planowane) – E25: 

Zaplanowano automatyczną linię galwaniczną bębnowo-zawieszkową składającą się  z 33 stanowisk.  

Przebieg procesu technologicznego: 

• załadunek/rozładunek 

• bufor 1 

• bufor 2 

• suszarka  

• uszczelnianie 

• płukanie demi 

• płukanie kaskada III 

• Płukanie kaskada II 

• Płukanie kaskada I 

• Pasywacja 

• Odtłuszczanie chemiczne 

• Odtłuszczanie chemiczne 

• Płukanie kaskada I 

• Płukanie kaskada II 

• Płukanie kaskada III 

• Trawienie 1 

• Trawienie 2 

• Płukanie kaskada I 

• Płukanie kaskada II 

• Płukanie kaskada III 

• Odtłuszczanie elektrochemiczne 

• Płukanie kaskada I 

• Płukanie kaskada II 

• Płukanie kaskada III 

• Dekapowanie 

• Płukanie 
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• Płukanie kaskada po Zn III 

• Płukanie kaskada po Zn II 

• Płukanie kaskada po Zn I 

• Cynkowanie słabo-kwaśne 1 

• Cynkowanie słabo-kwaśne 2 

• Cynkowanie słabo-kwaśne 3 

• Cynkowanie słabo-kwaśne 4 
 

W składzie kąpieli ww. wanien technologicznych występują następujące składniki posiadające 
dopuszczalne normy w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie 
wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010r., Nr 16, poz. 87): kwas 
solny, kwas siarkowy.  

 

Przewidywane roczne zużycie kwasów wynosi: 

• Kwas solny – 2300kg/rok 

• Kwas siarkowy – 26kg/rok.  

 

EHCl = 2300 / 4160 h/rok = 0,553 kg/h  

EH2SO4 = 26 / 4160 h/rok = 0,00625 kg/h  

 

 
Proces spalania paliw przez pojazdy parkujące na  projektowanych i istniejących miejscach 
parkingowych 

Mobilnym źródłem niezorganizowanej emisji zanieczyszczeń powietrza na terenie inwestycji 
będzie proces spalania paliw silnikowych przez pojazdy parkowane na terenie planowanych i 
istniejących miejsc parkingowych.  

Po uprzednim zastąpieniu mobilnych źródeł niezorganizowanej emisji zanieczyszczeń powietrza 
atmosferycznego wszystkich pojazdów samochodowych parkujących na terenie miejsc 
parkingowych zespołem umownych źródeł punktowych, przeprowadzono obliczenia emisji 
zanieczyszczeń występujących w spalinach pojazdów samochodowych. 

W poniższej tabeli zestawiono numery emitorów stanowiących umowne źródła punktowe 
zastępujące następującą liczbę miejsc parkingowych: 

Numer emitora Liczba miejsc 
parkingowych 

E44 11 

E45 6 

E46 34 

E47 4 

E48 28 

E49 2 

E50 6 

E61 6 

 



 
 

Raport o oddziaływaniu na środowisko planowanego przedsięwzięcia Rozbudowy budynku produkcyjno-biurowego  
o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym na działce nr ew. 139/39, obręb Zadębie II przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie 

 

         53 

  

Do obliczeń przyjęto założenie, że w ciągu jednej najbardziej niekorzystnej godziny zostaną 
wykorzystane wszystkie miejsca parkingowe. Ponadto przyjęto, że droga manewrowania pojazdu w 
czasie parkowania wynosi 100m. 

Do obliczeń przyjęto Wskaźniki emisji z silników pojazdów wg „Opracowanie oprogramowania 
do wyznaczania emisji drogowej dla skumulowanych kategorii pojazdów dla 2015r.” prof. nzw. dr 
hab. Zdzisław Chłopek. Warszawa listopad 2014r.  

 

Ustalona na podstawie ww. danych, założeń i zależności emisja zanieczyszczeń wprowadzanych 
do powietrza w [kg/h] dla zastępczego źródła punktowego wynosi: 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Parametry emitorów: 

• wysokość emitora h= 0,5m, 

• parametr emitora K=0 (emitor poziomy), 

• temperatura spalin Ts= 443 K. 

 

Proces spalania paliw przez pojazdy poruszające się po terenie obiektu 

Wielkość emisji obliczono wg wzoru: 

Ei = Ri x Li x ei 

gdzie: 

Ei – emisja z odcinka i 

Ri – ruch pojazdów na godzinę na odcinku i 

Li – rzeczywista długość odcinka i reprezentowanego przez emitor i 

ei – współczynnik emisji substancji na jeden km dla średniej prędkości  

 

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0001579 0,0014728 0,0000038 0,0000072 0,0000579 0,0000145 0,0000037

Parking - osobowe [kg/h]  E44

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000861 0,0008034 0,0000021 0,0000039 0,0000316 0,0000079 0,0000020

Parking - osobowe [kg/h]  E45

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0004879 0,0045524 0,0000117 0,0000223 0,0001790 0,0000447 0,0000115

Parking - osobowe [kg/h]  E46

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000574 0,0005356 0,0000014 0,0000026 0,0000211 0,0000053 0,0000014

Parking - osobowe [kg/h]  E47

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0004018 0,0037490 0,0000097 0,0000183 0,0001474 0,0000368 0,0000095

Parking - osobowe [kg/h]  E48

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000287 0,0002678 0,0000007 0,0000013 0,0000105 0,0000026 0,0000007

Parking - osobowe [kg/h]  E49

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000861 0,0008034 0,0000021 0,0000039 0,0000316 0,0000079 0,0000020

Parking - osobowe [kg/h]  E50

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000861 0,0008034 0,0000021 0,0000039 0,0000316 0,0000079 0,0000020

Parking - osobowe [kg/h]  E61
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Do obliczeń przyjęto Wskaźniki emisji z silników pojazdów wg „Opracowanie oprogramowania 
do wyznaczania emisji drogowej dla skumulowanych kategorii pojazdów dla 2015r.” prof. nzw. dr 
hab. Zdzisław Chłopek. Warszawa listopad 2014r. Przyjęto prędkość ruchu na poziomie 20km/h.  

 

Maksymalna dobowa wielkość ruchu po terenie zakładu wynosi 160 poj.osob./d; 8 poj.dost./d; 
3 poj.cięż./d. Maksymalny ruch godzinowy przyjęto na poziomie 20% ruchu dobowego dla 
samochodów osobowych, 25% dla samochodów dostawczych oraz 30% dla samochodów 
ciężarowych 

Ustalona na podstawie ww. danych, założeń i zależności emisja zanieczyszczeń 
wprowadzanych do powietrza w [kg/h] dla poszczególnych odcinków tras przejazdu wynosi:  

 
dla odcinka E51 o długości  10m (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 
 

 
 
dla odcinka E52 o długości 21m  (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 
 

 
 

dla odcinka E53 o długości 122m  (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 
 

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000230 0,0002142 0,0000006 0,0000010 0,0000084 0,0000021 0,0000005

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000093 0,0000084 0,0000005 0,0000002 0,0000009 0,0000002 0,0000000

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000240 0,0000076 0,0000007 0,0000002 0,0000099 0,0000025 0,0000002

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000056 0,000230 0,000002 0,000001 0,000019 0,000005 0,000001

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000482 0,0004499 0,0000012 0,0000022 0,0000177 0,0000044 0,0000011

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000196 0,0000176 0,0000010 0,0000003 0,0000020 0,0000005 0,0000001

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000505 0,0000161 0,0000015 0,0000004 0,0000209 0,0000052 0,0000005

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000118 0,000484 0,000004 0,000003 0,000041 0,000010 0,000002

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]
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dla odcinka E54 o długości 95m  (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 
 

 
 
dla odcinka E55 o długości 125m  (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 

 
 
 
dla odcinka E56 o długości  77m (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 
 

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0002801 0,0026136 0,0000067 0,0000128 0,0001028 0,0000257 0,0000066

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0001140 0,0001021 0,0000058 0,0000019 0,0000114 0,0000029 0,0000004

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0002934 0,0000933 0,0000087 0,0000024 0,0001211 0,0000303 0,0000028

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000687 0,002809 0,000021 0,000017 0,000235 0,000059 0,000010

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0002181 0,0020352 0,0000052 0,0000100 0,0000800 0,0000200 0,0000052

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000887 0,0000795 0,0000045 0,0000015 0,0000089 0,0000022 0,0000003

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0002284 0,0000726 0,0000068 0,0000018 0,0000943 0,0000236 0,0000022

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000535 0,002187 0,000017 0,000013 0,000183 0,000046 0,000008

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0002870 0,0026779 0,0000069 0,0000131 0,0001053 0,0000263 0,0000068

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0001168 0,0001046 0,0000059 0,0000020 0,0000117 0,0000029 0,0000004

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0003006 0,0000956 0,0000090 0,0000024 0,0001241 0,0000310 0,0000029

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000704 0,002878 0,000022 0,000017 0,000241 0,000060 0,000010

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]
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dla odcinka E57 o długości  10m (16 poj.osob./h; 2 poj.dost./h; 1 poj.cięz./h) 
 

 
 
 
Parametry emitorów: 

• wysokość emitora h= 0,5 m, 

• parametr emitora K=0 (emitor poziomy), 

• temperatura spalin Ts= 443 K. 

 

3.4.4.5.  Metodyka wykonywanych obliczeń 

Analizę przeprowadzono zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 
2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, 
poz. 87). Obliczenia wykonano przy użyciu programu komputerowego ATMOTERM Opole EK100W 
wersja 5.0, który  uwzględnia zakres ww. rozporządzenia. 

Zgodnie z punktem 3.1 ww. rozporządzenia skrócony zakres obliczeń stosuje się w przypadku 
spełnienia warunków: 


e

mmS

  0,1 x D1 

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0001768 0,0016496 0,0000042 0,0000081 0,0000649 0,0000162 0,0000042

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000719 0,0000644 0,0000036 0,0000012 0,0000072 0,0000018 0,0000002

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0001852 0,0000589 0,0000055 0,0000015 0,0000765 0,0000191 0,0000018

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000434 0,001773 0,000013 0,000011 0,000149 0,000037 0,000006

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000230 0,0002142 0,0000006 0,0000010 0,0000084 0,0000021 0,0000005

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000093 0,0000084 0,0000005 0,0000002 0,0000009 0,0000002 0,0000000

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,0000240 0,0000076 0,0000007 0,0000002 0,0000099 0,0000025 0,0000002

Vśr NOX CO PM SO2 HCalif HCarom C6H6

20 0,000056 0,000230 0,000002 0,000001 0,000019 0,000005 0,000001

Samochody ciężarowe [kg/h]

Razem

Samochody osobowe [kg/h]

Samochody dostawcze [kg/h]



 
 

Raport o oddziaływaniu na środowisko planowanego przedsięwzięcia Rozbudowy budynku produkcyjno-biurowego  
o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym na działce nr ew. 139/39, obręb Zadębie II przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie 

 

         57 

  

Z wykonanych obliczeń wynika, że najwyższe ze stężeń maksymalnych zanieczyszczeń 
emitowanych do powietrza z planowanej inwestycji wynoszą: 
    

   ------------------------------------------------------------------ 

     Substancja      |   Nr CAS  |  Smm[ug/m3]  |  0,1*D1  | Zakres 

   ------------------------------------------------------------------ 

       pył zaw.PM2,5                  18,27388         -        -     

     2 aceton         67-64-1         85,81351     35,00000  pełny    

     7 2-amin. etan.  141-43-5         0,42077      3,00000  skrócony 

    16 benzen         71-43-2         35,62249      3,00000  pełny    

    27 butan-1-ol     71-36-3          3,78090     30,00000  skrócony 

    28 butan-2-on     78-93-3          7,39237     30,00000  skrócony 

    42 chlorowodór    7647-01-0      146,02704     20,00000  pełny    

    47 cykloheksan    110-82-7         0,86847      1,00000  skrócony 

    70 ditl. azotu    10102-44-0    1682,25671     20,00000  pełny    

    72 ditl. siarki   7446-09-5       77,74606     35,00000  pełny    

    75 glikol         107-21-1         0,76574     10,00000  skrócony 

    77 etylenodwamin  107-15-3        21,06581      2,00000  pełny    

    78 etylobenzen    100-41-4         1,08559     50,00000  skrócony 

   101 ksylen         1330-20-7       15,71525     10,00000  pełny    

   102 kwas akrylowy  79-10-7          0,08602      1,00000  skrócony 

   106 kwas siarkowy  7664-93-9        1,65040     20,00000  skrócony 

   114 metylizobketo  108-10-1        12,82033      5,00000  pełny    

   122 nadtl.benzoil  94-36-0          4,59977     10,00000  skrócony 

   127 octan butylu   123-86-4        25,84745     10,00000  pełny    

   128 octan etylu    141-78-6         6,51356     10,00000  skrócony 

   137 pył zaw. PM10                  18,27388     28,00000  skrócony 

   150 tlenek węgla   630-08-0     14139,07715   3000,00000  pełny    

   164 w.alif.do C12                1067,39551    300,00000  pełny    

   165 węglow.aroma                  139,81415    100,00000  pełny    

    

 Zakres skrócony oznacza, że substancja nie powoduje przekroczeń  

 10% dopuszczalnego poziomu w powietrzu lub 10% wartości odniesienia 

 dla 1(jednej) godziny 

    

  - nie określono zakresu ze względu na brak D1 

   ------------------------------------------------------------------ 

 
 

Wykonano obliczenia zgodnie z punktem 3.2 ww. rozporządzenia tj. obliczono w sieci 
obliczeniowej rozkład maksymalnych stężeń substancji w powietrzu uśrednionych dla 1 godziny, z 
uwzględnieniem statystyki warunków meteorologicznych i sprawdzono czy w każdym punkcie na 
powierzchni terenu, poza granicami własności, został spełniony warunek: 

Smm  0,1 x D1 
Następnie obliczono w sieci obliczeniowej rozkład stężeń substancji w powietrzu uśrednionych 

dla roku i sprawdzono czy w każdym punkcie na powierzchni terenu, poza granicami własności, 
spełniony jest warunek: 

Sa   Da – R 
W odległości od źródeł emisji mniejszej niż 10h nie znajdują się wyższe niż parterowe budynki 

mieszkalne.  
Na tym obliczenia zakończono. 
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3.4.4.6.  Analiza wyników obliczeń komputerowych 

Zestawienie wielkości otrzymanych stężeń substancji w powietrzu oraz wielkości 
normatywnych: 

Zanieczyszczenie 

Percentyl 
stężenia 

maksymalnego 
uśrednione dla 1 
godziny [μg/m3] 

D1          [μg/m3] 

Stężenie 
maksymalne 

uśrednione dla 
roku [μg/m3] 

Da – R    [μg/m3] 

Aceton  67,98662 350 1,80011 27,0 

2-aminoetanol 0,39719 30 0,01009   1,44 

Benzen 0,15588 30 0,00784 3,0 

Butan-1-ol 3,43708 300 0,09312 23,4 

Butan-2-on 5,85668 300 0,15507 23,4 

Chlorowodór 138,46819 200 3,69827    22,5 

Cykloheksan  0,68806 10 0,01822 0,9 

Dwutlenek azotu 34,87234 200 1,03934 25,0 

Dwutlenek siarki 1,72336 350 0,04756 16,0 

Glikol 0,72724 100 0,01807 9,0 

Etylenodwuamina  19,88546 20 0,50508 0,585 

Etylobenzen 0,86007 500 0,02277 34,2 

Ksylen 12,45056 100 0,32966 9,0 

Kwas akrylowy  0,06588 10 0,00179   0,81 

Kwas siarkowy  1,56497 200 0,04180 14,4 

Metyloizobutyloketon 10,15704 50 0,26893 3,42 

Nadtlenek benzoilu  4,36851 100 0,10856 11,7 

Octan butylu  20,47790 100 0,54220 7,83 

Octan etylu 5,16043 100 0,13663        7,83 

Pył zawieszony PM10 0,10075 280 0,00564   18,0 

Pył zawieszony PM2,5 0,10075 - 0,00564   5,0 

Tlenek węgla 64,32378 30000 2,89927 - 

Węgl. alifatyczne 411,33798 3000 10,77146 900 

Węgl. aromatyczne  1,35800 1000 38,7000 38,7 

 
 

Z wykonanych obliczeń wynika, że w każdym punkcie na powierzchni terenu, poza granicami 
własności, spełniony jest warunek: 

Smm  D1 
Z wykonanych obliczeń wynika również, że w każdym punkcie na powierzchni terenu, poza 

granicami własności, spełniony jest również warunek: 
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Sa   Da – R 

 

Wartości odniesienia substancji w powietrzu lub dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu 
są dotrzymane, gdyż częstość przekraczania wartości D1 przez stężenie uśrednione dla jednej godziny 
jest nie większa niż 0,274% czasu w roku w przypadku dwutlenku siarki i 0,2% czasu w roku dla 
pozostałych substancji.  

Wydruki obliczeń komputerowych oraz mapy przedstawiające izolinie stężeń zanieczyszczeń 
stanowią załącznik nr 3. 

3.4.4.7.  Wnioski 

Obliczenia stanu zanieczyszczenia atmosfery, spowodowanego oddziaływaniem na środowisko 
wszystkich źródeł na terenie planowanej inwestycji wykazały, że analizowany zakład po jego 
rozbudowie, spełniać będzie normy obowiązujące w zakresie ochrony powietrza dla emitowanych 
zanieczyszczeń. Emisja gazów i pyłów wprowadzanych do powietrza ze wszystkich źródeł, czyli z 
procesu spalania paliw w pojazdach parkujących na projektowanych i istniejących miejscach 
parkingowych i poruszających się po drogach wewnętrznych zakładu oraz emisja z procesów 
technologicznych, nie spowoduje przekraczania standardów jakości powietrza określonych w: 

• rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów 

niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr  0, poz. 1031).  

• rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartości 

odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). 

 

Działania mające na celu ograniczenie negatywnych oddziaływać planowanego przedsięwzięcia na 
stan powietrza atmosferycznego: 

• wanny procesowe  posiadać będą pokrywy wykonane z tworzywa PP 

• wanny procesowe wyposażone będą w grzanie elektryczne 

• źródła grzewcze i technologiczne opalane są i będą gazem ziemnym, będącym najmniej 

uciążliwym paliwem pod kątem emisji zanieczyszczeń do powietrza atmosferycznego 

• W procesie galwanicznym będą zastosowane najnowocześniejsze osiągnięcia 

technologiczne i techniczne, uzyskane w wyniku postępu naukowo - technicznego. 

• Linia galwaniczna wyposażona będzie w nowoczesne oprogramowanie z optymalizacją 

produkcji, charakteryzujące się wysoką wydajnością, niezawodnym działaniem, 

bezpieczeństwem oraz elastycznością dającą możliwości łatwej zmiany konfiguracji, 

rozbudowy oraz komunikacji z innymi systemami.  

Przyjęte w zakładzie rozwiązania ograniczające emisję do powietrza atmosferycznego gwarantują 
spełnienie, poza granicami zakładu, dotrzymanie dopuszczalnych norm stężeń zanieczyszczeń. A 
zatem należy uznać, że przyjęte rozwiązania są skuteczne.  
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Możliwość wystąpienia uciążliwości zapachowych: 

Zgodnie z opracowaniem „Lista substancji i związków chemicznych, które są przyczyną uciążliwości 

zapachowej” opracowanego na zlecenie Ministerstwa Środowiska w 2016r., instalacja do 

galwanizacji nie została wskazana jako instalacja uciążliwa zapachowo.  

3.4.5.  Oddziaływania akustyczne (hałasu) 

Etap realizacji  

Przedmiotem opracowania jest rozbudowa zakładu Borg Automotive Spółka z o.o. 
zlokalizowanego w Lublinie, przy ul. Metalurgicznej 13 w obrębie działki nr 139/39. Planowane 
przedsięwzięcie funkcjonować będzie w systemie 2–zmianowym 5 dni w tygodniu.  

Całość prac związanych z realizacją inwestycji zamknie się w granicach terenu Inwestora. 
Według informacji uzyskanych od Inwestora zaplecze techniczne maszyn, narzędzi i urządzeń w 
trakcie etapu realizacji inwestycji będzie zlokalizowane na terenie własnym Inwestora w północno 
– wschodniej części terenu.  

 Zmiana klimatu akustycznego będzie jednak miała charakter czasowy (na czas prowadzenia 
robót), nie kumulujący się w środowisku i lokalizujący się wokół skupionego frontu robót. 
Wykonawca prac powinien zadbać, by maszyny budowlane były technicznie sprawne (przez co hałas 
mechanizmów jest zminimalizowany) oraz nie powinien prowadzić robót w godzinach nocnych.  

Zakres prac jak i technologia budowlana są typowe i nie wnoszą zagrożeń do środowiska 
przyrodniczego i środowiska przebywania ludzi. 

Prowadzenie prac związanych z realizacją inwestycji spowoduje zainstalowanie się 
następujących źródeł hałasu: 

- maszyn budowlanych o poziomie hałasu 80-105 dB(A) 

- środków transportu samochodowego o poziomie hałasu ok. 102 dB(A) 

W trakcie realizacji przedsięwzięcia będą pracowały maszyny i urządzenia technologiczne, używane 
w budownictwie maszyny robocze takie jak: koparko-spycharka, dźwig oraz środki transportu 
dowożące materiały budowlane - samochody samowyładowcze.  

Do analizy akustycznej przyjęto następujące poziomy hałasu:  

- koparko-spycharka – 100 dB(A) 
- samochody dowożące materiały budowlane oraz beton – 102 dB(A)  
- dźwig samojezdny – 102 dB(A) 

Równoważny poziom mocy akustycznej dla czasu odniesienia i sumy źródeł hałasu określono 
z zależności: 

          LAwegi = 10 log 
=

n

i 1

100,1 LAwegi   [dB] 

Dla przyjętych założeń czasu pracy 6 godzin (w ciągu najbardziej niekorzystnych 8 godzin pory 
dnia) dla wszystkich urządzeń równoważny poziom mocy akustycznej dla sumy źródeł wynosi 83,9 
dB a następnie rozłożono na 8 zastępczych punktowych źródeł dźwięku i otrzymano 74,9 dB dla pory 
dnia.  

 

Spadek ciśnienia akustycznego od źródeł hałasu przedstawiono graficznie na poniższym 
rysunku Nr 1.  
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Analizując powyższy rysunek stwierdza się, że dla odległości ok. 20 metrów od źródła 

dźwięku spadek ciśnienia akustycznego będzie na poziomie -35 dB. Odnosząc się do 
przeprowadzonych obliczeń akustycznych stwierdza się, że w odległości ok. 20 m od źródeł hałasu 
poziom ciśnienia akustycznego nie będzie większy niż 50 dB.  

Biorąc pod uwagę odległość najbliższych istniejących mieszkalnych wielorodzinnych płożonych w 
odległości ok. 405 metrów w kierunku zachodnim (położonych na obszarze oznaczonym symbolem 
IVA3P – tereny obiektów produkcyjnych, składów i magazynów) stwierdza się, że etap realizacji 
inwestycji nie będzie powodować przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu dla tych obiektów.  

Dla etapu realizacji inwestycji podstawowym sposobem ograniczenia hałasu będzie 
prowadzenie prac budowlanych w porze dziennej przy użyciu sprzętu sprawnego technicznie, co 
spowoduje, że prace te nie będą wpływały na warunki akustyczne w środowisku. Ruch maszyn 
budowlanych i samochodów ciężarowych prowadzić w porze dnia (600÷2200).  
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Etap eksploatacji 

3.4.5.1.  Cel i zakres analizy. 

Celem opracowania tego rozdziału jest analiza wpływu hałasu na środowisko, jaki może być 
emitowany z terenu Inwestycji.  

Zakres opracowania obejmuje obliczenia wielkości hałasu emitowanego przez poszczególne źródła 
hałasu stacjonarne i ruchome, zlokalizowane na terenie obiektu, oraz porównanie otrzymanych 
wyników z dopuszczalnymi poziomami hałasu dla terenów chronionych. 

Przy analizie wykorzystano metodę opartą na zależności pomiędzy emisją dźwięku 
scharakteryzowaną przez równoważny poziom mocy akustycznej źródeł hałasu a imisją dźwięku w 
interesującym obszarze oddziaływania hałasu, scharakteryzowaną równoważnym poziomem 
dźwięku w siatce obliczeniowej.  

 

3.4.5.2.   Akustyczna charakterystyka terenów w otoczeniu projektowanego przedsięwzięcia. 

 Dla analizowanego terenu obowiązują ustalenia miejscowego planu zagospodarowania 
przestrzennego Miasta Lublin. Przedmiotowy teren oznaczony jest na rysunku miejscowego planu 
symbolem IVA3P – terenu obiektów produkcyjnych, składów, magazynów. 

Otoczenie planowanej Inwestycji stanowią: 

− od wschodu teren planowanej inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie 
których znajdują się miejsca magazynowe materiałów budowlanych oraz gospodarki 
odpadami,  

− od strony południowej teren Inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie 
których znajdują się miejsca magazynowe materiałów  budowlanych w postaci kruszyw, a 
także obiekty związane z gospodarowaniem odpadami (magazynowanie, odzysk). W kierunku 
południowo – wschodnim znajduje się zakład magazynowania kruszyw i produkcji betonu, 

− od zachodu i południowego zachodu teren inwestycji graniczy z obszarem, na którym znajdują 
się dwa zakłady przemysłowe produkcji wyrobów betonowych, 

− od strony północnej teren Inwestycji graniczy z pasem drogowym ul. Metalurgicznej, za którą 
znajdują się tereny przemysłowe, magazynowe i handlowe – obszar centrum handlowego. 

Najbliższe budynki mieszkalne znajdują się w odległościach: 

− od zachodu 405 m – są to budynki mieszkalne wielorodzinne położone na obszarze 
oznaczonym symbolem IVA3P – tereny obiektów produkcyjnych, składów i magazynów.  

− od północy 470 m – budynki jednorodzinne przy ul. Mełgiewskiej, położone na obszarze 
oznaczonym symbolem AG/M4 – tereny aktywności gospodarczej na wydzielonych działkach 
z dopuszczeniem funkcji mieszkaniowej.  

− od wschodu 515 m – budynki mieszkalne jednorodzinne w rejonie ulicy Dojazdowej, położone 
na obszarze oznaczonym symbolem IVA13R1 – tereny rolne.  

− od południa 700 m – budynki mieszkalne jednorodzinne przy ul. M. Rataja, położone na 
obszarze oznaczonym symbolem  IVA18MNu – tereny zabudowy mieszkaniowej 
jednorodzinnej z dopuszczeniem usług.  

Stan klimatu akustycznego na analizowanym terenie kształtowany jest przez ruch 
komunikacyjny na ulicy Metalurgicznej. Dodatkowymi źródłami emisji kształtującymi w niewielkim 
stopniu warunki akustyczne na tych terenach są funkcjonujące obiekty przemysłowe i magazynowe 
w otoczeniu analizowanego przedsięwzięcia.   
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3.4.5.3.  Dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku. 

 Dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku tj. na terenach przeznaczonych do ochrony 
akustycznej określono w Rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w 
sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Tekst jednolity Dz. U. 2014 nr 0 poz. 112). 

 

Tabela.1. Dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku powodowanego przez poszczególne grupy źródeł 
hałasu, z wyłączeniem hałasu powodowanego przez starty, lądowania i przeloty statków powietrznych oraz 
linie elektroenergetyczne, wyrażone wskaźnikami LAeq, D  i LAeq, N, które to wskaźniki mają zastosowanie do 
ustalania i kontroli warunków korzystania ze środowiska, w odniesieniu do jednej doby.  

 
 

W bezpośrednim otoczeniu terenu przedsięwzięcia brak jest terenów chronionych 
akustycznie. Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w 
sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Tekst jednolity Dz. U. 2014 nr 0 poz. 112), 
najbliższe tereny chronione akustycznie znajdują się w odległości ok. 660 metrów od granicy terenu 
inwestycji w kierunku południowym przy ul. Rataja. Są to tereny oznaczone na rysunku miejscowego 
planu symbolem MNu – tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z dopuszczeniem usług.  

Najbliższe budynki mieszkalne znajdują się w odległościach: 
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− od zachodu 405 m – są to budynki mieszkalne wielorodzinne położone na obszarze 
oznaczonym symbolem IVA3P – tereny obiektów produkcyjnych, składów i magazynów.  

− od północy 470 m – budynki jednorodzinne przy ul. Mełgiewskiej, położone na obszarze 
oznaczonym symbolem AG/M4 – tereny aktywności gospodarczej na wydzielonych działkach 
z dopuszczeniem funkcji mieszkaniowej.  

− od wschodu 515 m – budynki mieszkalne jednorodzinne w rejonie ulicy Dojazdowej, położone 
na obszarze oznaczonym symbolem IVA13R1 – tereny rolne.  

− od południa 700 m – budynki mieszkalne jednorodzinne przy ul. M. Rataja, położone na 
obszarze oznaczonym symbolem  IVA18MNu – tereny zabudowy mieszkaniowej 
jednorodzinnej z dopuszczeniem usług.  

Zgodnie z art. 114 ustawy Prawo ochrony środowiska (Tekst jednolity: Dz.U. 2021 poz. 1973 
z późn. zm.), w przypadku gdy na terenach przeznaczonych do działalności produkcyjnej, 
składowania i magazynowania znajduje się zabudowa mieszkaniowa, ochrona przed hałasem polega 
na stosowaniu rozwiązań technicznych zapewniających właściwe warunki akustyczne w budynkach.  

  Zakładając znaczną odległość budynków mieszkalnych od terenu inwestycji oraz właściwą 
izolacyjność akustyczną okien na poziomie 30 dB stwierdza się, że wewnątrz najbliższych budynków 
mieszkalnych w rejonie prowadzenia prac budowlanych  dotrzymane będą dopuszczane poziomy 
hałasu określone w PN-87/B-02151/02- "Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem 
pomieszczeń w budynkach. Dopuszczalne wartości poziomu dźwięku w pomieszczeniach. 

Przedział czasu odniesienia równy jest 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie 
następującym i 1 najmniej korzystnej godzinie nocy. 

3.4.5.4.  Założenia wyjściowe do obliczeń.  

Planowana Inwestycja polega na rozbudowie zakładu Borg Automotive Spółka z o.o. 
zlokalizowanego w Lublinie, przy ul. Metalurgicznej 13 w obrębie działki nr 139/39.  

Analizę akustyczną i obliczenia dla I wariantu realizacyjnego (mniejsza hala produkcyjno – 
magazynowa) przedstawiono w „Karcie informacyjnej…”  

W „Raporcie …” jako II wariant realizacyjny przedsięwzięcia (preferowany przez Inwestora) 
przeanalizowano inne zagospodarowanie terenu uwzględniające większą halę produkcyjno – 
magazynową, zmianę ilości i rozmieszczenia źródeł hałasu na dachach i ścianach obiektów wraz z 
ich poziomami mocy akustycznych, oraz nowe rozmieszczenie miejsc parkingowych i stref 
rozładunku.    

Na terenie inwestycji wystąpią zasadniczo 3 grupy źródeł hałasu mających wpływ na wielkość 
emisji hałasu do środowiska. Pierwsza grupa są to źródła ruchome (pojazdy samochodowe), druga 
grupa są to źródła stacjonarne (urządzenia na dachu i ścianach obiektów), trzecia grupa to obiekty 
technologiczne – źródła budynki.  

 

a) Źródła ruchome: 

Maksymalna dobowa wielkość ruchu po terenie zakładu z uwzględnieniem dostaw, ekspedycji, 
klientów i pracowników. 160 aut osobowych, 8 Bus, 3 TIR 

Przejazdy od bramy do bramy wokół zakładu 

Łącznie zaplanowano 97 m.p.  

Ruch pojazdów na terenie inwestycji odbywać się będzie tylko w porze dnia.  

Do obliczeń przyjęto ruch wszystkich pojazdów samochodowych w ciągu 8 najbardziej 
niekorzystnych godzin pory dnia.  
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Samochody osobowe, dostawcze i ciężarowe będą pokonywać trasę 100÷450 metrów, co dla 
średniej prędkość poruszania się pojazdów na terenie inwestycji 15 km/h daje czas przejazdu 
24,0÷108,0 sek. Czas manewrowania na parkingach 10 sek. dla każdego pojazdu.  

Parametrem charakteryzującym zastępcze punktowe źródło dźwięku jest obliczony 
równoważnych poziom mocy akustycznej. Równoważny poziom mocy akustycznej A zastępczego 
punktowego źródła dźwięku (na trasach przejazdów samochodów na drogach wewnętrznych, 
zgodnie z instrukcją ITB 338/2008) określono z zależności: 
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gdzie:  

LWeqn  – równoważny poziom mocy akustycznej dla n-tego pojazdu, dB  

LWn  – poziom mocy dla danej opcji ruchowej, dB  

ti  – czas trwania danej operacji ruchowej,   

N – liczba operacji ruchowych  czasie T  

          T -  czas oceny, dla którego oblicza się poziom równoważny, s  

 

Źródła dźwięku na parkingach i w strefach dostaw zamieniono na cztery podstawowe 
operacje, o uśrednionym położeniu w terenie:  

− dojazd do stanowiska parkingowego (samochody osobowe) lub strefy rozładunku 
(samochody dostawcze i ciężarowe), 

− hamowanie pojazdów  

− włączenie silnika, start, 

− odjazd. 

 

Dla każdej z tych sytuacji obliczono LAwegi źródeł zastępczych jako dane wyjściowe do analizy 
komputerowej. Równoważny poziom mocy akustycznej A zastępczego punktowego źródła dźwięku 
(na parkingach i w strefach dostaw zgodnie z instrukcją ITB nr 311 z 1991) określono z zależności: 

        LAwegi = 10 log 1/T ( 
=

n

i

ti
1

 x 100,1 LAw  + tp x 100,1 LAp )  [dB] 

gdzie:  

LAwegi  -  równoważny poziom mocy akustycznej A zastępczego źródła hałasu, dB, 

ti - czas trwania hałasu o poziomie mocy akustycznej A równym LAw , min., 

T - normowy czas obserwacji dla źródeł hałasu przemysłowego: 

 • dla dnia T = 480 min., 

 • dla nocy T = 60 min.  

tp - łączny czas przerwy w działaniu źródeł hałasu, min., 

LAW - poziom mocy akustycznej A podczas działania źródła hałasu w czasie ti, 
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LAp - poziom mocy akustycznej A podczas przerwy w działaniu źródeł hałasu, przyjmuje się LAp = 0 
dB. 

 

Wyliczony sumaryczny (skumulowany) równoważny poziom dźwięku A (dla pory dnia) dla pojazdów 
samochodowych rozłożono na zastępcze punktowe źródła hałasu wg wzoru:  

LWn dla 1-ego ze źródeł punktowych zastępczych obliczono w wzoru:  

LWn = LW -10log n  

gdzie: 

 LW – poziom mocy akustycznej całego źródła powierzchniowego  

 n – liczba źródeł cząstkowych  

Obliczenia zostały wykonane w odpowiednich arkuszach kalkulacyjnych według powszechnie 
obowiązujących w matematyce hałasu wzorów. Wyniki obliczeń dla zastępczych punktowych źródeł 
dźwięku przedstawiono w tabeli nr 2.  

 

b) Źródła stacjonarne  

Stacjonarne źródła hałasu to: urządzenia instalacji wentylacji mechanicznej (wentylatory, 
centrale wentylacyjne) której zadaniem jest utrzymanie wewnątrz pomieszczeń odpowiednich 
warunków klimatycznych i sanitarno – higienicznych. Źródła stacjonarne są umiejscowione na dachu 
obiektów oraz ścianach bocznych.  

 

c) Źródło budynek  

Na podstawie pomiarów na stanowiskach pracy (dla innej lokalizacji Zakładu BORG) stwierdza się, 
że poziom hałasu wewnątrz obiektów kształtuje się w przedziale 80-88 dB. Uzyskany wynik 
rozłożono na dwa zastępcze punktowe źródła hałasu dla każdej z hali. Uśredniony poziom hałasu 
wewnątrz obiektów nie będzie przekraczał 85 dB.  

Obliczenia przeprowadzono w arkuszach kalkulacyjnych zakładając najbardziej niekorzystny wariant 
zlokalizowania „źródła wewnętrznego” w odległości 1 metra od wszystkich ścian budynku (1÷4) i 2 
metrów od dachu (ściana 5).  

 
Konstrukcja ścian:  
Stara hala: płyty warstwowe z rdzeniem z pianki poliuretanowej gr. 15cm. - izolacyjność akustyczna 
ścian 30dB, izolacyjność dachu: 28 dB. 
Nowa hala: płyty warstwowe z rdzeniem z wełny mineralnej gr. 20cm – izolacyjność akustyczna ścian 
30dB, izolacyjność dachu: 28 dB. 
 

Poziom dźwięku wewnętrznego dla każdej ze ścian budynku obliczono z wzoru:  

Lwew = Law + 10 log (1 / 2πr2 + 4/R) 

 

gdzie:  

r – odległość punktu obserwacji od źródła dźwięku  

R – stała akustyczna  

R = A/1- α 

A – chłonność akustyczna pomieszczeń 

A = α * Sc 
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α – średni współczynnik pochłaniania dźwięku (przyjęto α = 0,15) 

Sc – całkowita powierzchnia pomieszczenia (ściany, sufit, podłoga)  

Obliczenia przeprowadzono w arkuszach kalkulacyjnych: 

Uzyskano wyniki: 

Obiekt kubaturowych: dla  ścian – 80,2 dB i dachu - 78,3 dB.  

 

Rozmieszczenie stacjonarnych źródeł hałasu na poszczególnych obiektach przedstawiono w tabeli 
nr 2.  

Obiekty ekranujące - współczynniki odbicia : 

• dla ściany pełnych współczynnik odbicia przyjęto na poziomie 1,0  

• dla ściany z otworami (bramy, okna, drzwi) współczynnik odbicia przyjęto na 
poziomie 0,8  

• dla dachu współczynnik odbicia przyjęto na poziomie 1,0  

 

Tabela 2 Wyniki obliczeń równoważnego poziomu dźwięku dla grup pojazdów i urządzeń.  

 

 

  Sumarycznych  
równoważny poziom 

dźwięku dla grupy 
pojazdów i  urządzeń  

Liczba źródeł 

punktowych 

Wyliczone 
równoważne 

poziomy dźwięku 
A 

Nr źródła 

Pora 
dnia 

[dB] 

Pora 
nocy 

[dB] 

Pora 
dnia 

[dB] 

Pora 
nocy 
[dB] 

 

Zaplecze biurowo socjalne  

Agregat chłodniczy   67,0 - 1 87,6 - 1  

Centrala nawiewno wywiewna  87,4 - 

Istniejąca hala produkcyjna  

Wentylator dachowy 67,0 - 5 67,0 -  2÷6 

Hala produkcyjno - magazynowa 

Centrala nawiewno wywiewna  z nagrzewnicą 
wewnątrz hali – wylot  

92,0 - 1 92,0 - 7  

Wentylator dachowy 69,0 - 8 69,0 - 8÷15 

Wentylator dachowy 75,0 - 1 75,0 - 16 

Wentylator dachowy 88,0 - 1 88,0 - 17 

Wentylator dachowy 76,0 - 1 76,0 - 18 

Wyrzut spalin z nagrzewnicy (ściana boczna) 45,0 - 13 45,0 - 19÷31 

Wyrzut spalin z nagrzewnicy (dach) 45,0 - 5 45,0 - 32÷36 

Ruch pojazdów – strefy dostaw i parkingi 

Parkingi dla samochodów osobowych przed 
budynkiem. Pora dnia 160 pojazdów. Czas 
manewrowania 10 sek. dla każdego pojazdu.   

76,4 - 16 64,4 - 37÷52 
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  Sumarycznych  
równoważny poziom 

dźwięku dla grupy 
pojazdów i  urządzeń  

Liczba źródeł 

punktowych 

Wyliczone 
równoważne 

poziomy dźwięku 
A 

Nr źródła 

Pora 
dnia 

[dB] 

Pora 
nocy 

[dB] 

Pora 
dnia 

[dB] 

Pora 
nocy 
[dB] 

 

Samochody dostawcze i ciężarowe strefach 
załadunkowo – rozładunkowych. Pora dnia: 
samochody dostawcze 8 poj., samochody 
ciężarowe 3 poj. Czas manewrowania 30 sek. dla 
każdego pojazdu.  

75,8 - 4 69,8 - 53÷56 

Ruch pojazdów – źródła liniowe  

L1 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 10m, czas przejazdu 2,4 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

71,3 - 1 71,3 - L1 

L2 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 45m, czas przejazdu 10,5 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

72,6 - 1 72,6 - L2 

L3 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 23m, czas przejazdu 5,5 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

74,8 - 1 74,8 - L3 

L4 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 127m, czas przejazdu 30,5 sek. Pora 
dnia: osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 
3x1 poj.   

82,2 - 1 82,2 - L4 

L5 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 85m, czas przejazdu 20,4 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

80,5 - 1 80,5 - L5 

L6 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 18m, czas przejazdu 4,3 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

73,7 - 1 73,7 - L6 

L7 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 106m, czas przejazdu 25,4 sek. Pora 
dnia: osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 
3x1 poj.   

81,4 - 1 81,4 - L7 

L8 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 10m, czas przejazdu 2,4 sek. Pora dnia: 

71,2 - 1 71,2 - L8 
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  Sumarycznych  
równoważny poziom 

dźwięku dla grupy 
pojazdów i  urządzeń  

Liczba źródeł 

punktowych 

Wyliczone 
równoważne 

poziomy dźwięku 
A 

Nr źródła 

Pora 
dnia 

[dB] 

Pora 
nocy 

[dB] 

Pora 
dnia 

[dB] 

Pora 
nocy 
[dB] 

 

osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

L9 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 18m, czas przejazdu 4,3 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

83,9 - 1 83,9 - L9 

L10 – Samochody osobowe, dostawcze i 
ciężarowe na drodze wewnętrznej. Długość 
odcinka 10m, czas przejazdu 2,4 sek. Pora dnia: 
osobowe 160x1, dostawcze 8x1, ciężarowe 3x1 
poj.   

68,3 - 1 68,3 - L10 

 

W obliczeniach uwzględniono ruch wszystkich pojazdów samochodowych wraz z przejazdem 
po terenie parceli przyjmując moce akustyczne poszczególnych manewrów samochodowych na 
podstawie danych literaturowych zbliżonych do danych Instytutu Ochrony Środowiska, podanych 
zawartych w Instrukcji ITB nr 338/2008.  

Przy analizie akustycznej wykorzystano następujące materiały:  

1. Instrukcja ITB 338/2008 Instytutu Techniki Budowlanej pt. „Metoda określania emisji imisji 
hałasu przemysłowego w środowisku”. Warszawa 2008 r.  

2. Wytyczne dla służb ochrony środowiska w zakresie ochrony środowiska przed hałasem, 
MOSZNiL, Warszawa 1988 r. 

3. Instrukcji ITB nr 311. Metoda prognozowania hałasu emitowanego z obszarów dużych źródeł 
powierzchniowych, Warszawa 1991 r.   

Źródła hałasu ruchome i stacjonarne oznaczono na mapie akustycznej dla pory dnia - zał. nr 4.  
 

Drgania i wibracje 

Funkcjonowanie inwestycji nie jest bezpośrednio związane z możliwością wystąpienia drgań 
czy też wibracji na terenie obiektu. Jest to zagadnienie szersze i dotyczy w zasadzie wszystkich 
przedsięwzięć w których używane są maszyny czy urządzenia. Celem wyeliminowania możliwości 
wystąpienia drgań czy wibracji należy je prawidłowo używać i serwisować. Podstawowymi 
przyczynami wystąpienia drgań czy wibracji od maszyn i urządzeń jest brak okresowych przeglądów 
technicznych, brak regularnego smarowania mechanizmów i przekładni, złe ustawienie maszyny na 
podłożu, niewystarczające przymocowanie (stabilizacja) maszyny na podłożu (fundamencie), 
uszkodzone, nieprzykręcone bądź poluzowane osłony urządzenia. Są to przyczyny, które w sposób 
łatwy i szybki można usunąć, bądź przy prawidłowym użytkowaniu, konserwowaniu i serwisowaniu 
maszyn i urządzeń całkowicie je wyeliminować.  

 

Metody ochrony przed nadmiernym hałasem. 

Etap funkcjonowania inwestycji nie będzie powodował uciążliwości akustycznych przy założeniach 
przyjętych do analizy akustycznej. Ważne jest zapewnienie ponadto prawidłowe użytkowanie, 
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konserwowanie i serwisowanie maszyn i urządzeń celem niedopuszczenia do powstania drgań czy 
wibracji na terenie obiektu.  

3.4.5.5.  Założenia do analizy komputerowej – metoda prognozowania hałasu. 

 W celu obliczenia imisji hałasu przeprowadzono symulacje komputerowe w oparciu o 
program „LEQ Professional wersja 6-2015” – Prognozowane hałasu przemysłowego. Biuro Studiów 
i Projektów Ekologicznych oraz Technik Informatycznych, 97-300 Piotrków Tryb., ul. Promienna 26.  

 Program „LEQ Professional wersja 6-2015” służy do prognozowania poziomu dźwięku wokół 
zakładów przemysłowych na podstawie danych teoretycznych lub empirycznych. Został on oparty o 
model obliczeniowy rozprzestrzenia się hałasu w środowisku zawartym w normie PN-ISO 9613-2 
„Akustyka - Tłumienie dźwięku podczas propagacji w przestrzeni otwartej. Ogólna metoda 
obliczania” oraz Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej Nr 308 i 338. 

Norma ISO 9613-2 „Akustyka - Tłumienie dźwięku podczas propagacji w przestrzeni otwartej. 
Ogólna metoda obliczania” jest proponowana w rozporządzeniu Ministra Klimatu i Środowiska z 
dnia 7 września 2021 r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji 
(Tekst jednolity: Dz.U. 2021 poz. 1710) jako referencyjna obliczeniowa metoda oceny hałasu 
emitowanego do środowiska. 

 Prognozowanie imisji hałasu w sieci punktów recepcyjnych odbywa się na podstawie 
znajomości parametrów geometrycznych źródeł oraz ich mocy akustycznej określonej w sposób 
teoretyczny lub empiryczny jest zgodne z cytowaną normą. Pozwala to określić równoważny poziom 
dźwięku w wybranym punkcie na podstawie znajomości położeń źródeł, parametrów akustycznych 
tych źródeł, charakterystyki podłoża terenu, przy uwzględnieniu zjawisk ekranowania przez ekrany 
naturalne i urbanistyczne.  

 Obliczenia wykonano dla obszaru 420 x 300m., dla częstotliwości f–500 Hz, w siatce punktów 
obserwacji 5 x 5m. Obiekt pracować będzie tylko w porze dnia. Ruch pojazdów samochodowych 
tylko w porze dnia. Obliczenia przeprowadzono dla pory dnia.  

 Do przeprowadzenia obliczeń wykorzystano dane producenta (DTR) urządzeń oraz 
informacje od Inwestora w zakresie czasu pracy poszczególnych urządzeń (zarówno maszyn 
stacjonarnych jak również pojazdów). Wyniki odniesiono do wymogów zawartych w Rozporządzeniu 
Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w 
środowisku (Tekst jednolity Dz. U. 2014 nr 0 poz. 112). 

 Dane wyjściowe do obliczeń wpływu hałasu na środowisko zebrano w poniższych tabelach 
(wydruk danych wejściowych z programu komputerowego „LEQ Professional wersja 6-2015”).  
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Dane do obliczeń – pora dnia (II wariant obliczeniowy)  
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3.4.5.6.  Analiza wyników. 

W bezpośrednim otoczeniu terenu przedsięwzięcia brak jest terenów chronionych 
akustycznie. Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w 
sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Tekst jednolity Dz. U. 2014 nr 0 poz. 112), 
najbliższe tereny chronione akustycznie znajdują się w odległości ok. 660 metrów od granicy terenu 
inwestycji w kierunku południowym przy ul. Rataja. Są to tereny oznaczone na rysunku miejscowego 
planu symbolem MNu – tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z dopuszczeniem usług.  

Najbliższe budynki mieszkalne znajdują się w odległościach: 

− od zachodu 405 m – są to budynki mieszkalne wielorodzinne położone na obszarze 
oznaczonym symbolem IVA3P – tereny obiektów produkcyjnych, składów i magazynów.  

− od północy 470 m – budynki jednorodzinne przy ul. Mełgiewskiej, wielorodzinne położone na 
obszarze oznaczonym symbolem AG/M4 – tereny aktywności gospodarczej na wydzielonych 
działkach z dopuszczeniem funkcji mieszkaniowej.  

− od wschodu 515 m – budynki mieszkalne jednorodzinne w rejonie ulicy Dojazdowej, położone 
na obszarze oznaczonym symbolem IVA13R1 – tereny rolne.  

− od południa 700 m – budynki mieszkalne jednorodzinne przy ul. M. Rataja, położone na 
obszarze oznaczonym symbolem  IVA18MNu – tereny zabudowy mieszkaniowej 
jednorodzinnej z dopuszczeniem usług.  

 

Zgodnie z art. 114 ustawy Prawo ochrony środowiska (Tekst jednolity: Dz.U. 2021 poz. 1973 
z późn. zm.), w przypadku gdy na terenach przeznaczonych do działalności produkcyjnej, 
składowania i magazynowania znajduje się zabudowa mieszkaniowa, ochrona przed hałasem polega 
na stosowaniu rozwiązań technicznych zapewniających właściwe warunki akustyczne w budynkach.  

  Zakładając znaczną odległość budynków mieszkalnych od terenu inwestycji oraz właściwą 
izolacyjność akustyczną okien na poziomie 30 dB stwierdza się, że wewnątrz najbliższych budynków 
mieszkalnych w rejonie prowadzenia prac budowlanych  dotrzymane będą dopuszczane poziomy 
hałasu określone w PN-87/B-02151/02- "Akustyka budowlana.  Ochrona przed hałasem 
pomieszczeń w budynkach. Dopuszczalne wartości poziomu dźwięku w pomieszczeniach. 

Analizując otrzymane wyniki, stwierdza się, że izofona 55 dB dla pory dnia , zarówno dla I 
wariantu obliczeniowego jak i dla II wariantu obliczeniowego zawiera się w granicy terenu własności 
Inwestora. Różnice w rozkładzie izofon dla obydwu wariantów obliczeniowych są nieznaczne, 
pomijalnie małe biorąc pod uwagę , że najbliższe budynki chronione akustycznie znajdują się w 
odległości ponad 400 metrów od granicy terenu przedsięwzięcia.  

Graficzne przedstawienie wyników komputerowych obliczeń przedstawiono na mapie 
akustycznej dla pory dnia (wariant preferowany) – zał. nr 4.  

                     

3.5.  Informacje o różnorodności biologicznej, wykorzystywaniu zasobów naturalnych, w tym 
gleby, wody i powierzchni ziemi 

3.5.1.  Informacje o różnorodności biologicznej 

Teren, na którym zlokalizowane zostaną obiekty realizowane w ramach rozbudowy obecnie 
jest nieużytkowany, podlega jedynie okresowemu wykaszaniu. Zbiorowiska roślinne, jak i sama flora 
naczyniowa jest pochodzenia antropogenicznego. Pod względem fitosocjologicznym jest to 
roślinność ruderalna, powstała bez celowej działalności człowieka, jednak na terenie który w 
przeszłości był całkowicie przekształcony antropogenicznie i pozbawiony naturalnej szaty roślinnej. 
Istniała tu hala zakładu odlewni Lublin, która została rozebrana, a teren został zrekultywowany. 
Obserwowana na parceli sukcesja roślinna jest zjawiskiem typowym dla terenów wyłączonych z 
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użytkowania gospodarczego. Teren inwestycji porastają obecnie średniej wysokości rośliny zielne. 
O antropogenicznym charakterze roślinności świadczą gatunki synantropijne, w tym kenofity (m.in.: 
nawłocie, wrotycz, bylica). Ponadto zaobserwowano różne gatunki traw. Rośliny tych gatunków są 
ekspansywne i jak nawłoć – należą do gatunków obcych rodzimej florze.  

Skład lokalnej fauny jest efektem nieużytkowania terenu. Takie środowisko może stanowić 
miejsce zamieszkiwane lub być odwiedzane przez zwierzęta (głównie ptaki i drobne gryzonie – 
myszy, nornice), które znajdują tu schronienie i pożywienie. Podobnie jak w przypadku roślin, są to 
gatunki pospolite, w większości o kosmopolitycznym typie zasięgu.  

W obrębie terenu przeznaczonego pod inwestycję, jak również w jego otoczeniu – ze 
względu na przemysłowy charakter - nie wykazano obecności siedlisk przyrodniczych oraz gatunków 
roślin i zwierząt chronionych w ramach Dyrektywy Siedliskowej. Nie stwierdzono również gatunków 
chronionych oraz zagrożonych.  

 

3.5.2.  Wykorzystanie zasobów naturalnych 

Wykorzystanie zasobów naturalnych będzie wiązać się z zajęciem powierzchni terenu, który 
stanowi powierzchnię biologicznie czynną. 

Na etapie eksploatacji wykorzystywane będą surowce naturalne w postaci wody, której 
roczne zapotrzebowanie wyniesie około 8995 m³ rok. Ponadto wystąpi zapotrzebowanie na paliwo 
w postaci gazu ziemnego, którego maksymalne zużycie szacuje się na około 200 tys. m³ rocznie. 
Zużycie gazu będzie wiązać się z przebiegiem rocznych temperatur. 

 

3.6.  Informacje o zapotrzebowaniu na energię i jej zużyciu 

Na terenie Zakładu Borg występuje zapotrzebowanie na energię elektryczną do napędu 
maszyn ręcznych i stacjonarnych, planowanych instalacji, a także do oświetlenia. Roczne 
zapotrzebowanie na energię elektryczną wynikające z zainstalowanych urządzeń oraz 
przewidywanego czasu pracy wyniesie około 250 MWh. 

 

3.7.  Informacje o pracach rozbiórkowych dotyczących przedsięwzięć mogących znacząco 
oddziaływać na środowisko 

W ramach Inwestycji planowana jest rozbudowa istniejących obiektu, co wiązać się będzie z pracami 
rozbiórkowymi o niewielkim zakresie. Rozbiórki dotyczyć mogą niewielkich fragmentów sieci 
podczas ich ewentualnej przebudowy oraz wykonania otworów komunikacyjnych w istniejącej 
elewacji. Ponadto rozbiórce będzie podlegać fragment nawierzchni z kostki brukowej oraz z betonu 
o łącznej powierzchni około  250 m².  

Prace rozbiórkowe wykonane zostaną na wstępnym etapie lub w trakcie prowadzenia prac 
budowlanych, w zależności od etapu prac i postępu realizacji. 

Powstałe podczas rozbiórki odpady podlegać będą segregacji i będą do czasu przekazania 
magazynowane w odpowiednich pojemnikach lub na utwardzonej powierzchni terenu (o ile cechy 
danego rodzaju odpadu na to pozwalają – np. fragmenty betonowe). Odpady powstałe podczas 
rozbiórek zostaną niezwłocznie przekazane uprawnionym podmiotom w celu odzysku.  
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3.8.  Ocenione w oparciu o wiedzę naukową ryzyko wystąpienia poważnych awarii lub katastrof 
naturalnych i budowlanych, przy uwzględnieniu używanych substancji i stosowanych 
technologii, w tym ryzyko związane ze zmianą klimatu 

3.8.1.  Ryzyko wystąpienia awarii 

Poważna awaria - rozumie się przez to zdarzenie, w szczególności emisję, pożar lub eksplozję, 
powstałe w trakcie procesu przemysłowego, magazynowania lub transportu, w których występuje 
jedna lub więcej niebezpiecznych substancji, prowadzące do natychmiastowego powstania 
zagrożenia życia lub zdrowia ludzi lub środowiska lub powstania takiego zagrożenia z opóźnieniem. 

Zgodnie ww. rozporządzeniem, stwierdza się, że na terenie projektowanego zakładu nie będą 
magazynowane substancje określone w ww. rozporządzeniu Ministra Rozwoju z dnia 2 lutego 2016 
r. w sprawie rodzajów i ilości znajdujących się w zakładzie substancji niebezpiecznych, decydujących 
o zaliczeniu zakładu do zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii 
przemysłowej (Dz. U. 2016 poz. 138), w ilościach, które kwalifikowałyby projektowane 
przedsięwzięcie do zakładów o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia awarii przemysłowej.  

Charakter planowanego przedsięwzięcia, jego funkcja i przeznaczenie pozwala stwierdzić, że 
zagrożenia o charakterze nadzwyczajnym dla środowiska charakteryzują się minimalnym ryzykiem 
wystąpienia. 

 

3.8.2.  Ryzyko wystąpienia katastrofy budowlanej 

W czasie realizacji i eksploatacji przedsięwzięcia nie przewiduje się wystąpienia poważnych awarii i 
katastrof budowlanych. W myśl ustawy Prawo budowlane katastrofa budowlana jest to jest 
niezamierzone, gwałtowne zniszczenie obiektu budowlanego lub jego części.   

Analizowany obiekt został zaprojektowany zgodnie z wymaganymi przepisami, w tym techniczno-
budowlanymi, oraz z zasadami wiedzy technicznej. 

Zgodnie z prawem budowlanym projektowany obiekt użytkowany będzie w sposób zgodny z ich 
przeznaczeniem i wymaganiami ochrony środowiska, a także będą utrzymywane w należytym stanie 
technicznym, w sposób niedopuszczający jednocześnie do nadmiernego pogorszenia jego 
właściwości użytkowych i technicznych w zakresie: 

• nośności i stateczności konstrukcji, 

• bezpieczeństwa pożarowego,  

• higieny, zdrowia i środowiska, 

• bezpieczeństwa użytkowania i dostępności obiektów, 

• ochrony przed hałasem, 

• oszczędności energii i izolacyjności cieplnej, 

• zrównoważonego wykorzystania zasobów naturalnych 

Obiekty mogą być okresowo kontrolowane, zgodnie z wymogami prawa budowlanego.  

Obiekty zaprojektowane zostały przez osoby kompetentne, posiadające stosowną wiedzę i 
uprawnienia, zgodnie z wymogami sztuki budowlanej, z uwzględnieniem warunków zapewniających 
bezpieczeństwo ludzi, środowiska i samych obiektów. 

Powyższe działania pozwolą na ograniczenie ryzyka wystąpienia katastrofy budowlanej. 

 

3.8.3.  Ryzyko wystąpienia innych awarii oraz ryzyko wystąpienia katastrof naturalnych. 

Na terenie zakładu istnieje ryzyko wystąpienia pożaru lub wypadku. Pożar może być 
spowodowany awarią instalacji elektrycznej, instalacji użytkowanych na terenie zakładu, lub 
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nieuważnym postępowaniem pracowników. W celu ograniczenia tego ryzyka instalacje elektryczne 
zostaną wykonane z odpowiednich materiałów, zgodnie z projektem branżowym uwzględniającym 
moce urządzeń oraz możliwości wystąpienia przeciążeń itp.  

W celu ograniczenia ryzyka pożaru prowadzone będą odpowiednie szkolenia pracowników, 
pomieszczenia produkcyjne będą odpowiednio wentylowane, wszelkie działania będą tak 
prowadzone, aby wyeliminować ryzyko pożaru.  

Obiekty będą wyposażony w hydranty wewnętrzne i zewnętrzne oraz sprzęt p.poż (gaśnice, koce 
gaśnicze), pozwalające na ograniczenie rozprzestrzeniania się ognia i na jego zwalczenie „u źródła”. 
Ilość sprzętu oraz dostępność wody będzie zapewniona z uwzględnieniem wymogów p.poż. z 
uwzględnieniem potencjalnego obciążenia pożarowego. 

 

3.8.4.  Katastrofy naturalne 

Ekstremalne opady 

Spośród katastrof naturalnych największe ryzyko dotyczy ekstremalnych opadów śniegu. W 
przypadku wyjątkowo obfitych opadów śniegu możliwe będzie jego usuwanie z dachów.  

W przypadku wystąpienia gwałtownych i bardzo obfitych opadów deszczu może dojść do 
przejściowego zalania placów i ulic. Odpowiednie zaprojektowanie instalacji kanalizacji deszczowej 
i systemu rozsączającego ma na celu umożliwienie odprowadzenia całości wód nawet w przypadku 
wystąpienia wyjątkowo silnych opadów. Ewentualne zalanie obiektów będzie ograniczone poprzez 
odpowiednie usytuowanie poziomu „0”. 

Powódź  

Ze względu na ukształtowanie terenu oraz lokalizację przedsięwzięcia, można wykluczyć ryzyko 
powodzi. Zgodnie z danymi mapowymi zawartymi serwisie Informatycznego Systemu Ochrony 
Kraju, teren inwestycji znajduje się poza terenami zagrożenia powodziowego. 

Silne wiatry 

Istnieje pewne ryzyko wystąpienia wyjątkowo silnych wiatrów, które mogłyby uszkodzić 
elementy infrastruktury jak np. urządzenia na dachu, zaparkowane pojazdy itp.  

Ruchy masowe ziemi 

Teren przedmiotowej inwestycji znajduje się na terenie bardzo łagodnie opadającym w kierunku 
północnym, położonym poza zalewowymi dolinami rzek jak też poza obszarami aktywnymi 
sejsmicznie. W związku z tym nie wystąpi zagrożenie pojawienia się osuwisk. Potwierdzają to mapy 
Systemu Ochrony Przeciwosuwiskowej 
(https://geoportal.pgi.gov.pl/portal/page/portal/SOPO/Wyszukaj3). Ze względu na położenie 
skrajnie mało prawdopodobne jest wystąpienie trzęsień ziemi. 

Wyładowania atmosferyczne 

Towarzyszące wyładowaniom atmosferycznym (burzom) pioruny powstają naturalnie. Stanowią 
one zagrożenia mogące powodować pożary, awarie sieci przesyłowych, sieci trakcyjnych, co może 
prowadzić do paraliżu komunikacyjnego. Impulsy elektryczne mogą powodować uszkodzenia 
urządzeń elektrycznych.  

Budynki wykorzystywane na cele przedsięwzięcia wyposażone będą w instalacje odgromowe 
zapewniające bezpieczeństwo w przypadku uderzenia pioruna w konstrukcje budynku. 

Susze 

Katastrofa naturalna w postaci suszy nie będzie miała wpływu na funkcjonowanie przedsięwzięcia. 
Na terenie zakładu zużywana będzie woda, która będzie pobierane z istniejącej sieci wodociągowej. 
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W przypadku wystąpienia ekstremalnej suszy ograniczającej zasoby i możliwości poboru wody może 
dojść do konieczności ograniczania wielkości zużycia wody.  

Ekstremalne temperatury 

Skrajnie niskie temperatury powodować mogą powodować awarie systemów, ciepłowniczych, 
wodociągów, kanalizacji, linii przesyłowych, a także pojazdów, co może skutkować wystąpieniem 
chwilowych utrudnień w pracy zakładu.  

W przypadku wystąpienia bardzo wysokich temperatur, może wystąpić zwiększone 
zapotrzebowanie na energię elektryczną ze względy na pracujące instalacje klimatyzacyjne.  

Ekstremalne temperatury mogą powodować czasowe ograniczenia możliwości magazynowania 
wybranych odpadów w wiacie na zewnątrz budynku. 

 

 

4. Opis elementów przyrodniczych środowiska objętych zakresem przewidywanego 
oddziaływania planowanego przedsięwzięcia na środowisko 

4.1.  Elementy środowiska objęte ochroną na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o 
ochronie przyrody oraz korytarze ekologiczne w rozumieniu tej ustawy 

W zasięgu oddziaływania przedsięwzięcia nie występują obszary podlegające ochronie na 
podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r., 
Nr 151, poz. 1220 z poź. zm.) 

Przedmiotowa inwestycja znajduje się w odległości wykluczającej występowanie oddziaływania na 
obszar Natura 2000. Najbliższe obszary Natura 2000 to: 

− obszar o znaczeniu dla Wspólnoty (OZW) Świdnik PLH 060021 – ok. 3 km w kierunku 

wschodnim od terenu Inwestycji, 

− obszar o znaczeniu dla Wspolnoty (OZW) Bystrzyca Jakubowicka PLH 060096 – ok. 4 km 

w kierunku północnym od terenu Inwestycji. 

Pozostałe obszary objęte ochroną: 

− Czerniejowski Obszar Chronionego Krajobrazu – granica obszaru przebiega w odległości 

ok. 7 km w kierunku południowo-zachodnim od terenu Inwestycji, 

− Obszar Chronionego Krajobrazu Dolina Ciemięgi granica obszaru przebiega w odległości 

ok. 5 km w kierunku północnym od terenu Inwestycji, 

− Rezerwat leśny Stasin - znajdujący się w odległości 9,5 km w kierunku zachodnim od 

terenu Inwestycji, 

− Rezerwat Wierzchowiska znajdujący się w odległości 9,5 km w kierunku południowo – 

wschodnim, 

− Nadwieprzański Park Krajobrazowy, którego granica przebiega w odległości ok. 13,5 km w 

kierunku wschodnim (granica otuliny w odległości 12,0 km), 

− Krzczonowski Park Krajobrazowy – ok. 18 km w kierunku południowym, 

− Kozłowiecki Park Krajobrazowy – ok. 14 km w kierunku północnym. 

 

Inwestycja zlokalizowana jest na terenie miasta, w obszarze przemysłowym, w znacznym 
oddaleniu od korytarzy ekologicznych. W sąsiedztwie przedmiotowego zakładu nie obserwuje się 
występowania cennych gatunków zwierząt. Są to ewentualnie kosmopolityczne synantropijne 
gatunki pospolitych ptaków lub niewielkich ssaków 
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4.2.  Warunki gruntowe 
Podłoże w miejscu planowanej inwestycji budują płytkie (do około 30 cm) warstwy nasypów 

i leżące pod nimi grunty w postaci zwietrzeliny gliniastej margla oraz zwietrzeliny przewarstwionej 
rumoszem, które występują w stanie plastycznym na granicy twardoplastycznego. Glina pylasta w 
zwietrzelinie stanowi 50 do 90 %. Jest to cienka warstwa, która lokalnie oddziela grunty nasypowe 
od rodzimych. Poniżej (na głębokości od około 1,8 do 4,3 m p.p.t.) stwierdzono zaleganie zwietrzelin 
gliniastych skały węglanowej, które przechodzą na głębokości w zwietrzelinę kamienistą i występują 
w postaci gruzu skalnego spękanej skały węglanowej. Osady występują w stanie twardoplastycznym, 
na przemian ze zwartym. Lokalnie w stropowych partiach osady węglanowe występują w 
konsystencji miękkoplastycznej. 

Rozpatrywany teren leży w obrębie niecki lubelskiej stanowiącej południowo - wschodnią 
cześć niecki brzeżnej. Niecka wypełniona jest gruba serią utworów mezozoicznych (w większości 
węglanowych) o miąższości 500 - 600 m. Pokrywa mezozoiczna ukształtowana została tektonicznie 
w czasie orogenezy alpejskiej - głównie w fazie laramijskiej, kiedy to doszło do odnowienia dyslokacji 
w strukturach waryscyjskich pokrywy paleozoicznej oraz do niewielkiego, potomnego sfałdowania 
pokrywy mezozoicznej. Osady paleogenu, litologicznie niewiele różnią się od skał kredy górnej i 
oddzielone są od niej jedynie powierzchnią „twardego dna". W zależności od rodzaju skał 
węglanowych powstały różne rodzaje zwietrzeliny. Na marglach i kredzie piszącej powstawały 
zwykle ilaste zwietrzeliny gliniaste, na twardszych opokach i wapieniach - rumosz skalny.  

Podczas przeprowadzonych badań geotechnicznych nie stwierdzono organoleptycznie oznak 
zanieczyszczenia gruntu w obrębie działki 139/39. W przeszłości istniała tu hala zakładu odlewni 
Lublin, która została rozebrana, a teren poddany rekultywacji. W przypadku napotkania oznak 
zanieczyszczenia gruntu, zostaną wykonane stosowne badania, a w wypadku potwierdzenia 
obecności zanieczyszczeń, grunt zostanie wywieziony w celu oczyszczenia. 

 

4.3.  Właściwości hydromorfologiczne, fizykochemiczne, biologiczne i chemiczne wód 

Wody powierzchniowe 

Teren inwestycji położony jest w zlewni rzeki Bystrzycy. Jednolita część wód 
powierzchniowych wydzielona dla tego odcinka rzeki Bystrzycy to Bystrzyca od Czechówki do 
dopływu spod Świdnika. Odległość od koryta rzeki Bystrzycy wynosi 2,85 km. Ciekiem, który 
przepływa najbliżej jest Dopływ spod Świdnika, prawobrzeżny dopływ Bystrzycy. Minimalna 
odległość działki 139/39 od koryta rzeki wynosi około 2,9 km.  

Zgodnie z podziałem dokonanym w Planie gospodarowania wodami na obszarze dorzecza 
Wisły (Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 18 października 2016 r. w sprawie Planu 
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisły Dz. U. z 2016 poz. 1911), planowane 
przedsięwzięcie zlokalizowane jest w obszarze Jednolitej Części Wód Powierzchniowych oznaczonej 
kodem europejskim PLRW2000154699 pod nazwą „Bystrzyca od zbiornika Zemborzyckiego do 
ujścia”.  

Odcinek posiada status: naturalna część wód, typ – średnia rzeka wyżynna wschodnia (15). 
Ocena stanu – zły. Nadrzędnym celem Ramowej Dyrektywy Wodnej jest osiągnięcie dobrego stanu 
wód. Wody powierzchniowe, w tym silnie 

zmienione i sztuczne jednolite części wód, powinny do tego czasu osiągnąć dobry stan 
chemiczny oraz odpowiednio, dobry stan ekologiczny lub dobry potencjał ekologiczny. Osiągnięcie 
celów środowiskowych w wymaganym czasie dla jednolitej części wód oceniono jako zagrożone. 
Stopień zanieczyszczenia wód spowodowany jest rodzajem zagospodarowania zlewni. Biorąc pod 
uwagę charakter przedsięwzięcia i zastosowane w projekcie urządzenia ochrony środowiska nie 
przewiduje się w związku z realizacją Inwestycji możliwości pogorszenia stanu wód 
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powierzchniowych oraz jej wpływu na nieuzyskanie celów środowiskowych dla jednolitych części 
wód powierzchniowych. 

Wody podziemne 

Wg Mapy Pierwszego Poziomu Wodonośnego arkusz 749 Lublin obszar projektowanego 
zakładu znajduje się w jednostce hydrogeologicznej 1 me,o,ge/wz/zs(n)G/Cr3. Pierwszy poziom 
wodonośny jest w tej jednostce tożsamy z poziomem głównym. Jednostka zajmuje rozległy obszar 
na SE od doliny Bystrzycy i obszar położony w SW części arkusza pomiędzy Bystrzycą i Czerniejówką, 
należące do Płaskowyżu Świdnickiego. 

Pod względem warunków hydrogeologicznych stanowi ona obszar typowy dla Wyżyny 
Lubelskiej, z głęboko położonym zwierciadłem wód podziemnych i silnej niejednorodności i 
anizotropii szczelinowego ośrodka skalnego. Na powierzchni piezometrycznej ujawnia się szereg linii 
nieciągłości lub dużych spadków hydraulicznych, wskazujących na kaskadowe ułożenie 
poszczególnych warstw wodonośnych. Zjawisko to występuje w południowej części arkusza oraz 
wzdłuż prawego brzegu doliny Bystrzycy (Wolka – Turka – Łuszczow). 

Obecność wkładek słabo przepuszczalnych w profilu poziomu wodonośnego przejawia się 
stabilnością zawodnienia najwyższych warstw w sąsiedztwie dużych ujęć – nad ich lejami 
depresyjnymi, powstającymi w głębszej strefie. Zjawisko to jest widoczne np. w Świdniku, w 
sąsiedztwie ujęcia WSK. 

Jest to obszar występowania osadów paleoceńsko – gornokredowych od powierzchni terenu 
lub pod cienką pokrywą czwartorzędową. Pokrywa ta składa się z mułków, piasków pyłowatych i glin 
piaszczystych ze żwirami i blokami skał skandynawskich oraz gruzem miejscowych skał paleoceńsko 
– kredowych. Są to pokrywy pochodzenia wietrzeniowego z udziałem akumulacji deluwialnej, 
powstałe w okresie stadiału głównego zlodowacenia północnopolskiego. Ich miąższość dochodzi do 
4 ÷ 5 m, na przeważającym obszarze wynosi poniżej 1,5 m. Rozległe obszary strefy wododziałowej 
Bystrzycy i Stawka (Płaskowyż Świdnicki) są pozbawione tych pokryw – na powierzchni terenu 
występują wychodnie gez lub margli, mniejsze obszary wychodni podłoża występują w międzyrzeczu 
Bystrzycy i Czerniejowki. Ze względu na małą miąższość, nieciągłe rozprzestrzenienie i skład 
petrograficzny pokrywy te nie zmieniają w istotnym stopniu warunków zasilania poziomu 
wodonośnego, wobec czego całą jednostkę zaliczono do strefy wzniesień zbudowanych ze skał 
starszego podłoża z pokrywą zwietrzelinową [W. Pietruszka, H. Zezula – 2006 r.]. 

Według regionalizacji Szczegółowej Mapy Hydrogeologicznej Polski w skali 1 : 50 000, arkusz 
749 Lublin, projektowana studnia zlokalizowana jest w jednostce hydrogeologicznej 1abCr3II. Jest 
to część podziemnej zlewni Bystrzycy, zajmująca centralną i zachodnią część arkusza, o powierzchni 
264 km2. Ze względu na dużą powierzchnię i położenie jest ona zróżnicowana pod względem 
hydrogeologicznym. Odsłonięta część południowo – wschodnia jest narażona na bezpośrednie 
przenikanie zanieczyszczeń (czas przesączania <5 lat, a w dolinach <2 lat), przy module 
odnawialności ok. 260 ÷ 320 m³/d*km². Lustro wód podziemnych jest tu z reguły swobodne. Jedynie 
wzdłuż doliny Bystrzycy w trakcie wiercenia otworów obserwowano warunki naporowe [W. 
Pietruszka, M. Szczerbicka, H. Zezula – 2002 r.].  

Moduł zasobów dyspozycyjnych wg dokumentacji hydrogeologicznej wynosi dla zlewni 
Bystrzycy 166 m³/d*km² i taka wartość jest również przypisana do jednostki nr 1. 

Jednakże w granicach tej jednostki znajduje się wiele ujęć komunalnych i przemysłowych, co 
powoduje, że jej rezerwy zasobów dyspozycyjnych są znacznie niższe [W. Pietruszka, M. Szczerbicka, 
H. Zezula – 2002 r.]. 

Według Mapy Hydrogeologicznej Polski potencjalna wydajność studni wierconej na 
analizowanym obszarze wynosi 50 ÷ 70 m3/h [W. Pietruszka, M. Szczerbicka, H. Zezula – 2002 r.].  

Na omawianym obszarze ustabilizowane zwierciadło wody poziomu górnokredowego 
występuje na rzędnej ok. 181 m n.p.m., czyli ok. 12 m p.p.t., a generalny spływ wód podziemnych 
odbywa się w kierunku NW tj. w kierunku podstawy drenażu – rzeki Bystrzyca. 
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Zgodnie z podziałem na Jednolite Części Wód Podziemnych dokonanym w Planie 
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisły (M.P. z dnia 21 czerwca 2011 r nr 49 poz. 549) 
planowane przedsięwzięcie zlokalizowane jest w obszarze oznaczonym kodem europejskim 
PLGW230089 leżącym w obszarze dorzecza Wisły w ekoregionie równin wschodnich o nazwie 
JCWPd 89. 

Ocena zbiornika przedstawia się następująco: stanu ilościowy – zły w subczęści, stan 
jakościowy – dobry. Zbiornik zagrożony jest ze względu na znaczny pobór wody z poziomu 
kredowego dla aglomeracji lubelskiej. Ze względu na skalę poboru wody, zwierciadło wód 
podziemnych w rejonie Lublina jest obniżone w stosunku do stanu naturalnego. Biorąc pod uwagę 
rozwiązania przyjęte w ramach przedsięwzięcia nie przewiduje się możliwości pogorszenia stanu 
wód podziemnych lub trudności w osiągnięciu celów środowiskowych dla jednolitych części wód 
podziemnych. 

W rejonie analizowanego terenu występują ujęcia wód podziemnych czerpiące wodę z 
poziomu górnokredowego na potrzeby funkcjonujących zakładów. Najbliższe ujęcie o głębokości 70 
m i zatwierdzonych zasobach Q=10,0 m³/h przy depresji s=1,2 m znajduje się na terenie 
sąsiadującego zakładu Jadar, w odległości 35 m od granicy działki. Pozostałe najbliżej zlokalizowane 
w otoczeniu ujęcia wód podziemnych znajdują się w odległości ok. 185 m. 

 

 

4.4.  Wyniki inwentaryzacji przyrodniczej, przez którą rozumie się zbiór badań terenowych 
przeprowadzonych na potrzeby scharakteryzowania elementów środowiska 
przyrodniczego, wraz z opisem zastosowanej metodyki 

Na terenie planowanej Inwestycji nie przeprowadzano inwentaryzacji przyrodniczej ze 
względu na: 

- istniejące ogrodzenie działki ograniczające przemieszczanie się zwierząt, 

- położenie w otoczeniu obszarów przemysłowych, zakładów produkcyjnych i dróg 
ograniczających przemieszczanie się zwierząt oraz działających odstraszająco (obecność ludzi, 
pojazdów, emisje hałasu), 

- brak na terenie działki oraz w jej otoczeniu obszarów atrakcyjnych dla zwierząt 
(umożliwiających znalezienie pokarmu lub schronienia) – obszar działki to powierzchnia 
zrekultywowana porośnięta ubogim zbiorowiskiem roślin ruderalnych, okresowo koszona 
pozbawiona drzew i krzewów. 

 

4.5.  Inne dane, na podstawie których dokonano opisu elementów przyrodniczych 

Opis elementów przyrodniczych sporządzono na podstawie wizji lokalnych, danych 
literaturowych, danych zamieszczonych na portalach internetowych. Wykorzystano także 
informacje udostępnione przez WIOŚ (w zakresie tła atmosferycznego). 

 

4.6.  Opis istniejących w sąsiedztwie lub w bezpośrednim zasięgu oddziaływania planowanego 
przedsięwzięcia zabytków chronionych na podstawie przepisów o ochronie zabytków i 
opiece nad zabytkami 

W obszarze realizacji inwestycji nie występują tereny mające znaczenie historyczne, kulturowe lub 
archeologiczne.  

Zgodnie z art. 32 ustawy z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami (T. j. 
Dz.U. 2022 poz. 840) odkryte w trakcie robot budowlanych lub ziemnych przedmioty posiadające 
cechy zabytku podlegają ochronie prawnej. Inwestor zobowiązany jest do wstrzymania wszelkich 

https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20220000840
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robot mogących uszkodzić lub zniszczyć odkryty przedmiot, odpowiedniego zabezpieczenia miejsca 
i niezwłocznego powiadomienia Wojewódzkiego Konserwatora Zabytków. 

Przedmiotowe przedsięwzięcie znajduje się również w Strefie Rekultywacji i Ochrony Tradycji SRiK2. 
W najbliższym otoczeniu inwestycji brak jest obiektów zabytkowych, wpisanych do rejestru. 

  

4.7.  Opis krajobrazu, w którym dane przedsięwzięcie ma być zlokalizowane 

Planowany do rozbudowy zakład położony jest w otoczeniu krajobrazu przemysłowego.  

Otoczenie planowanej Inwestycji stanowią: 

• od wschodu teren planowanej inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie których 
znajdują się miejsca magazynowe materiałów budowlanych oraz gospodarki odpadami,  

• od strony południowej teren Inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie których 
znajdują się miejsca magazynowe materiałów  budowlanych w postaci kruszyw, a także obiekty 
związane z gospodarowaniem odpadami (magazynowanie, odzysk). W kierunku południowo – 
wschodnim znajduje się zakład magazynowania kruszyw i produkcji betonu, 

• od zachodu i południowego zachodu teren inwestycji graniczy z obszarem, na którym znajdują 
się dwa zakłady przemysłowe produkcji wyrobów betonowych, 

• od strony północnej teren Inwestycji graniczy z pasem drogowym ul. Metalurgicznej, za którą 
znajdują się tereny przemysłowe, magazynowe i handlowe – obszar centrum handlowego. 

 

5. Informacje na temat powiązań z innymi przedsięwzięciami, w szczególności 
kumulowania się oddziaływań przedsięwzięć realizowanych, zrealizowanych lub 
planowanych, dla których wydano decyzję o środowiskowych uwarunkowaniach, 
znajdujących się na terenie, na którym planuje się realizację przedsięwzięcia, oraz 
w obszarze oddziaływania przedsięwzięcia lub których oddziaływania mieszczą się 
w obszarze oddziaływania planowanego przedsięwzięcia – w zakresie, w jakim ich 
oddziaływania mogą prowadzić do skumulowania oddziaływań z planowanym 
przedsięwzięciem 

 

Planowany do rozbudowy zakład jest obiektem istniejącym i użytkowanym. Położenie 
obiektu w otoczeniu innych obiektów przemysłowych powoduje, iż znajduje się on obszarze, na 
którym występują oddziaływania (głównie hałasowe, w mniejszym stopniu emisji zanieczyszczeń 
powietrza). Niemniej jednak oddziaływania te nie wpływają na funkcjonowanie przedmiotowego 
obiektu. Planowany do rozbudowy zakład będzie źródłem oddziaływań akustycznych i 
oddziaływań na powietrze atmosferyczne, jednak spodziewane poziomy tych oddziaływań nie 
będą źródłem występowania przekroczeń poziomów dopuszczalnych i nie będą wpływać na 
możliwość normalnego funkcjonowania sąsiednich zakładów. W związku z tym ewentualna 
kumulacja oddziaływań występująca w strefie na granicy sąsiadujących zakładów nie będzie 
powodować występowania zagrożeń i ponadnormatywnych oddziaływań dla dalej położonych 
obszarów. Kumulacja może dotyczyć oddziaływań niecharakterystycznych, będących skutkiem 
funkcjonowania większości zakładów przemysłowych (hałas od ruchu pojazdów, wentylacji, 
zanieczyszczenia powietrza powodowane przez spalanie paliw). W zakresie oddziaływań 
związanych z charakterem przedsięwzięcia polegającym na emisji chlorowodoru, brak jest 
podobnych oddziaływań w sąsiedztwie przedmiotowego zakładu. 

Emisje zanieczyszczeń do powietrza wynikające z funkcjonowania istniejących w 
sąsiedztwie obiektów – w tym ciągów komunikacyjnych zostały uwzględnione w załączonym do 
opracowania zaświadczeniu o tle zanieczyszczenia powietrza. W rejonie przedmiotowego obiektu 
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brak  jest inwestycji obecnie realizowanych, dla których wcześniej została wydana decyzja o 
środowiskowych uwarunkowaniach.       

W opracowaniu odniesiono się zarówno do dotrzymania obowiązujących norm jak i 
wartości dyspozycyjnych wynikających z obecnego stanu zanieczyszczenia powietrza w rejonie 
planowanej Inwestycji.  

Biorąc powyższe pod uwagę oraz uwzględniając wyniki obliczeń emisji zanieczyszczeń do 
powietrza i emisji hałasu przeprowadzone dla planowanego przedsięwzięcia stwierdzić można, że 
nie zajdzie możliwość oddziaływania planowanego przedsięwzięcia w zakresie w jakim te 
oddziaływania mogą doprowadzić do ich skumulowania z już istniejącymi przedsięwzięciami 
powodując powstanie oddziaływań ponadnormatywnych. 

 W związku z powyższym, należy stwierdzić, iż mimo możliwości kumulacji oddziaływań 
projektowanego do rozbudowy zakładu ze źródłami występującymi w otoczeniu, kumulacja 
oddziaływań może wystąpić w bardzo ograniczonym zakresie oddziaływań 
niecharakterystycznych, w stopniu nieznaczącym dla terenów chronionych oraz nie powodującym 
obniżenia walorów środowiska w otoczeniu. 

Kumulacja oddziaływań mogłaby dotyczyć również emisji ścieków, gdyby w otoczeniu 
znajdowały się zakłady o podobnym charakterze, odprowadzające do kanalizacji MPWiK cieki 
przemysłowe o podobnej charakterystyce. Brak jest informacji na temat obecności w sąsiedztwie 
zakładów odprowadzających ścieki o takim samym charakterze. 

 

6. Opis przewidywanych skutków dla środowiska w przypadku niepodejmowania 
przedsięwzięcia, uwzględniający dostępne informacje o środowisku oraz wiedzę 
naukową 

W przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia zostałby zachowany dotychczasowy stan 
polegający na eksploatacji zakładu na obecnym poziomie produkcji. Brak rozbudowy uniemożliwiłby 
rozwój wielkości produkcji ze względu na osiągnięcie jej maksymalnej w obecnych warunkach wielkości.  

Produkcja wiąże się z występowaniem emisji do powietrza, oddziaływań na klimat akustyczny oraz 
powstawaniem odpadów i ścieków sanitarnych. Istniejące oddziaływania zakładu nie są 
ponadnormatywne i nie powodują powstawania uciążliwości w otoczeniu istniejącego zakładu. 

Brak rozbudowy w obrębie działki w obszarze przemysłowym to z drugiej strony brak 
wykorzystania potencjału tego terenu oraz brak realizacji założeń miejscowego planu zagospodarowania 
przestrzennego miasta Lublin. Działalność prowadzona na terenie zakładu polegająca na regeneracji 
zacisków hamulcowych posiada cechy prośrodowiskowe. Regeneracja używanych części pozwala na 
zmniejszenie iści powstawania odpadów w całej gospodarce. Przedmiot działalności polegający na 
regeneracji części używanych pozwala przypuszczać, iż taka działalność byłaby prowadzona w innej 
lokalizacji, być może w miejscu które wiązałoby się z generowaniem oddziaływań na środowisko o większej 
skali.  

W związku z powyższym brak realizacji planowanego przedsięwzięcia, pojmowany w szerszym 
kontekście, może być uznany za działanie mniej korzystne dla środowiska niż realizacja przedsięwzięcia w 
proponowanym kształcie. 

 

7. Opis analizowanych wariantów 

7.1.  Wariant proponowany przez Wnioskodawcę oraz racjonalny wariant alternatywny 
Wariant proponowany przez Wnioskodawcę (W1) został opisany w poprzednich rozdziałach. 

Polega on na rozbudowie istniejącej hali o część magazynowo – produkcyjną, w której zostanie 
zlokalizowana instalacja do galwanizacji wraz z oczyszczalnią ścieków pogalwanizacyjnych. W 
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ramach Inwestycji zrealizowane zostaną również powierzchnie jezdne wokół hali. Wody opadowe i 
roztopowe zostaną skierowane do ziemi za pomocą podziemnych zbiorników rozsączających.  

Wariant alternatywny (W2) 
Wariant alternatywny rozpatrywany na etapie Karty informacyjnej przedsięwzięcia polegał 

na rozbudowie hali bez realizacji linii do galwanizacji. Galwanizację zacisków stalowych zamierzano 
powierzyć firmie zewnętrznej. Rozwiązanie takie, wobec wzrostu kosztów usług stało się 
nieuzasadnione ekonomicznie, w związku z czym podjęto decyzję o realizacji linii galwanicznej z 
oczyszczalnią ścieków. Analizowana w KIP linia do galwanizacji była rozwiązaniem sprawdzonym na 
terenie innego zakładu należącego do przedsiębiorstwa BORG Automotive zlokalizowanego w 
Zduńskiej Woli. Na etapie dalszych prac projektowych i wewnętrznych dyskusji podjęto decyzję o 
znalezieniu nowego dostawcy linii do galwanizacji ze względu na istniejący w tej dziedzinie postęp. 
Analizowane obecnie rozwiązanie (Wariant W1) posiada cechy zwiększające funkcjonalność, 
poprawiające ekonomię oraz zwiększające bezpieczeństwo pracowników, a także zmniejszające 
oddziaływania na środowisko.  

Wariant alternatywny (W2) polega na realizacji linii do galwanizacji, której opis zawierała KIP. 
Linia nieznacznie różniła się przebiegiem procesu galwanizacji i w związku z tym również rodzajem 
wykorzystywanych środków chemicznych. Poza tym odmienna była konstrukcja wanien, które były 
wykonane ze stali. Pierwotnie analizowana instalacja charakteryzowała się większym 
zapotrzebowaniem na wodę (2 m³/h w stosunku do 1,33 m³/h). 

Prezentowany w KIP Wariant 1 przewidywał również budowę nieco mniejszej hali 
produkcyjnej (około 650 m² zabudowy mniej), przy większej powierzchni utwardzonej kostką 
betonową (ok. 300 m²) i ekokratą (ok. 300 m²). Powierzchnie biologicznie czynne są mniejsze o około 
50 m². 

Pierwotny wariant zakładał również podczyszczanie ścieków pochodzących z demontażu w 
planowanej instalacji oczyszczania ścieków przemysłowych. Jednak wykonane przez dostawcę 
instalacji próby wykazały, iż oczyszczanie tego strumienia stwarza znaczne trudności technologiczne 
pociągające wysokie koszty. W związku z tym powstające w procesie demontażu ścieki 
technologiczne traktowane będą jako odpad i przekazywane uprawnionym odbiorcom 
zewnętrznym w celu unieszkodliwienia. 

7.2.  Wariant najkorzystniejszy dla środowiska 
W celu określenia najbardziej korzystnego dla środowiska wariantu należy wziąć pod 

uwagę aspekty przyrodnicze, jak również społeczno – ekonomiczne. 
Z punktu widzenia ochrony środowiska wariant najbardziej korzystny wiąże się z jak 

najmniejszą sumą oddziaływań na środowisko. Aspekt społeczno – ekonomiczny to rozwiązania, 
które pozwalają zmaksymalizować bezpośrednie korzyści społeczne i ekonomiczne. Osiągnięcie 
maksymalnych korzyści społeczno – ekonomicznych nie oznacza rezygnacji z ochrony walorów 
środowiskowych.  

Analizując warianty przedsięwzięcia wzięto pod uwagę wariant W1, którego opis zawarto 
w niniejszym opracowaniu oraz wariant W2, opisany w KIP.  

Pierwotnie analizowane rozwiązanie alternatywne polegające na zlecaniu usługi 
galwanizowania podmiotowi zewnętrznemu związane byłoby z nieco większym poziomem ruchu 
pojazdów (transport elementów do usługodawcy i z powrotem) oraz z brakiem realizacji linii do 
galwanizacji oraz oczyszczalni ścieków.  Transport byłby źródłem emisji zanieczyszczeń powietrza 
oraz emisji hałasu. Brak linii do galwanizacji oraz oczyszczalni ścieków to zmniejszona emisja 
zanieczyszczeń powietrza oraz brak wytwarzania ścieków przemysłowych, a także mniejsza ilość 
odpadów. W mniejszej skali eliminacja tych oddziaływań byłaby korzystna dla środowiska w ujęciu 
lokalnym, jednak ze względu na potrzebę galwanizowania elementów wykonanych z żeliwa, 
emisje z tym związane byłyby nieuniknione. Podstawowa różnica w stosunku do wariantu 
preferowanego polegałaby na przeniesieniu źródła emisji w inne, nieokreślone bliżej miejsce. 
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Lokalizacja przedmiotowego zakładu jest korzystna ze względu na dostęp do infrastruktury oraz 
brak blisko zlokalizowanych osiedli mieszkaniowych. Podsumowując, w szerszym ujęciu, 
planowane rozwiązanie polegające na budowie kompleksowego zakładu, pod warunkiem 
prawidłowego postępowania z powstającymi odpadami i ściekami można uznać za wariant 
najkorzystniejszy dla środowiska. 

 

8. Określenie przewidywanego oddziaływania na środowisko analizowanych 
wariantów, w tym również w przypadku wystąpienia poważnej awarii 
przemysłowej, a także możliwego transgranicznego oddziaływania na środowisko 

8.1.  Warunki życia i zdrowia ludzi  
Warunki zdrowia i życia ludzi należy rozpatrywać z punktu widzenia osób postronnych 

mogących znajdować się w otoczeniu zakładu oraz z punktu widzenia osób na terenie zakładu.  
Obydwa rozpatrywane warianty charakteryzować się będą podobnymi potencjalnymi 

oddziaływaniami na osoby postronne. Ze względu na znaczną odległość od zabudowy 
mieszkaniowej, ewentualne oddziaływania na tereny mieszkaniowe będą dla obu wariantów 
nieistotne.  

Oddziaływania na ludzi mogących znajdować się w otoczeniu inwestycji dotyczyć mogą 
emisji zanieczyszczeń powietrza oraz emisji hałasu, a także potencjalnego ryzyka (braku ryzyka) 
wystąpienia poważnej awarii przemysłowej. Potencjalne oddziaływania będą w tym kontekście 
podobne dla obu wariantów. 

Oddziaływania na osoby pracujące na terenie planowanego do rozbudowy zakładu są 
zbliżone, pomimo pewnych (niewielkich różnic w technologii) oraz innego zestawu środków 
chemicznych. Podstawowe formy oddziaływania związane są z emisją zanieczyszczeń gazowych 
oraz możliwością wystąpienia wypadku polegającego na kontakcie cieczy roboczej zawierającej 
substancje szkodliwe ze skórą. W tym aspekcie istotne jest odpowiednia organizacja pracy, 
szkolenia, wyposażenie stanowisk pracy w oraz wyposażenie pracowników w środki ochrony 
indywidualnej. W przypadku obu wariantów warunki te będą zbliżone. W przypadku wariantu W1 
wanny procesowe będą wyposażone w przykrycie, które ograniczą emisją w godzinach nocnych, 
co pozwoli na ograniczenie parowania substancji z powierzchni i w efekcie pozwoli na utrzymanie 
lepszej jakości powietrza w pomieszczeniu galwanizerni. Niemniej jednak podstawowym środkiem 
zapewniającym korzystne warunki atmosferyczne będzie wentylacja. 

Podsumowując, oddziaływania na ludzi obu wariantów byłyby bardzo zbliżone. 

 

8.2.  Krajobraz i powierzchnia ziemi 
Oddziaływanie na krajobraz obu wariantów będzie na etapie realizacji i eksploatacji 

podobne. Wszystkie procesy planowane są do prowadzenia wewnątrz hali, a lokalizacja obiektu 
na miejsce w otoczeniu krajobrazu przemysłowego, w związku z czym oddziaływania obu 
wariantów byłyby identyczne. Planuje się budowę nowoczesnej hali posiadającej estetyczne 
wykończenie wraz z otoczeniem. Wokół hali na pozostałych powierzchniach zielonych planuje się 
nieliczne (ze względu na ograniczenia powierzchni) nasadzenia krzewów ozdobnych. 

W obu wariantach planuje się rozbudowę istniejącej hali zakładu, co wiąże się z zajęciem 
powierzchni terenu. Zajmowany teren stanowi obecnie powierzchnię biologicznie czynną, 
rekultywowaną po likwidacji dawnego zakładu przemysłowego. W zakresie oddziaływania na 
powierzchnię ziemi, realizacja Wariantu W1 wiąże się z budową nieznacznie większej hali, jednak 
zajęcie powierzchni biologicznie czynnej to jedynie 50 m² więcej.  

Poza tym oddziaływania będą podobne – hala w obu wariantach będzie wyposażona w 
szczelną posadzkę stanowiąca skuteczną barierę dla ewentualnie wyciekłych substancji. Niemniej 
jednak zarówno magazynowanie ciekłych odpadów, jak też materiałów będzie odbywać się na 
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wannach ociekowych, które mogłyby przejąć ewentualne wycieki. Linia do galwanizacji będzie 
otoczona specjalnym murkiem tworzącym zbiornik, który przejąłby ewentualne wycieki.  

 

8.3.  Oddziaływanie na klimat 
Oddziaływania na klimat dla obu wariantów byłyby praktycznie takie same. W obu 

wariantach ogrzewanie będzie oparte o paliwo gazowe. Potencjalna powierzchnia zabudowy różni 
się bardzo nieznacznie 

 

8.4.  Wody powierzchniowe i podziemne 
Oddziaływanie na wody obu wariantów będzie zbliżone. Pod względem oddziaływania na 

wody podziemne, przewidywano bliźniacze rozwiązania polegające na skierowaniu całości wód do 
ziemi, z czego wody z powierzchni jezdnych będą podczyszczane w separatorze z osadnikiem. W 
przypadku wariantu W1 ilość wód tak odprowadzana do ziemi będzie nieznacznie większa, ze 
względu na większe o około 50 m² zajęcie terenu. 

W zakresie oddziaływania na wody powierzchniowe, w obu wariantach będzie ono 
pośrednie i będzie polegało na odprowadzaniu ścieków sanitarnych i podczyszczanych ścieków 
przemysłowych do kanalizacji miejskiej, skąd po oczyszczeniu w miejskiej oczyszczalni będą 
odprowadzane do rzeki Bystrzycy. W obu wariantach ścieki przemysłowe będą zawierały 
substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wymienione w załączniku II do rozporządzenia 
Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowiązków dostawców 
ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do urządzeń kanalizacyjnych. 
Różnica pomiędzy wariantami polega na ilości odprowadzanych ścieków przemysłowych, których w 
wariancie W2 przewidywanych było o około 2770 m³ rocznie więcej. Niemniej jednak przy takiej 
samej zakładanej skali produkcji, podobne byłoby zużycie środków chemicznych. W obu 
przypadkach odprowadzający ścieki musi zapewnić ich odpowiednią jakość, określoną przez 
administratora kanalizacji prowadzącego eksploatację oczyszczalni miejskiej.   

 

8.5.  Świat roślinny i zwierzęcy 
Ze względu na ubogą reprezentację rośli i zwierząt zarówno na działce planowanej do 
zagospodarowania, jak też w otoczeniu, oddziaływania na świat roślin i zwierząt będą znikome dla 
obu wariantów.  Obydwa warianty zakładają zajęcie terenu i budowę hali z infrastrukturą na 
podobnej powierzchni, co spowoduje biologiczne „wyłączenie” tego terenu i uniemożliwienie 
ewentualnego wzrostu roślinności, w związku z czym obu wariantów są podobne. 

 

8.6.  Zanieczyszczenie powietrza, emisja hałasu 
Przeprowadzone modelowanie oddziaływania na powietrze atmosferyczne i klimat akustyczny 
wykazały brak przekroczeń poza terenem zakładu dla obu wariantów. W niniejszym Raporcie o 
oddziaływaniu na środowisko przedstawiono pełną analizę oddziaływania na powietrze i klimat 
akustyczny dla wariantu W1 – obecnie preferowanego. Podobne analizy, jednak dotyczące 
wariantu W2 przedstawiono w Karcie informacyjnej przedsięwzięcia. 

 

8.7.  Oddziaływania na dobra materialne 
Oddziaływania na dobra materialne dla obu wariantów byłyby takie same. Dla obu wariantów brak 
jest oddziaływań mogących wywołać negatywne skutki dla dóbr materialnych w otoczeniu. W obu 
wariantach, nawet odprowadzenie nieoczyszczonych ścieków, ze względu na ich  ilość i mieszanie 
ze ściekami z terenu całego miasta, nie zagroziłoby funkcjonowaniu instalacji kanalizacyjnej i 
oczyszczalni ścieków.  
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Obydwa warianty zakładają ten sam typ produkcji – regenerację zacisków hamulcowych, co można 
uznać za pozytywne oddziaływanie na dobra materialne.  
 

8.8.  Określenie możliwego transgranicznego oddziaływania na środowisko 
Dla przedmiotowego przedsięwzięcia, zgodnie z Ustawą z dnia 3 października 2008 r., o 
udostępnieniu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie 
środowiska oraz ocenach oddziaływania na środowisko, biorąc pod uwagę charakter inwestycji i jej 
oddziaływanie oraz lokalizację,  nie zachodzi potrzeba przeprowadzania postępowania dotyczącego 
transgranicznego oddziaływania na środowisko. Ze względu na rodzaj i skalę przedsięwzięcia nie 
przewiduje się wystąpienia oddziaływań transgranicznych. 

 

9. Uzasadnienie proponowanego przez wnioskodawcę wariantu wraz ze wskazaniem 
jego oddziaływania na środowisko 

9.1.  Oddziaływanie na ludzi  
Etap realizacji 

Na etapie prowadzenia prac związanych z rozbudową zakładu oddziaływania wiązać się będą 
głównie z zanieczyszczeniem powietrza oraz hałasem, a także z ryzykiem wystąpienia wypadków na 
placu budowy. W tym czasie może wystąpić pogorszenie warunków akustycznych oraz emisja 
zanieczyszczeń do powietrza związana z pracą sprzętu ciężkiego. Oddziaływania te będą jednak 
miały charakter czasowy i zanikną po zakończeniu prac budowlanych.  

Oddziaływania na ludzi będą również dotyczyć pracowników Wykonawcy obecnych na placu 
budowy. Na placu budowy powinny być udostępnione pracownikom do stałego korzystania, 
aktualne instrukcje bezpieczeństwa i higieny pracy dotyczące: 

• wykonywania prac związanych z zagrożeniami wypadkowymi lub zagrożeniami zdrowia 
pracowników, 

• obsługi maszyn i innych urządzeń technicznych, 
• postępowania z materiałami szkodliwymi dla zdrowia i niebezpiecznymi, 
• udzielania pierwszej pomocy. 

Instrukcje powinny określać czynności do wykonywania przed rozpoczęciem danej pracy, 
zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania danej pracy, czynności do wykonywania po jej 
zakończeniu oraz zasady postępowania w sytuacjach awaryjnych stwarzających zagrożenia dla życia 
lub zdrowia pracowników. Nie wolno dopuścić pracownika do pracy, do której wykonywania nie 
posiada wymaganych kwalifikacji lub potrzebnych umiejętności, a także dostatecznej znajomości 
przepisów oraz zasad BHP. Celem zachowania bezpieczeństwa na terenie budowy a tym samym 
zdrowia ludzi, używany sprzęt musi być sprawny technicznie, stale prowadzony nadzór budowlany 
oraz bezwzględnie przestrzegane przepisy BHP. 

Etap eksploatacji 
Warunki zdrowia i życia ludzi należy rozpatrywać z punktu widzenia osób postronnych mogących 
znajdować się w otoczeniu zakładu oraz z punktu widzenia osób na terenie zakładu. Ze względu 
na znaczną odległość od zabudowy mieszkaniowej (ponad 400 m), ewentualne oddziaływania na 
tereny mieszkaniowe będą dla obu wariantów nieistotne.  
Oddziaływania na ludzi mogących znajdować się w otoczeniu inwestycji dotyczyć mogą emisji 
zanieczyszczeń powietrza oraz emisji hałasu, a także potencjalnego ryzyka (braku ryzyka) 
wystąpienia poważnej awarii przemysłowej. Emisja zanieczyszczeń powietrza oraz hałasu nie 
będzie wiązać się z występowaniem oddziaływań ponadnormatywnych, w związku z tym nie 
przewiduje się negatywnego oddziaływania na ludzi przebywających w otoczeniu Inwestycji. 
Podstawowe potencjalne formy oddziaływania na ludzi na terenie zakładu związane są z emisją 
zanieczyszczeń gazowych oraz możliwością wystąpienia wypadku polegającego na kontakcie 
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cieczy roboczej zawierającej substancje szkodliwe ze skórą. Ponadto możliwe jest wystąpienie 
wypadku na innych miejscach pracy, niezwiązanych z używaniem substancji chemicznych. W tym 
aspekcie, na podstawie doświadczeń dotychczasowej eksploatacji oraz innych zakładów BORG 
wdrożona zostanie odpowiednia organizacja pracy, prowadzone będą szkolenia. Organizacja i 
wyposażenie stanowisk pracy będzie zgodne z przepisami BHP. Także wyposażenie pracowników 
w środki ochrony indywidualnej będzie zgodne z przepisami, dostosowane do ewentualnych 
zagrożeń występujących na danym stanowisku. Do środków ochrony indywidualnej należą 
odpowiednie rękawice, fartuchy, osłony twarzy i okulary. W pomieszczeniu instalacji do 
galwanizacji i oczyszczalni znajdować się będzie oczomyjka oraz natryski umożliwiające 
niezwłoczne zmycie cieczy w przypadku ewentualnego zachlapania lub oblania. 
Wanny procesowe będą wyposażone w przykrycie, które ograniczą emisją w godzinach nocnych 
(gdy zakład nie będzie pracował), co pozwoli na ograniczenie parowania substancji z powierzchni 
i w efekcie pozwoli na utrzymanie lepszej jakości powietrza w pomieszczeniu galwanizerni. 
Niemniej jednak podstawowym środkiem zapewniającym korzystne warunki atmosferyczne 
będzie wentylacja, która uwzględnia odpowiednią liczbę wymian powietrza. 
W celu ograniczania potencjalnego oddziaływania na osoby znajdujące się na terenie Zakładu 
istotne jest również prawidłowe postępowanie z odpadami zawierającymi substancje 
niebezpieczne oraz z substancjami chemicznymi. Magazynowanie odpadów będzie ograniczane 
do minimum i będą one odbierane okresowo lub po napełnieniu zbiornika magazynowo – 
transportowego PEHD.   

 Etap likwidacji 
Ewentualna likwidacja zakładu musiałaby zostać przeprowadzona po uprzednim usunięciu 
wszystkich materiałów oraz ruchomego wyposażenia, w sposób minimalizujący ryzyko wypadków. 
 

9.2.  Oddziaływanie na klimat  
W związku z funkcjonowaniem przedsięwzięcia nie przewiduje się zmiany warunków  
klimatycznych ani jego znaczącego wpływu na klimat zarówno w aspekcie lokalnym, jak też 
globalnym. Zabudowa, zużycie energii i paliw są czynnikami wpływającymi negatywnie na klimat, 
niemniej jednak wybór rozwiązań energooszczędnych oraz możliwie „czystych” technologiach 
umożliwi pewne ograniczenie oddziaływań.  
Oddziaływania na klimat wiązać się będą ze spalaniem gazu ziemnego w celach grzewczych. 
Wykorzystanie gazu ziemnego w celach grzewczych uważane jest za najbardziej efektywne i 
najmniej obciążające środowisko spośród obecnie stosowanych metod zaspokajania potrzeb 
cieplnych i energetycznych, opartych na konwencjonalnych nośnikach ciepła. W celu 
zminimalizowania oddziaływania użytkownicy kotłów grzewczych powinni zadbać o ich właściwy 
stan techniczny. Pośredni wzrost emisji gazów cieplarnianych nastąpi również w wyniku zużycia 
energii elektrycznej. W wyniku planowanego przedsięwzięcia dojdzie do wzrostu zużycia energii 
oraz paliw w stosunku do stanu obecnego. Oddziaływania na klimat związane będą również z 
zabudową i utwardzeniem terenu, co w bezpośredni sposób zmieni warunki krążenia wód 
(parowanie) oraz niewielką emisją ciepła i gazów mogących przyczyniać się do efektu 
cieplarnianego. Pośrednie oddziaływania wiążą się z zajęciem powierzchni terenu, co uniemożliwi 
wzrost roślinności odpowiadającej za pochłanianie CO2. Ze względu na istniejące 
zagospodarowanie terenu zajęcie terenów biologicznie czynnych porośniętych ubogą roślinnością 
nie będzie miało znaczącego wpływu. 
Wielkość i charakter przedsięwzięcia pozwala wykluczyć możliwość jego oddziaływania w istotnym 
zakresie na elementy klimatotwórcze. W związku z powyższym przewiduje się, że realizacja, 
eksploatacja i likwidacja przedsięwzięcia, nie przyczyni się negatywnie w sposób istotny do 
pogłębiania zmian klimatu. 
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9.3.  Oddziaływanie na rośliny, zwierzęta i siedliska przyrodnicze 
Oddziaływania na rośliny wystąpią jedynie na etapie realizacji i związane będą z usuwaniem 
powierzchni gruntu wraz z (ubogą gatunkowo) roślinnością. Będzie to równoznaczne z niszczeniem 
ewentualnych siedlisk zwierząt jakie mogą tu występować – gryzonie i owady. Generalnie jest to 
zrekultywowany, regularnie koszony teren w obrębie obszaru przemysłowego, gdzie występowanie 
roślin i zwierząt ogranicza się to kosmopolitycznych i ruderalnych, pospolitych gatunków. 
Na etapie eksploatacji nie przewiduje się występowania oddziaływania na rośliny i zwierzęta. Skala 
emisji zanieczyszczeń powietrza oraz akustycznych, w obliczu rzeczywistej liczby i zróżnicowania 
gatunków na terenach w otoczeniu zakładu pozwalają na uznanie tych oddziaływań za 
niewystępujące. Można wspomnieć o pośrednim potencjalnym oddziaływaniu na świat roślin i 
zwierząt żyjących w wodach rzeki Bystrzycy poniżej wylotu ścieków odprowadzanych z oczyszczalni 
miejskiej. Ze względu na skalę będzie to oddziaływanie nieistotne i teoretyczne i wspomniane 
zostało w celu wskazania docelowego odbiornika ścieków przemysłowych i sanitarnych. 

9.4.  Oddziaływanie na wody  
Etap realizacji 

Potencjalne niekorzystne oddziaływania, jakie mogą wystąpić na etapie realizacji 
przedsięwzięcia związane są z możliwością ewentualnego zanieczyszczenia wód podziemnych w 
wyniku uszkodzenia pracującego sprzętu i wycieku do gruntu substancji ropopochodnych. W celu 
ograniczenia możliwości wystąpienia takiej sytuacji należy używać sprzętu sprawnego technicznie i 
przestrzegać instrukcji obsługi poszczególnych urządzeń. Na placu budowy powinna się również 
znajdować przenośna kuweta dostosowana do zebrania wyciekającej substancji z uszkodzonej 
maszyny, do czasu zabezpieczenia awarii.  

Etap eksploatacji 
Oddziaływanie na wody planowanego zakładu na etapie jego eksploatacji związane będzie z 
odprowadzaniem wód opadowych i roztopowych do ziemi oraz z odprowadzaniem ścieków 
przemysłowych do miejskiej kanalizacji sanitarnej  
Odwodnienie powierzchni zakładu, które stanowią dachy planowanej do rozbudowy hali oraz 
powierzchnie utwardzone wokół hali polegać będzie na ujmowaniu wód w zamknięty system 
kanalizacyjny i wprowadzaniu ich do podziemnych zbiorników rozsączających, skąd całość wód 
będzie przesączać się do ziemi w głąb profilu do zbiornika wód podziemnych, którego lustro 
występuje w tym rejonie na głębokości około 17,5 m.  W celu ochrony wód projektuje się urządzenia 
podczyszczające wody spływające z powierzchni jezdnych w postaci studni osadnikowych i 
separatorów substancji ropopochodnych, oddzielnie dla każdej z podzlewni. Podczyszczanie wód w 
separatorze koalescencyjnym z osadnikiem zapewni brak negatywnego oddziaływania na chemizm 
wód podziemnych. Instalacja osadnika jest istotne również ze względu na wytwarzanie odpadów 
ciekłych, które będą zabierane przez odbiorców, ponieważ w takim przypadku osadnik pozwoli na 
zatrzymanie wyciekłych zanieczyszczeń i ich odpompowanie zapobiegające przedostaniu się do 
ziemi. Odprowadzanie wód opadowych i roztopowych do ziemi będzie oddziaływać na stan 
ilościowy podziemnego zbiornika i należy uznać to za oddziaływanie korzystne pozwalające na 
zachowanie naturalnego krążenia wód. Ilość wód odprowadzanych w ciągu całego roku do ziemi  
szacowana jest na około 5 tys. m³, w zależności od rozkładu opadów.  
W zakresie oddziaływania na wody powierzchniowe, nie wystąpi oddziaływanie bezpośrednie, ze 
względu na znaczne oddalenie od cieków powierzchniowych. Ze względu na planowane 
odprowadzanie ścieków przemysłowych, będących mieszaniną ścieków sanitarnych oraz ścieków 
przemysłowych powstających na terenie instalacji do galwanizacji i poddawanych podczyszczaniu w 
projektowanej instalacji oczyszczalni, może wystąpić pośrednie oddziaływanie na wody rzeki 
Bystrzycy, ponieważ ścieki odprowadzane do kanalizacji miejskiej, po oczyszczeniu w miejskiej 
oczyszczalni ścieków w Hajdowie odprowadzane są do tej rzeki. Oddziaływanie będzie ilościowe i 
jakościowe. Oddziaływanie ilościowe polegać będzie na odprowadzaniu wody która w tym wypadku 
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stanowi czynnik przenoszący zanieczyszczenia. Odprowadzana średniodobowa ilość ścieków 
wynosić będzie około 35 m³.  W celu wyeliminowania możliwości wystąpienia negatywnego 
oddziaływania na stan chemiczny wód powierzchniowych, ścieki przemysłowe poddawane będą 
oczyszczaniu w celu obniżenia stężeń zanieczyszczeń do poziomów akceptowanych przez 
administratora oczyszczalni, MPWiK Sp. z o.o. 
Planowana technologia galwanizacji to kwaśne cynkowanie stali. Procesy planowane w linii są 
stosunkowo dobrze rozpoznane. Dostawca linii do galwanizacji dostarczy również instalację do 
podczyszczania ścieków. Dostawca posiadać będzie odpowiednie doświadczenie w zakresie dostaw 
tej technologii. Poza tym wiedza w zakresie potencjalnego składu ścieków z planowanego do 
wdrożenia sposobu galwanizacji i technik oczyszczania powstających ścieków jest dostępna i od lat 
rozwijana. Planowane prowadzenie procesu będzie powtarzalne, a wsad w postaci przeznaczonych 
do regeneracji korpusów zacisków hamulcowych będzie do siebie zbliżony. Pomimo występujących 
różnic pomiędzy poszczególnymi partiami towaru, zarówno skład ścieków, jak też technika ich 
oczyszczenia umożliwia spełnienie warunków określonych przez MPWiK. Okres rozruchu linii może 
być obarczony większymi wahaniami stężeń zanieczyszczeń na odpływie, co zostanie uregulowane 
po kilku tygodniach jednostajnego funkcjonowania linii. Z tego względu planuje się kilkukrotne 
badanie składu odprowadzanych ścieków w początkowym okresie. W późniejszym okresie 
monitoring planowany jest dwukrotnie w ciągu roku. Należy dodać, iż ze względu na stosunek 
objętości ścieków przemysłowych przewidywanych do wytwarzania na terenie zakładu BORG do 
sumy objętości ścieków dopływających z obszaru całego miasta do oczyszczalni w Hajdowie, nawet 
odprowadzenie nieoczyszczonych ścieków nie powinno spowodować zakłócenia pracy oczyszczalni 
i spowodować istotnego zwiększenia stężeń zanieczyszczeń odprowadzanych do docelowego 
odbiornika. Niemniej jednak w przypadku stwierdzenia awarii oczyszczalni nastąpi zatrzymanie 
odprowadzania ścieków do czasu usunięcia awarii. W związku z powyższym nie przewiduje się 
wystąpienia zagrożenia dla wód rzeki Bystrzycy (i innych wód powierzchniowych) zarówno podczas 
normalnej pracy zakładu i instalacji do oczyszczania ścieków, jak również w przypadku wystąpienia 
sytuacji awaryjnej polegającej na awarii oczyszczalni. 

9.5.  Emisja zanieczyszczeń do powietrza atmosferycznego 
Szczegółową analizę oddziaływań związanych z emisją zanieczyszczeń powietrza zawiera rozdział 
3.4.3. 
 

9.6.  Analiza oddziaływania akustycznego 
Szczegółową analizę oddziaływań związanych z emisją oddziaływań akustycznych zawiera rozdział 
3.4.4. 

 

9.7.  Oddziaływanie na powierzchnię ziemi, z uwzględnieniem ruchów masowych ziemi 
Etap realizacji 
Realizacja inwestycji wiązać się będzie z pracami ziemnymi, które będą prowadzone nieomal 

na całej niezabudowanej powierzchni działki. Na działce prowadzone będą prace polegające na 
wykonaniu wykopów pod fundamenty, a także usunięcie powierzchniowej warstwy gruntu na całej 
powierzchni pod zabudowę. Ze względu na istnienie w przeszłości hali zakładu odlewni żeliwa oraz 
późniejszą rekultywację terenu, teoretycznie możliwe jest odkrycie skażeń gruntu. Wykonywane w 
przeszłości prace geotechniczne, polegające na punktowym badaniu gruntu nie ujawniły 
występowania gruntu, który posiadałby nienaturalne cechy (wygląd, zapach, struktura) wskazujące 
na zanieczyszczenie. Podobnie nie obserwowano różnic we wzroście roślinności. W przypadku 
wykrycia takiego skażenia podjęte zostaną działania zmierzające do wymiany gruntu lub jego 
oczyszczenia.  
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Zajęcie powierzchni terenu przez zabudowę spowoduje wyłączenie tego terenu z aktywności 
biologicznej. 

Prace będą wykonywane przy użyciu maszyn, w związku z czym istnieje ryzyko 
zanieczyszczenia gruntu w przypadku awarii. W przypadku ewentualnego wycieku podjęte zostaną 
działania zmierzające do przejęcia wyciekającego płynu oraz do usunięcia i przekazania 
zanieczyszczonego gruntu w celu oczyszczenia. Ze względu na ogólną poprawę stanu technicznego 
sprzętu budowlanego ryzyko takiego zdarzenia jest minimalne. 

Grunty pochodzące z wykopów zostaną przekazane uprawnionym odbiorcom jako odpad w 
celu zgodnego z przepisami zagospodarowania (do rekultywacji terenów niekorzystnie 
przekształconych).  

Etap eksploatacji 
Oddziaływania na grunty na etapie eksploatacji nie wystąpią w normalnych warunkach. 

Powierzchnia hali będzie posiadała szczelne posadzki uniemożliwiające zanieczyszczenia gruntu 
nawet w przypadku wycieków na terenie hali. 

W kontekście potencjalnego zanieczyszczenia gruntu niezbędne będzie prowadzenie 
odpowiedniej gospodarki odpadami. Odpady ciekłe będą magazynowane wewnątrz hali w celu 
uniknięcia zagrożenia rozszczelnieniem (np. pod wpływem mrozów) i niekontrolowanego wycieku. 
Transport odpadów, szczególnie odpadów ciekłych (przekazywanie odbiorcy) musi być prowadzony 
ze szczególną ostrożnością w celu uniknięcia zdarzenia polegającego na rozszczelnieniu zbiornika 
i wycieku. Jest to szczególnie istotne ze względu na fakt kierowania wód opadowych do ziemi za 
pomocą zbiorników rozsączających. 

Odprowadzanie wód opadowych do ziemi odbywać się będzie z wykorzystaniem systemu 
podczyszczającego – separatora koalescencyjnego z osadnikiem w celu usunięcia zanieczyszczeń. 

Ze względu na położenie zakładu nie przewiduje się wystąpienia ryzyka ruchów masowych 
ziemi. 

Etap eksploatacji 
Ochrona gruntów na etapie ewentualnej likwidacji jest szczególnie istotna ze względu na 

obecność na terenie substancji niebezpiecznych. Przed rozbiórką konieczne jest usunięcie wszelkich 
substancji i przepłukanie kanalizacji. Jest to niezbędne w celu uniknięcia ewentualnego 
zanieczyszczenia gruntu. 

 

9.8.  Oddziaływanie na krajobraz 
Etap realizacji 

Oddziaływanie planowanej inwestycji na krajobraz w fazie budowy należy minimalizować poprzez 
prawidłowe zlokalizowanie zaplecza wykonawstwa i właściwą organizację robót. Będą to 
oddziaływania czasowe.  

Na etapie eksploatacji, oddziaływania na krajobraz będą związane z istnieniem hali oraz 
występującym ruchem pojazdów. Dodać należy że inwestycja nie stanowi zmiany istniejącego 
zagospodarowania terenu, a jego kontynuacje i rozbudowę istniejącego zakładu. Oddziaływania na 
krajobraz w tym kontekście można uznać za korzystne. Warunkiem braku negatywnego 
oddziaływania jest estetyczne utrzymanie otoczenia zakładu. Ze względu na ograniczenia terenowe, 
nasadzenia zieleni (niewielkich drzew lub krzewów) możliwe są jedynie po stronie północnej (od 
ulicy Metalurgicznej) i od południowej. 

 

9.9.  Oddziaływania na   dobra materialne 
Etap realizacji  
Planowany do rozbudowy zakład zlokalizowany jest w hali wzniesionej po 2000 roku, w 

miejscu, gdzie wcześniej istniała hala odlewni Ursus. Teren po rozbiórce został zrekultywowany, a 
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następnie został wykorzystany zgodnie z poprzednim, przemysłowym przeznaczeniem i był 
realizacją założeń miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Lublin. Planowana 
rozbudowa w obrębie działki 139/39 będzie dalszą realizacją założeń miejscowego planu. Budowa 
zakładu przemysłowego w obszarze do tego przeznaczonym, zlokalizowanym w znacznej odległości 
od zabudowy przemysłowej, w miejscu dobrze skomunikowanym (bliskość obwodnicy miasta) 
należy uznać za lokalizację korzystną dla środowiska. W związku z tym realizacja planowanej 
rozbudowy zakładu stanowić będzie korzystne oddziaływanie na dobra materialne. 

Etap eksploatacji  
Nie przewiduje się, aby działalność zakładu po rozbudowie była źródłem oddziaływań 

mogących, pod warunkiem normalnego funkcjonowania, wpływać negatywnie na dobra materialne, 
takie jak sąsiadująca zabudowa, sieć drogowa lub infrastruktura.  

Przedmiotem procesów planowanych na terenie zakładu będzie regeneracja zacisków 
hamulcowych, co wydłuży czas eksploatacji tych elementów pojazdów i pozwoli na ograniczenie 
konieczności produkcji nowych. Takie działania można uznać za wpływające pozytywnie na dobra 
materialne. 

 

9.10.  Oddziaływania na  zabytki i krajobraz kulturowy, objęte istniejącą dokumentacją, w 
szczególności rejestrem lub ewidencją zabytków 

Ze względu na brak w sąsiedztwie planowanego do rozbudowy zakładu zabytków chronionych, 
żaden z wariantów nie będzie się wiązał z wystąpieniem oddziaływań na zabytki i krajobraz 
kulturowy.  

Teren Inwestycji nie znajduje się w strefie ochrony konserwatorskiej, jednakże zgodnie z art. 
32 ustawy z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytków i opiece nad zabytkami odkryte w trakcie prac 
ziemnych przedmioty posiadające cechy zabytku podlegają ochronie prawnej. Inwestor 
zobowiązany jest wówczas do wstrzymania wszelkich robót mogących uszkodzić lub zniszczyć 
odkryty przedmiot, odpowiedniego zabezpieczenia miejsca i niezwłocznego powiadomienia 
Wojewódzkiego Konserwatora Zabytków w Lublinie, lub burmistrza Dęblina. Niemniej jednak 
położenie w dolinie dwóch dużych rzek mocno ogranicza prawdopodobieństwo odkrycia na tym 
terenie obiektów zabytkowych. Ze względu na historię tego terenu lokalizacja takich obiektów jest 
mało prawdopodobna. 

 

9.11.  Oddziaływania na formy ochrony przyrody, o których mowa w art. 6 ust. 1 ustawy z dnia 16 
kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, w tym na cele i przedmiot ochrony obszarów Natura 
2000, oraz ciągłość łączących je korytarzy ekologicznych 

Ze względu na położenie inwestycji w obrębie terenu miasta, na obszarze przemysłowym, w 
znacznym oddaleniu od obszarów objętych ochroną, nie wystąpią oddziaływania na formy ochrony 
przyrody, jak również na korytarze ekologiczne. 

 

9.12.  Oddziaływania na  elementy wymienione w art. 68 ust. 2 pkt 2 lit. b, jeżeli zostały 
uwzględnione w raporcie o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko lub jeżeli są 
wymagane przez właściwy organ 

Zakres Raportu odpowiada art. 66 Ustawy o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, 
udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach oddziaływania na środowisko. Ponadto 
w opracowaniu uwzględniono uwzględnia wskazania zwarte w piśmie Prezydenta Miasta Lublin z 
dnia 24.08.2022 r., znak OŚ-OD-I.6220.114.2022. 
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9.13.  Wzajemne oddziaływanie między elementami środowiska 
Poszczególne elementy środowiska przyrodniczego są ze sobą powiązane i tworzą integralną 

całość. Dlatego też negatywny wpływ na jeden z czynników może przejawiać się pogorszeniem stanu 
całego ekosystemu (np. zanieczyszczenie wód mogące wpływać negatywnie na organizmy wodne). 
Ponadto wzajemne wzmacnianie występujących oddziaływań w danym środowisku może 
powodować, że efekt synergiczny jest większy od sumy efektów ich działania oddzielnego. Z punktu 
widzenia zdrowia ludzi najważniejsze są oddziaływania na powietrze atmosferyczne i klimat 
akustyczny.  

Ze względu na wytwarzanie odpadów niebezpiecznych oraz ścieków przemysłowych 
zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska, konieczne jest takie prowadzenie 
gospodarki ściekowej i odpadowej, która pozwoli na uniknięcie niekontrolowanego przedostania się 
zanieczyszczeń do środowiska. Zanieczyszczenie gruntów lub wód powierzchniowych mogłoby 
spowodować dalsze negatywne skutki dla organizmów żywych i dla wód podziemnych, w tym dla 
zdrowia ludzi. Planowane postępowanie i procedury pozwalają domniemywać, iż zagrożenie 
niekontrolowanego przedostania się substancji do środowiska będzie zminimalizowane i przez to 
nie wystąpi złożone oddziaływanie na kilka elementów środowiska, które mógłby wywołać 
negatywne oddziaływania synergiczne. 

W oparciu o wyżej przedstawiony opis środowiska i analizę oddziaływań oraz ewentualnych 
zmian można stwierdzić, że przy zastosowaniu planowanych rozwiązań minimalizujących 
niekorzystne oddziaływanie inwestycji na środowisko, takich jak planowane postępowanie z 
odpadami oraz planowana instalacja oczyszczalni ścieków przemysłowych i ich odprowadzanie do 
kanalizacji, nie wystąpią wzajemne negatywne oddziaływania pomiędzy poszczególnymi 
elementami środowiska.  

 

10. Opis metod prognozowania zastosowanych przez wnioskodawcę oraz opis 
przewidywanych znaczących oddziaływań planowanego przedsięwzięcia na 
środowisko, obejmujący bezpośrednie, pośrednie, wtórne, skumulowane, krótko-
, średnio- i długoterminowe, stałe i chwilowe oddziaływania na środowisko 

10.1.  Opis metod prognozowania zastosowanych przez wnioskodawcę 
Przy opracowaniu niniejszego „Raportu…” zastosowane zostały następujące metody: 

- metoda wizji lokalnej w rozpoznaniu i określeniu komponentów środowiska naturalnego, 
- metoda inwentaryzacji obiektów i infrastruktury istniejącego zakładu połączona z analizą 

materiałów dostarczonych przez administratora zakładu, 
- analiza projektu rozbudowy zakładu oraz informacji uzyskanych od dostawców technologii, 
- W celu obliczenia imisji hałasu przeprowadzono symulacje komputerowe w oparciu o program 

„LEQ Professional wersja 6” – Prognozowane hałasu przemysłowego. Biuro Studiów i 
Projektów Ekologicznych oraz Technik Informatycznych, 97-300 Piotrków Trybunalski, ul. 
Promienna 26. Program „LEQ Professional wersja 6” służy do prognozowania poziomu 
dźwięku wokół zakładów przemysłowych na podstawie danych teoretycznych lub 
empirycznych. Został on oparty o model obliczeniowy rozprzestrzenia się hałasu w środowisku 
zawartym w normie PN-ISO 9613-2 „Akustyka - Tłumienie dźwięku podczas propagacji 
w przestrzeni otwartej. Ogólna metoda obliczania” oraz Instrukcje Instytutu Techniki 
Budowlanej Nr 308 i 338. Norma ISO 9613-2 „Akustyka - Tłumienie dźwięku podczas 
propagacji w przestrzeni otwartej. Ogólna metoda obliczania” jest proponowana 
w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 30 października 2014 r. w sprawie wymagań w 
zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Dz.U. 
2014 poz. 1542) jako referencyjna obliczeniowa metoda oceny hałasu emitowanego do 
środowiska. 
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- Analizę oddziaływania na powietrze atmosferyczne przeprowadzono zgodnie z 
rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości 
odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Obliczenia wykonano 
przy użyciu programu komputerowego ATMOTERM Opole EK100W wersja 5.0, który  
uwzględnia zakres ww. rozporządzenia.  

 

10.2.  Opis przewidywanych znaczących oddziaływań planowanego przedsięwzięcia na 
środowisko, obejmujący bezpośrednie, pośrednie, wtórne, skumulowane, krótko-, średnio- 
i długoterminowe, stałe i chwilowe oddziaływania na środowisko 

10.2.1.  Oddziaływania wynikające z istnienia przedsięwzięcia 
Istnienie przedsięwzięcia wiąże się z jego eksploatacją, czyli funkcjonowaniem zakładu. Samo 
istnienie zakładu nie powoduje oddziaływań innych, niż fakt zajęcia terenu, który teoretycznie 
mógłby być biologicznie czynny.  
Oddziaływania na krajobraz, ze względu na położenie w obszarze przemysłowym są znikome. Hala 
zakładu wpisuje się w otoczenie. 
 

10.2.2.  Oddziaływania wynikające z wykorzystania zasobów środowiska 
W związku z planowaną rozbudową zakładu wystąpi trwałe zagospodarowanie powierzchni terenu. 
Będzie to trwałe bezpośrednie oddziaływanie na środowisko. Wykorzystanie zasobów środowiska 
polegać będzie również na poborze wody. Będzie to pośrednie stałe oddziaływanie (w godzinach 
pracy zakładu), jednak o średniej skali. Korzystanie z gazu ziemnego to również pośrednie i wtórne 
oddziaływanie na środowisko, mające charakter długoterminowe w sezonie grzewczym. Korzystanie 
z powietrza atmosferycznego to oddziaływanie bezpośrednie i jednocześnie krótkoterminowe 
(rozcieńczenie zanieczyszczeń w powietrzu nastąpi szybko), ale mające też charakter stały (emisje 
będą odbywać się w czasie eksploatacji zakładu), choć będą to oddziaływania o małej skali. 

 

10.2.3.  Oddziaływania wynikające z emisji 
Oddziaływania związane z eksploatacją zakładu mogą być chwilowe, krótko  i średnioterminowe 
oraz stałe (w czasie eksploatacji zakładu). Do oddziaływań chwilowych i krótkotrwałych zaliczyć 
należy emisje akustyczne oraz emisje do powietrza. Jednocześnie oddziaływania te będą miały stały 
charakter przez występowanie przez większość czasu pracy zakładu. Oddziaływania stałe to 
wytwarzanie i odprowadzanie ścieków. Planowane odprowadzanie ścieków, pod warunkiem 
prawidłowego prowadzenia operacji w instalacji do galwanizacji oraz w instalacji oczyszczania 
ścieków nie wywoła bezpośrednich skutków dla środowiska, gdyż ścieki będą trafiać do miejskiej 
sieci kanalizacji sanitarnej. Odprowadzanie ścieków to wtórne oddziaływania o charakterze stałym 
(odprowadzanie ścieków w godzinach pracy zakładu), choć przewidywana wielkość emisji 
zanieczyszczeń w ściekach, które będą dodatkowo oczyszczane w oczyszczalni MPWiK nie 
spowoduje zauważalnego wpływu na środowisko, a więc nie będą to oddziaływania znaczące. 
Kwestia wytwarzania odpadów ma zbliżony charakter. Nie przewiduje się wystąpienia znaczącego 
oddziaływania na środowisko (które również miałoby charakter pośredni ze względu na 
przekazywanie odpadów uprawnionym odbiorcom w celu dalszego zagospodarowania) pod 
warunkiem prawidłowego postępowania z nimi przez odbiorcę. Niemniej jednak oddziaływania z 
tym związane to oddziaływania wtórne o stałym charakterze (cyklicznie). 
Podsumowując, skala emisji oraz sposób postępowania z wytwarzanymi odpadami i ściekami 
pozwala na określenie tych oddziaływań o ograniczonym znaczeniu, nie powodującym trwałych 
negatywnych zmian w środowisku. 
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10.2.4.  Oddziaływania skumulowane 
Oddziaływania skumulowane dotyczą oddziaływań na dany element środowiska pochodzące z 
różnych źródeł. Takie oddziaływania mogą ewentualnie dotyczyć emisji hałasu na granicach z 
sąsiadującymi zakładami produkcji wyrobów betonowych. Należy jednak zauważyć, że 
przedmiotowy zakład będzie źródłem oddziaływań akustycznych o znacznie mniejszej skali.  

 

10.2.5.  Matrycowa ocena oddziaływań 
Dla wskazania wpływu inwestycji na środowisko sporządzono zestawienie w formie macierzy 

Leopolda – waloryzujące trójstopniowo stopień oddziaływania przedsięwzięcia w wariancie 
preferowanym na poszczególne sfery środowiska: 
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różnorodność biologiczna 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
ludzie + -/+ +/0 0 -/0 - - + + 
Zwierzęta i korytarze 0 -/0 -/0 0 0 0 0 0 0 
rośliny - 0 0 0 0 0 0 0 - 
wody 0 - - 0 0 0 0 0 0/- 
powietrze atmosferyczne - 0 0 0 - - - 0 -/0 
klimat akustyczny - 0 0 0/- - 0 0 0 -/0 
powierzchnia ziemi - 0 0 0 0 0 0 0 - 
krajobraz +/- 0 0 0 0 0 0 0 +/- 
klimat 0 - - 0 0 0 0 - - 
zasoby naturalne - - 0 0 0 0 0 - - 
zabytki 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
dobra materialne + + 0 0 0 0 + + + 
Natura 2000 i jej 
integralność 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 

 
Oznaczenia: 
+  oddziaływania pozytywne, wpływające na poprawę stanu istniejącego, 
0  oddziaływania obojętne, bez wpływu na stan istniejący, 
-  oddziaływania negatywne, wpływające na pogorszenie stanu istniejącego. 
 
Ocena zysków i strat polega na ilościowym oszacowaniu wpływu inwestycji na środowisko w 
wyróżnionych komponentach środowiska. Rozróżnia się przy tym wpływ bezpośredni, pośredni, 
wtórny, skumulowany, krótko-, średnio - i długoterminowy stały i chwilowy. Wpływ ten mierzony 
jest stopniem zubożenia lub wzbogacenia analizowanego komponentu środowiska na skutek 
zrealizowania przedsięwzięcia inwestycyjnego. Przyjmuje się wartości ujemne (-) odnoszą się do 
zubożenia, a dodatnie do wzbogacenia środowiska (+).  
W przypadku planowanej inwestycji uwzględnić należy fakt, iż jest to rozbudowa istniejącego 
zakładu (co wiąże się z bieżącym występowaniem oddziaływań na środowisko), jednak powstaną w 
nim nowe funkcje. Na skutek projektowanej rozbudowy nastąpi poprawa warunków społecznych 
(nowe miejsca pracy, rozwój ekonomiczny miasta) i pośrednio warunków bezpieczeństwa (zacisk 
hamulcowy jako element bezpieczeństwa w pojazdach).  
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11. Opis przewidywanych działań mających na celu unikanie, zapobieganie, 
ograniczanie lub kompensację przyrodniczą negatywnych oddziaływań na 
środowisko, w szczególności na formy ochrony przyrody, o których mowa w art. 6 
ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, w tym na cele i 
przedmiot ochrony obszaru Natura 2000, oraz ciągłość łączących je korytarzy 
ekologicznych, wraz z oceną ich skuteczności odpowiednio na etapach realizacji, 
eksploatacji, użytkowania lub likwidacji przedsięwzięcia 

 
Główne formy potencjalnego oddziaływania obiektów przemysłowych na otaczające 

środowisko to: 
▪ emisja zanieczyszczeń do powietrza atmosferycznego, 
▪ emisja hałasu, 
▪ wytwarzanie ścieków,  
▪ wytwarzanie odpadów, 
▪ powstanie potencjalnych możliwości nadzwyczajnych zagrożeń dla ludzi i środowiska 

na terenie zakładu (wypadki, awarie ). 
Minimalizacja lub eliminacja uciążliwości dla ludzi i środowiska ma znaczenie zarówno w 

trakcie prowadzenia prac inwestycyjnych, jak też podczas eksploatacji inwestycji.  
Prace związane z rozbudową zostaną zaprojektowane prawidłowo, zgodnie z polskimi 

normami oraz przepisami branżowymi, z dostosowaniem do lokalnych warunków gruntowo-
wodnych. Sposób prowadzenia prac leży przede wszystkim w gestii wykonawcy, jednak powinien on 
działać w ramach przepisów prawa budowalnego i przepisów ochrony środowiska, a także zgodnie 
z projektem wykonawczym oraz decyzjami administracyjnymi jak decyzja o środowiskowych 
uwarunkowaniach. 

Projekty branżowe uwzględniać będą zastosowanie nowoczesnych rozwiązań technicznych i 
technologicznych, które mają certyfikaty dopuszczające do stosowania w Polsce i UE. Stosowane 
technologie, rozwiązania techniczne, maszyny i urządzenia odpowiadać będą najnowszym 
standardom znajdującym zastosowanie przy tego typu inwestycjach. 

Etap realizacji Inwestycji 
Oddziaływanie planowanej inwestycji na środowisko w fazie realizacji należy minimalizować 

poprzez prawidłowe zlokalizowanie zaplecza wykonawstwa i właściwą organizację robót, w tym 
prawidłowe bieżące postępowanie z powstającymi odpadami i ściekami oraz odpowiednie 
zarządzanie emisjami do powietrza i oddziaływaniami na klimat akustyczny. Prowadzenie prac musi 
być również bezpieczne dla osób pracujących na terenie budowy, jak również znajdujących się w jej 
sąsiedztwie. Niekorzystne oddziaływania na środowisko, jakie mogą wystąpić na etapie realizacji 
przedsięwzięcia związane są z możliwością zanieczyszczenia gruntów w sytuacji awaryjnej w wyniku 
uszkodzenia pracującego sprzętu i wycieku do gruntu substancji ropopochodnych. W związku z tyma 
placu budowy powinna się znajdować przenośna wanna wychwytowa lub kuweta dostosowana do 
zebrania wyciekającej substancji z uszkodzonej maszyny w przypadku wystąpienia tego typu sytuacji 
awaryjnej. W celu ograniczenia możliwości wystąpienia takiej sytuacji należy używać sprzętu 
sprawnego technicznie i przestrzegać instrukcji obsługi poszczególnych urządzeń.  

Transport i magazynowanie materiałów sypkich musi odbywać się w warunkach 
minimalizujących możliwość powstawania zapylenia poprzez zraszanie i/lub okrywanie.   

Pracę silników maszyn i pojazdów należy ograniczać do faktycznego czasu wykonywania 
danych zadań, z unikaniem utrzymywania uruchomionych maszyn i pojazdów gdy nie jest to 
konieczne.  
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Maksymalne skrócenie harmonogramu robót i szybkie oddanie do eksploatacji inwestycji to 
również jeden ze sposobów zminimalizowania ujemnego wpływu na środowisko. Ze względu na 
znaczną odległość od najbliższej zabudowy mieszkaniowej dopuszczalna jest praca w godzinach 
nocnych. 

Do działań minimalizujących na etapie budowy niekorzystne oddziaływanie na środowisko 
należy zaliczyć ponadto systematyczne porządkowanie placu budowy oraz bieżące segregowanie 
powstających odpadów i ich selektywne magazynowanie.  

Właściwa organizacja placu budowy oraz zaplecza, uwzględniająca wymogi ochrony 
środowiska i warunki bhp i p.poż. tj. odpowiednie oznakowanie terenu, wyznaczenie miejsca do 
zbiórki odpadów i ustawienie kontenerów, usytuowanie przenośnych sanitariatów chemicznych, 
usytuowanie kontenera socjalnego dla pracowników, wyposażenie kontenera w niezbędne apteczkę 
pierwszej pomocy oraz w środki ochrony p.poż. (gaśnice) to także element ochrony środowiska na 
etapie realizacji Inwestycji.  

Ze względu na rodzaj inwestycji polegający na rozbudowie istniejącego, funkcjonującego 
zakładu, prace będą prowadzone w sposób jak najmniej wpływający na prowadzone procesy 
produkcyjne oraz zapewniający bezkolizyjne i bezpieczne prowadzenie normalnej pracy zakłądu. 

Etap eksploatacji 

Do podstawowych działań minimalizujących oddziaływania na środowisko należy 
prawidłowe prowadzenie gospodarki wodno – ściekowej, gospodarki odpadami oraz taki sposób 
użytkowania obiektów i urządzeń, który zminimalizuje emisję zanieczyszczeń powietrza oraz hałasu. 

Rozwiązania minimalizujące oddziaływanie w zakresie gospodarki wodno – ściekowej 

▪ Przyjęte rozwiązania dotyczące gospodarki wodami opadowymi, które powstawać będą na 
całej powierzchni Inwestycji, dzięki zastosowaniu urządzeń podczyszczających wody z 
powierzchni jezdnych (separatory substancji ropopochodnych), zagwarantują 
podczyszczenie ścieków deszczowych powstających na terenie Inwestycji do parametrów 
spełniających wymagania norm określonych dla wód opadowych wprowadzanych do wód 
lub do ziemi, jak również odprowadzanych do urządzeń kanalizacyjnych (Rozporządzenie 
Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie 
substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warunków, jakie należy 
spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu wód 
opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz. U. 2019, poz. 1311). 
Wody opadowe odprowadzane będą do ziemi za pośrednictwem zbiorników rozsączających 
o pojemności odpowiedniej w celu przejęcia całości wód opadowych również w przypadku 
wystąpienia opadu nawalnego. Odprowadzanie wód opadowych do ziemi w rejonie ich 
powstawania umożliwi zachowanie naturalnego krążenia wód.  

▪ Urządzenia projektowane w sanitariatach będą nowoczesne i zapewnią możliwość 
oszczędzania wody. 

▪ Ścieki pochodzące z sanitariatów oraz powstające podczas sprzątania odprowadzane będą 
do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej MPWiK Sp. z o.o., zgodnie z warunkami 
administratora sieci. 

▪ Ścieki technologiczne powstające na terenie instalacji do galwanizacji oraz podczas 
demontażu w myjkach będą podczyszczane w planowanej oczyszczalni ścieków 
przemysłowych w celu uzdatnienia ich do parametrów określonych przez administratora 
sieci MPWiK Sp. z o.o. w Lublinie, co zapewni bezpieczeństwo eksploatacji miejskiej 
oczyszczalni ścieków i odbiornika oczyszczonych ścieków. 

▪ Ścieki przemysłowe uzdatnione w instalacji oczyszczalni będą odprowadzane do sieci MPWiK 
Sp. z o.o. zgodnie z warunkami określonymi przez administratora sieci dotyczącymi 
granicznych poziomów wskaźników zanieczyszczeń oraz ilości ścieków. 
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Rozwiązania minimalizujące oddziaływanie w zakresie gospodarki odpadami 

Na etapie eksploatacji inwestycji wytwarzane będą odpady, których rodzaje i ilości wynikają z 
rodzaju prowadzonej działalności. W zakresie ograniczenia ilości powstających odpadów na terenie 
całej Inwestycji oraz minimalizacji ich negatywnego wpływu na środowisko należy: 

▪ Prowadzić racjonalną gospodarkę materiałową w celu maksymalnego wykorzystania, 
▪ Powstające odpady gromadzone będą w sposób selektywny, umożliwiając tym samym lepszy 

stopień ich odzysku,  
▪ Odpady będą gromadzone w szczelnych, dedykowanych i opisanych pojemnikach 

wykonanych z materiałów odpornych na działanie zawartych w odpadach substancji, 
▪ Zbieranie i magazynowanie odpadów odbywać się będzie w miejscu to tego przeznaczonym, 

posiadającym stosowne zabezpieczenia przed przedostaniem się odpadów do środowiska 
oraz przed dostępem osób nieupoważnionych, 

▪ Pojemniki z odpadami będą magazynowane w sposób uniemożliwiający ich uszkodzenie lub 
rozlanie, na wannach ociekowych mogących przejąć ewentualne wycieki w przypadku 
awaryjnego rozszczelnienia, 

▪ Pojemniki z odpadami będą magazynowane w dedykowanym kontenerze posiadającym 
izolację, zabezpieczającym przed wpływem niskich temperatur mogących skutkować 
rozszczelnieniem zbiorników, 

▪ Stosowane będą materiały eksploatacyjne i materiały wysokiej jakości tj. o dłuższym okresie 
użytkowania, co wpłynie na zmniejszenie częstotliwości wymian, a tym samym zmniejszy 
ilość powstających odpadów,  

▪ Na terenie zakładu istotna jest również dbałość o użytkowane urządzenia i postępowanie 
zgodnie z instrukcjami obsługi, co wydłuży ich żywotność i zwiększy bezpieczeństwo 
pracowników. 

▪ Dostęp do magazynu odpadów zapewniony jest wyłącznie dla osób upoważnionych, 
▪ Odbiór odpadów odbywać się będzie cyklicznie i w miarę potrzeb, 
▪ Odbiór odpadów wyłącznie przez uprawnione do tego podmioty, z przeznaczeniem do 

odzysku, w tym recyklingu lub – w przypadku gdy odzysk nie jest możliwy z przyczyn 
technicznych lub ekonomicznych – do unieszkodliwienia, 

▪ Przed uruchomieniem eksploatacji zakładu po rozbudowie Inwestor wystąpi z wnioskiem o 
zmianę zezwolenia na wytwarzanie odpadów z uwzględnieniem rodzajów i ilości 
przewidywanych do powstawania. 

 

Rozwiązania minimalizujące oddziaływania na powietrze i klimat akustyczny 

▪ Źródłem ciepła dla obiektów będą urządzenia spalające gaz ziemny, który jest paliwem 
najbardziej czystym, powodującym mniejsze poziomy emisji w stosunku do innych paliw. 

▪ Urządzenia powodujące największe emisje hałasu będą pracowały wewnątrz hali 
produkcyjnej i w obudowach. 

▪ Odciągi na stanowiskach pracy, na których mogą powstawać emisje będą w zależności od 
potrzeb wyposażone w urządzenia filtrujące (skruber wodny o skuteczności wychwytywania 
związków kwaśnych na poziomie 99%), zmniejszające ilości substancji emitowanych do 
środowiska, 

▪ Emitory usuwające zanieczyszczenia z hali (jak np. produkty spalania) będą posiadały 
odpowiednią konstrukcję (średnicę i wysokość) zapewniającą rozcieńczenie strumienia 
zanieczyszczeń w celu uniemożliwienia powstawania stref o ponadnormatywnych 
stężeniach, 
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▪ W przypadku możliwości wyboru, preferowane są preparaty powodujące mniejsze emisje 
zanieczyszczeń powietrza, 

▪ Hala produkcyjna będzie posiadała ściany z materiałów systemowych, zapewniających 
ograniczenie emisji hałasu, 

▪ Doki do rozładunku i załadunku dostaw zlokalizowano w części północnej, w małej odległości 
od wjazdu, co ograniczy konieczność przejazdów po terenie całego zakładu. 

 

Rozwiązania ograniczające negatywne oddziaływania na miejscach pracy 

▪ Zakład będzie posiadał zaplecze socjalno – bytowe dla pracowników, wyposażone w szatnie, 
natryski oraz miejsce przeznaczone do spożywania posiłków, 

▪ Hala posiadać będzie wentylację ogólną zapewniającą odpowiednie tempo wymiany 
powietrza, 

▪ Stanowiska pracy, gdzie powstawać mogą zanieczyszczenia powietrza, będą odpowiednio 
wentylowane, z miejscowymi odciągami powietrza w celu zapewnienia bezpieczeństwa na 
stanowiskach pracy, 

▪ Stanowiska pracy z substancjami chemicznymi wyposażone będą w oczomyjki, umywalki i 
źródło wody umożliwiające spłukanie znacznym strumieniem ewentualnego 
zanieczyszczenia skóry, 

▪ Magazyn oraz miejsca używania substancji chemicznych będą ogrzewane oraz wyposażone 
w wentylację zapewniającą co najmniej 6 wymian powietrza na godzinę, a także w możliwość 
spłukania ewentualnie rozlanych lub rozsypanych substancji ze skierowaniem do zbiornika, 
co pozwoli na ich neutralizację przed odprowadzeniem do kanalizacji, 

▪ Magazynowanie substancji ciekłych będzie odbywać się na wannach ociekowych 
umożliwiających zatrzymanie ewentualnie wyciekającej substancji, 

▪ Zbiorniki z substancjami chemicznymi będą niewielkie, co w przypadku rozszczelnienia nie 
spowoduje trudności w ewentualnej neutralizacji, 

▪ Procesy spawania będą odbywać się na stanowiskach zbudowanych z materiałów niepalnych 
w taki sposób aby uniemożliwić wywołanie pożaru na stanowisku i w jego otoczeniu. 
Stanowiska wyposażone w odpowiednią wentylację z filtrem zanieczyszczeń oraz osprzęt 
umożliwiający wygodną i bezpieczną pracę, a w razie konieczności umożliwiające szybkie 
opuszczenie stanowiska. Prace na stanowisku mogą wykonywać wyłącznie odpowiednio 
przeszkoleni i uprawnieni pracownicy wyposażeni w odpowiednią odzież ochronną i 
wymagane na stanowiskach wyposażenie bhp. Organizacja i wyposażenie stanowiska 
spełniać będą wymogi rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. 2000 nr 40 poz. 
470). 

▪ Substancje chemiczne oraz odpady niebezpieczne będą magazynowane w miejscach 
przystosowanych, w sposób umożliwiający jednoznaczne oznakowanie ostrzegawcze, 

▪ Pracownicy obsługujący maszyny i urządzenia oraz pracujący z substancjami chemicznymi 
będą odpowiednio przeszkoleni. 

▪ Pracownicy na stanowiskach pracy wyposażeni zostaną w środki ochrony indywidualnej 
adekwatnie do stanowiska, zgodnie z przepisami rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki 
Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (T.J. Dz.U. 2003 nr 
169 poz. 1650). Należą do nich m.in. rękawice, fartuchy, okulary i przyłbice ochronne, 
ochrona słuchu. Będą to trzy zasadnicze grupy materiałów; do pracy na stanowiskach z 
użyciem substancji chemicznych, na stanowiskach do spawania, na stanowiskach obróbki 
metali. 

▪ Wszystkie stanowiska pracy będą wyposażone stosownie do potrzeb samego procesu, jak 
też w sposób zapewniający komfort i bezpieczeństwo pracownikom, w tym przez 
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zapewnienie odpowiedniej ilości miejsca. Konstrukcja pomieszczeń i materiały wykonania 
ścian i podłóg będą uwzględniać rodzaj prowadzonych procesów oraz używanych substancji. 

▪ Wanny procesowe w linii galwanizacji będą odpowiednio zabezpieczone przed 
rozchlapywaniem cieczy w momencie załadunku/ rozładunku wsadu. W czasie spoczynku 
będą zakrywane w celu uniemożliwienia parowania i spowolnienia studzenia. 

▪ Urządzenia wchodzące w skład instalacji do galwanizacji będą obsługiwane z panelu 
sterowniczego, co umożliwi bezpieczną obsługę załadunku i rozładunku. 

▪ Praca linii galwanizacyjnej oraz instalacji do podczyszczania ścieków odbywać się będzie 
automatycznie, co zminimalizuje konieczność bezpośredniej obsługi przez pracowników. 

▪ Pomieszczenie galwanizerni i oczyszczalni ścieków będą wydzielone i wentylowane w celu 
uniemożliwienia rozprzestrzeniania się ewentualnych oparów do innych pomieszczeń. 

▪ Wszystkie maszyny i urządzenia, jak również linia do galwanizacji i oczyszczalnia ścieków 
będą wykonane w sposób zgodny z wymogami bhp. W przypadku awarii i uszkodzeń będą 
one wyłączane z eksploatacji do czasu pełnej naprawy zapewniającej maksymalizację 
bezpieczeństwa.  

▪ Procesy produkcyjne odbywać się będą wg ustalonego schematu, przemieszczanie 
materiałów i produktów oraz odpadów odbywać się będzie po ustalonych trasach nie 
kolidujących z prowadzeniem czynności produkcyjnych. 

▪ Pomieszczenia produkcyjne posiadać będą jednoznaczne i widoczne oznaczenia dotyczące 
kierunków ewakuacji, wyposażenia p.poż, zagrożeń a także dotyczące kierunków ruchu.  

▪ Organizacja stanowisk pracy, organizacja pracy oraz wyposażenie zakładu będzie 
uwzględniać wymogi rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (T.J. Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650). 

▪ Zakład będzie wyposażony w instalację hydrantową oraz w odpowiednią liczbę gaśnic. 
▪ Pracownicy instalacji galwanizacji oraz podczyszczania ścieków, mający do czynienia z 

substancjami chemicznymi będą odpowiednio przeszkoleni w zakresie postępowania z daną 
substancją, 

▪ Pracownicy na stanowiskach pracy będą posiadać środki ochrony indywidualnej w postaci 
osłon, okularów, rękawic, fartuchów i innych elementów zapewniających bezpieczeństwo 
pracy z substancjami używanymi na terenie instalacji galwanizacji i podczyszczalni ścieków, 

▪ Organizacja stanowisk pracy z substancjami do galwanizacji i oczyszczania ścieków będzie 
spełniać warunki rozporządzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27 
stycznia 1994 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy stosowaniu środków 
chemicznych do uzdatniania wody i oczyszczania ścieków (Dz.U. 1994 nr 21 poz. 73). 

 

Działania minimalizujące zagrożenia związane z ruchem pojazdów 

▪ Pojazdy będą poruszały się po ustalonych trasach, co zminimalizuje ryzyko kolizji. 
▪ Samochody ciężarowe podczas załadunku i rozładunku (o ile będzie to możliwe) będą miały 

wyłączane silniki w celu ograniczenia emisji spalin i hałasu. 

 

Cele ochrony w obszarze Natura 2000 

Celem ochrony w obszarze Natura 2000 jest utrzymanie typów siedlisk przyrodniczych w tzw. 
właściwym stanie ochrony, dla których został on wyznaczony. Odległość od najbliższych obszarów 
chronionych w ramach sieci Natura 2000, a zwłaszcza rodzaj i skala przedsięwzięcia zapewnią brak 
wystąpienia istotnych oddziaływań na obszary oraz na cele ich ochrony. 
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12. Porównanie proponowanej technologii z technologią spełniającą wymagania, o 
których mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. – Prawo ochrony 
środowiska 

Zgodnie z art. 143 Ustawy Prawo ochrony środowiska technologia stosowana w nowo 
uruchamianych lub zmienianych w sposób istotny instalacjach i urządzeniach powinna spełniać 
wymagania, przy których określaniu uwzględnia się w szczególności: 
▪ stosowanie substancji o małym potencjale zagrożeń, 
▪ efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii, 
▪ zapewnienie racjonalnego zużycia wody i innych surowców oraz materiałów i paliw, 
▪ stosowanie technologii bezodpadowych i małoodpadowych oraz możliwość odzysku 

powstających odpadów, 
▪ rodzaj, zasięg oraz wielkość emisji, 
▪ wykorzystywanie porównywalnych procesów i metod, które zostały skutecznie zastosowane w 

skali przemysłowej, 
▪ postęp naukowo-techniczny. 
W poniższej tabeli dokonano porównania stosowanej w zakładzie technologii z wymaganiami, o 
których mowa w Ustawie Prawo Ochrony Środowiska: 

 

Lp. 
Wymagania art. 143 

Prawa ochrony środowiska 

Technologia proponowana w planowanym do rozbudowy 
zakładzie ze szczególnym uwzględnieniem instalacji do 

galwanizacji 

1 Stosowanie substancji o małym 
potencjale zagrożeń 

Rodzaje i ilości substancji stosowanych na terenie zakładu nie 
dają podstaw do zaliczenia inwestycji do grupy zakładów o 
zwiększonym lub o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii 
przemysłowej  

2 Efektywne wytwarzanie oraz 
wykorzystanie energii 

Budynek i elementy instalacji wykonane będą w technologii 
zapobiegającej stratom wykorzystywanej energii cieplnej. 
Ponadto na terenie Inwestycji zostaną zastosowane instalacje, 
urządzenia wykorzystujące oszczędnie energię elektryczną, co 
wpłynie na racjonalne wykorzystanie energii. Do ogrzewania 
instalacji wykorzystane zostanie paliwo w postaci gazu 
ziemnego.  

3 Zapewnienie racjonalnego 
zużycia wody i innych surowców 
oraz materiałów i paliw 

Gospodarka wodna na ternie Inwestycji prowadzone będzie w 
sposób efektywny. Woda będzie zużywana do celów socjalnych. 
Oszacowane ilości wynikają z dotychczasowych doświadczeń 
eksploatacji zakładu. 

Zużycie wody do celów technologicznych posiada uzasadnienie i 
wynika z wybranej technologii, która jest nowoczesna i 
odpowiada najnowszym rozwiązaniom stosowanym w Polsce i w 
krajach rozwiniętych. Rozwiązania technologiczne galwanizerni i 
oczyszczalni ścieków są odpowiedzią dostawcy technologii na 
potrzeby zakładu, w związku z czym stanowią optymalne 
dopasowanie do faktycznego zapotrzebowania. Nowoczesne 
technologie zakładają osiągnięcie najlepszego efektu przy 
jednoczesnym optymalnym wykorzystaniu materiałów i 
surowców. 

Zużycie materiałów do produkcji oraz paliw będzie racjonalne, 
uwzględniające faktyczne zapotrzebowanie i minimalizujące 
ilość powstających odpadów. 
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Lp. 
Wymagania art. 143 

Prawa ochrony środowiska 

Technologia proponowana w planowanym do rozbudowy 
zakładzie ze szczególnym uwzględnieniem instalacji do 

galwanizacji 

 

4 Stosowanie technologii 
bezodpadowych 

i małoodpadowych oraz 
możliwość odzysku 
powstających odpadów 

Materiały do produkcji będą wykorzystywane w maksymalnym 
stopniu, z uwzględnieniem minimalizacji ilości powstających  
odpadów. Jest to dotychczasowa praktyka zakładu, mająca na 
celu unikanie strat ekonomicznych. 

Powstające na terenie obiektów wszystkie rodzaje odpadów 
będą zbierane w sposób selektywny, okresowo gromadzone w 
przeznaczonych do tego i dostosowanych miejscach a następnie 
będą przekazywane uprawnionym podmiotom do odzysku. 
Część odpadów, nie nadająca się do odzysku z przyczyn 
technologicznych bądź ekonomicznych będzie przekazywana w 
celu unieszkodliwienia. 

5 Rodzaj, zasięg oraz wielkość 
emisji 

Z przeprowadzonych analiz i obliczeń wynika, że poza granicami 
terenu planowanego do rozbudowy zakładu nie wystąpią 
ponadnormatywne oddziaływania związane z funkcjonowaniem 
Inwestycji, w szczególności oddziaływania związane z emisją 
zanieczyszczeń do powietrza oraz emisją hałasu. Ścieki, których 
powstawanie przewidywane jest na terenie zakładu będą 
podczyszczane w stopniu umożliwiającym ich bezpieczne 
odprowadzenie do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej MPWiK. 
Warunkiem podstawowym odprowadzania ścieków jest taka 
zawartość substancji zanieczyszczających, która umożliwi 
skuteczne oczyszczenie ścieków na terenie oczyszczalni MPWiK, 
umożliwiające bezpieczne ich odprowadzenie do środowiska – 
rzeki Bystrzycy. 

6 Wykorzystywanie 
porównywalnych procesów i 
metod, które zostały skutecznie 
zastosowane w skali 
przemysłowej 

Wykorzystywana i planowana do zastosowania technologia 
oparta jest o nowoczesne rozwiązania, dostarczane przez 
wiodących krajowych producentów, bazujących na 
nowoczesnych rozwiązaniach optymalizujących uzyskiwany 
efekt przy jednoczesnym obniżeniu kosztów ekonomicznych i 
środowiskowych poprzez minimalizację emisji oraz zużycia 
materiałów i energii. Rozwiązania takie spotykają się 
powszechnie z uznaniem organów ochrony środowiska w 
zakresie zastosowanych urządzeń technicznych, 
technologicznych i organizacyjnych bezpiecznych dla 
środowiska.  

7 Postęp naukowo-techniczny Opracowujący technologię projektanci korzystają z doświadczeń 
własnych oraz innych firm projektujących i zarządzających 
podobnymi obiektami. Instalacja do galwanizacji dostarczona 
będzie przez jednego z wiodących dostawców tego rodzaju 
urządzeń w Polsce. Rozwiązanie jest nowoczesne i uwzględnia 
najnowsze rozwiązania na swoim polu. 

 
Planowane do zastosowania w projekcie budowlanym rozwiązania techniczne i technologiczne 
spełniają wymogi ochrony środowiska, oraz normy obowiązujące w Polsce i w krajach Unii 
Europejskiej.  
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Technologia funkcjonowania planowanej wytwórni spełniać będzie wymagania o których mowa w 
art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony środowiska.  

 

13. Odniesienie się do celów środowiskowych wynikających z dokumentów 
strategicznych istotnych z punktu widzenia realizacji przedsięwzięcia 

Rozwiązania projektowe przyjęte w zakresie planowanej rozbudowy zakładu są spójne z celami 
określonymi w dokumentach strategicznych, do których należą m.in.: 

• Strategia Rozwoju Województwa Lubelskiego do 2030 roku 

• Program ochrony środowiska miasta Lublin na lata 2021-2024 z perspektywą do roku 2028. 

• Miejscowy plan zagospodarowania miasta Lublin, 

• Uchwała Nr XXIII/388/2021 Sejmiku Województwa Lubelskiego w sprawie wprowadzenia na 
obszarze województwa lubelskiego ograniczeń i zakazów w zakresie eksploatacji instalacji, 
w których następuje spalanie paliw stałych, 

• Plan gospodarowania wodami na obszarach dorzecza Wisły. 
Planowana Inwestycja polegająca na rozbudowie zakładu Borg Automotive Spółka z o.o. 
zlokalizowanego w Lublinie, przy ul. Metalurgicznej 13B w obrębie działki nr 139/39 znajduje się, 
wraz z terenem otaczającym go od wschodu, południa i zachodu w obrębie obszaru, oznaczonego 
w miejscowym planie gospodarowania przestrzennego miasta Lublina symbolem IVA3P – terenu 
obiektów produkcyjnych, składów, magazynów. 
Zagospodarowanie wód opadowych i roztopowych planowane jest poprzez rozsączanie - po 
oczyszczeniu – do ziemi. Rozwiązanie takie pozwala na zachowanie naturalnego obiegu wody. 
Podczyszczenie zapewni ochronę gruntów i wód podziemnych. Działanie takie sprzyjać będzie 
ponadto ograniczeniu występującego problemu w postaci przeciążenia systemu kanalizacji 
deszczowej.  
Rozbudowa zakładu jest zgodna z dokumentami strategicznymi zakładającymi rozwój przemysłowy 
tej części miasta Lublina. Budowa nowoczesnego zakładu w możliwie najmniejszym stopniu 
obciążającym środowisko jest zgodna z założeniami zrównoważonego rozwoju. Stworzenie ponad 
300 miejsc pracy sprzyja ponadto ekonomiczno – społecznemu rozwojowi miasta. 
Ogrzewanie paliwem gazowym oraz minimalizacja innych emisji do powietrza sprzyja celom 
strategicznym zakładającym stopniowe ograniczenie zanieczyszczenia atmosfery. 
Podczyszczanie ścieków przemysłowych i odprowadzanie ich do instalacji miejskiej spowoduje 
dodatkowe rozcieńczenie zanieczyszczeń, co ułatwi ich eliminację w procesach biologicznych i ułatwi 
dotrzymanie bezpiecznych poziomów dla wskaźników zanieczyszczeń w miejscu ostatecznej emisji 
do środowiska, co pozwoli spełnić cele środowiskowe dla wód powierzchniowych. 

 

14. Uzasadnienie spełnienia warunków, o których mowa w art. 68 pkt 1, 3 i 4 ustawy 
z dnia 20 lipca 2017 r. – Prawo wodne, jeżeli przedsięwzięcie wpływa na możliwość 
osiągnięcia celów środowiskowych, o których mowa w art. 56, art. 57, art. 59 i art. 
61 ust. 1 tej ustawy 

Realizacja i eksploatacja inwestycji nie będzie miała bezpośredniego wpływu na osiągnięcie 
celów środowiskowych wyznaczonych dla jednolitych części wód powierzchniowych i podziemnych. 
Pośrednie oddziaływania wiązać się będą z odprowadzaniem ścieków socjalnych i przemysłowych 
do kanalizacji MPWiK Sp. z o.o. i dalej do oczyszczalni ścieków, a po oczyszczeniu do wód rzeki 
Bystrzycy. Możliwość odprowadzania ścieków do kanalizacji uwarunkowana jest spełnianiem 
warunków określonych przez odbiorcę ścieków polegających na nieprzekraczaniu określonych  
zawartości substancji zanieczyszczających. Nie przewiduje się, pod warunkiem normalnej pracy 
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zakładu, wystąpienia przekroczeń poziomów określonych przez MPWiK, a tym samym możliwości 
wpływu nieosiągnięcie celów środowiskowych określonych dla wód powierzchniowych. 

Wody opadowe będą odprowadzane do ziemi za pośrednictwem zbiorników retencyjno 
rozsączających. Wody opadowe wprowadzane do zbiorników będą przepływały przez separatory 
substancji ropopochodnych z osadnikami zawiesiny, w związku z czym nie przewiduje się 
wystąpienia negatywnych oddziaływań mogących mieć wpływ na osiągniecie założonych celów 
środowiskowych. 

 

15. Wskazanie, czy dla planowanego przedsięwzięcia jest konieczne ustanowienie 
obszaru ograniczonego użytkowania, o którym mowa w ustawie z dnia 27 kwietnia 
2001 r. – Prawo ochrony środowiska, oraz określenie granic takiego obszaru, 
ograniczeń w zakresie przeznaczenia terenu, wymagań technicznych dotyczących 
obiektów budowlanych i sposobów korzystania z nich 

Zgodnie z art. 135 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska obszar 
ograniczonego użytkowania tworzy się w sytuacji, gdy mimo zastosowania dostępnych rozwiązań 
technicznych, technologicznych i organizacyjnych nie mogą być dotrzymane standardy jakości 
środowiska poza terenem inwestycji.  

Po dokonanej w niniejszym raporcie analizie oddziaływań przedsięwzięcia na wszystkie 
komponenty środowiska, stwierdza się że negatywne oddziaływanie na stan powietrza 
atmosferycznego i klimatu akustycznego zamykają się w granicach zakładu.   

 
Prawidłowo prowadzona gospodarka odpadami oraz gospodarka ściekowa wykluczą 

wystąpienie ponadnormatywnych oddziaływań poza terenem zakładu, skutkujących ograniczeniem 
możliwości normalnego użytkowania i wykorzystania terenu. Realizacja i eksploatacja 
przedsięwzięcia nie spowodują ograniczenia w wykorzystaniu terenów otaczających. 

W związku z powyższym nie ma przesłanek do ustanawiania obszaru ograniczonego 
użytkowania w związku z realizacją przedmiotowej Inwestycji. 

 

16. Analiza możliwych konfliktów społecznych związanych z planowanym 
przedsięwzięciem 

Ustawa z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, 
udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko daje 
każdemu prawo do informacji o środowisku i jego ochronie. Ponadto zapewnia udział społeczeństwa 
w postępowaniach z zakresu ochrony środowiska, polegający na prawie składania uwag i wniosków, 
w tym również w postępowaniu w sprawie oceny oddziaływania zaprojektowanego przedsięwzięcia 
na środowisko. 

Interesy osób trzecich podlegające ochronie prawnej obejmują między innymi: 

− zapewnienie osobom trzecim dostępu do dróg publicznych, 

− ochronę przed pozbawieniem możliwości korzystania ze środków łączności, 

− ochronę przed uciążliwościami powodowanymi przez hałas, wibracje, zakłócenia 
elektryczne i promieniowanie, 

− ochronę przed zanieczyszczeniem powietrza, wody i gleby. 
Z przeprowadzonej w niniejszym raporcie analizy i oceny zagrożenia dla środowiska wynika, 

że żaden z czynników wpływających na ochronę interesów osób trzecich nie zostanie naruszony. 
Planowana inwestycja, polega bowiem na rozbudowie istniejącego zakładu, którego 
funkcjonowanie nie było dotychczas źródłem występowania konfliktów. Planowany sposób 
eksploatacji nie wpłynie na możliwość normalnego funkcjonowania zakładów w otoczeniu. W 
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otoczeniu brak jest terenów mieszkalnych, dla których funkcjonowanie zakładu mogłoby stanowić 
potencjalne źródło występowania uciążliwości. 
Prawidłowa eksploatacja obiektu i przestrzeganie zasad BHP oraz wymogów aktualnie 
obowiązujących przepisów prawa w zakresie ochrony środowiska, w trakcie realizacji inwestycji w 
żaden sposób nie powinna stanowić zagrożenia dla środowiska naturalnego, ani dla życia lub 
zdrowia ludzi.  Planowane rozwiązania dotyczące organizacji i funkcjonowania stanowisk pracy są 
prawidłowe i pod warunkiem prawidłowego postępowania zapewnią bezpieczną pracę na 
stanowiskach, w tym na stanowiskach związanych ze stosowaniem substancji niebezpiecznych. 
Nie można przewidzieć wszystkich ewentualnych potencjalnych konfliktów społecznych, gdyż ich 
przyczyną mogą być subiektywne odczucia uczestników postępowania inwestycyjnego niezwiązane 
z rzeczywistym, udowodnionym naruszeniem lub nieprzestrzeganiem obowiązującego prawa. 
Do korzystnych aspektów, ograniczających możliwość wystąpienia konfliktów społecznych należy 
zaliczyć przewidywany brak występowania ponadnormatywnych oddziaływań poza granicami 
zakładu, położenie w obszarze przemysłowym w znacznej odległości od zabudowy mieszkalnej oraz 
stworzenie kilkuset nowych miejsc pracy w nowoczesnym zakładzie. 

 

17. Przedstawienie propozycji monitoringu oddziaływania planowanego 
przedsięwzięcia na etapie jego realizacji i eksploatacji lub użytkowania, w 
szczególności na formy ochrony przyrody, o których mowa w art. 6 ust. 1 ustawy z 
dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, w tym na cele i przedmiot ochrony 
obszaru Natura 2000, oraz ciągłość łączących je korytarzy ekologicznych, oraz 
informacje o dostępnych wynikach innego monitoringu, które mogą mieć 
znaczenie dla ustalenia obowiązków w tym zakresie 

 
Etap realizacji 
Na etapie prowadzenia prac inwestycyjnych wymagany jest stały nadzór budowlany według 

obowiązujących przepisów branżowych.  
Etap eksploatacji 

Na terenie zakładu prowadzony jest pomiar ilości pobieranej z wodociągu wody. Na terenie nowej 
hali planowany jest pomiar ilości wody pobieranej na potrzeby instalacji do galwanizacji. 
Na terenie planowanego do rozbudowy zakładu prowadzony będzie monitoring rodzajów i ilości 
powstających odpadów. Przed rozpoczęciem eksploatacji zakładu po rozbudowie, Inwestor wystąpi 
z wnioskiem o zmianę zezwolenia na wytwarzanie odpadów.  
Wszystkie odpady będą gromadzone selektywnie i będą przekazywane uprawnionym odbiorcom. 
Na terenie Inwestycji będzie prowadzona ilościowa i jakościowa ewidencja wytwarzanych odpadów 
za pośrednictwem indywidualnego konta w BDO.  

Inwestor będzie sporządzać roczne sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu 
odpadami. Sprawozdania składane w formie elektronicznej, za pośrednictwem indywidualnego 
konta w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO). 

W zakresie emisji do powietrza, Inwestor wystąpi z wnioskiem o wydanie pozwolenia na emisję 
zanieczyszczeń do powietrza. Inwestor będzie corocznie składał sprawozdanie dotyczące wielkości 
emisji do powietrza. 
W zakresie emisji ścieków przemysłowych prowadzony będzie monitoring ilościowy i jakościowy. 
Monitoring ilościowy będzie polegał na pomiarze ilości wody zużywanej w linii do galwanizacji za 
pomocą projektowanego wodomierza. Monitoring jakościowy będzie polegał na analizie ścieków 
spływających z instalacji oczyszczalni, przed zmieszaniem ich ze strumieniem ścieków sanitarnych z 
całego zakładu. Pomiar jakości ścieków prowadzony będzie zgodnie ze wskazaniami administratora 
kanalizacji, jednak nie rzadziej niż 2 razy w roku, zgodnie z rozporządzeniem Rozporządzenie 
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Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowiązków dostawców 
ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do urządzeń kanalizacyjnych. 
Jednak w okresie początkowym funkcjonowania instalacji, po uruchomieniu linii do galwanizacji 
badania zostaną wykonane po rozpoczęciu oczyszczania ścieków spływających z wanien płuczących, 
a następnie w trakcie oczyszczania ścieków pochodzących z wanien procesowych, w celu 
ostatecznego potwierdzenia poprawności funkcjonowania oczyszczalni. 

  

18. Wskazanie trudności wynikających z niedostatków techniki lub luk we 
współczesnej wiedzy, jakie napotkano, opracowując raport 

Planowane do zastosowania rozwiązania techniczne odpowiadać będą standardom 
stosowanym w Polsce oraz w Unii Europejskiej przy realizacji i eksploatacji tego typu Inwestycji. 

Analizując wystąpienie potencjalnych oddziaływań można stwierdzić, że przebieg prac 
realizacyjnych nie spowoduje wzrostu emisji zanieczyszczeń i zwiększenia oddziaływań na 
otaczające środowisko.  

Przewidywana wielkość emisji zanieczyszczeń powietrza i hałasu nie będzie znacząca i nie 
przewiduje się istotnego oddziaływania na te elementy środowiska. Z tego też powodu 
niedoskonałości modeli matematycznych zastosowanych do obliczeń emisji zanieczyszczeń do 
powietrza i emisji hałasu nie są istotne dla całości oddziaływania eksploatacji zakładu. 

Oddziaływania w zakresie emisji ścieków zostały oszacowane na podstawie danych 
dostarczonych przez dostawcę instalacji do galwanizacji i instalacji do oczyszczania ścieków. 
Proponowana technologia bazuje na wieloletnim rozwoju i doświadczeniach zebranych z instalacji 
o zbliżonej technologii cynkowania stali. Dostawca preparatów chemicznych jest również obecny na 
rynku od lat, a same środki są stosowane z powodzeniem. Niemniej jednak pozostają fragmenty 
procesu, które nie są określone z wysoką precyzją, gdyż wsad do każdej kąpieli składający się z 
pewnej liczby corów może się różnić i w efekcie powodować mniejsze lub większe zużycie substancji 
czynnych zawartych w kąpielach galwanicznych, wnosić różną ilość zanieczyszczeń, powodować 
mniejszą lub większą ilość odpadów, w tym z procesu oczyszczania ścieków. W efekcie skład ścieków 
poddawanych oczyszczaniu może się różnić. Stąd wynika trudność w jednoznacznym opisie procesu. 

Dostawca technologii oczyszczania jest jednak świadomy celów oczyszczania ścieków, 
określonych przez MPWiK i technologia jest tak dobrana, aby najwyższe poziomy zanieczyszczeń w 
ściekach odpowiadały poziomom granicznym określonym przez odbiorcę ścieków. Dlatego pomimo 
iż spodziewane poziomy wskaźników zanieczyszczeń w odprowadzanych ściekach stanowiły punkt 
odniesienia, w rzeczywistości poziomy faktyczne będą przez większość czasu niższe. 

Określenie ilości odpadów, których powstawanie będzie miało miejsce po rozbudowie 
zakładu również nie mogło być precyzyjne. W związku z tym przestawione w opracowaniu ilości 
przedstawiają wyższe poziomy szacowanych ilości, czyli uwzględniają gorszy scenariusz. 

 

19. Data sporządzenia raportu, imię, nazwisko i podpis autora, a w przypadku gdy 
wykonawcą raportu jest zespół autorów – imię, nazwisko i podpis kierującego tym 
zespołem oraz imiona, nazwiska i podpisy członków zespołu autorów 

 
Raport sporządzono do dnia 22.11.2022 r. 
 
Raport o oddziaływaniu na środowisko został sporządzony przez zespół autorów pod 

kierownictwem Marka Furtaka.     
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20. Źródła informacji stanowiące podstawę do sporządzenia raportu. 
1. Koncepcja rozbudowy budynku produkcyjno – biurowego o halę produkcyjno-magazynową z 

zapleczem socjalnym dla Zakładu BORG Automotive w Lublinie. 
2. Informacje dostarczone przez Inwestora. 
3. Informacje dostarczone przez dostawcę technologii galwanicznych. 
4. Informacje dostarczone przez dostawcę instalacji do oczyszczania ścieków. 
5. Kondracki J. „Geografia regionalna Polski”, Wydawnictwo Naukowe PWN. Warszawa 1998 r. 
6. Wytyczne dla służb ochrony środowiska w zakresie ochrony środowiska przed hałasem, MOSZNiL, 

Warszawa 1988 r. 
7. Kleczkowski A. „Metodyczne podstawy ochrony wód podziemnych”, Kraków 1994 r. 
8. Raport o stanie środowiska w województwie lubelskim. Biblioteka Monitoringu środowiska.  
9. https://geologia.pgi.gov.pl  
10. http://epsh.pgi.gov.pl/epsh  
11. http://geoserwis.gdos.gov.pl/  
12. http://www.plan.lubelskie.pl  
13. https://mapy.geoportal.gov.pl/imap/Imgp_2.html 
14. https://lublin.eu/lublin/sipl/ 

 
 
 

21. Streszczenie w języku niespecjalistycznym informacji zawartych w raporcie, w 
odniesieniu do każdego elementu raportu 

 
„Raport o oddziaływaniu na środowisko planowanego przedsięwzięcia Rozbudowy budynku 

produkcyjno-biurowego o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym na działce nr ew. 
139/39, obręb Zadębie II przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie” opracowano na zlecenie Inwestora: 
BORG Automotive Sp. z o. o. ul. Żytnia 5/7, 98-220 Zduńska Wola.  

Raport został sporządzony w ramach procedury wniosku o wydanie decyzji o środowiskowych 
uwarunkowaniach dla przedmiotowego przedsięwzięcia. Raport powstał w odpowiedzi na 
Postanowienie Prezydenta miasta Lublin z dnia 245.08.2022 r., znak OŚ-OD-I.6220.114.2022 
stwierdzające konieczność przeprowadzenia oceny oddziaływania na środowisko.  

Zakres Raportu określa art. 66 Ustawy z dnia 3 października 2008r o udostępnianiu informacji 
o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach 
oddziaływania na środowisko. W opracowaniu dokonano oceny wpływu oddziaływania planowanej 
inwestycji na środowisko, w tym uwzględniono oddziaływania na: ludzi, zwierzęta, rośliny, wodę i 
powietrze, powierzchnię ziemi, z uwzględnieniem ruchów masowych ziemi, klimat i krajobraz, dobra 
materialne, zabytki i krajobraz kulturowy, objęte istniejącą dokumentacją, w szczególności 
rejestrem lub ewidencją zabytków.  
- Podstawę opracowania „Raportu…” stanowiły: 
- Zlecenie i informacje otrzymane od Inwestora, 
- Dane projektowe, 
- Ustawa z dnia 3 października 2008r o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, 

udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach oddziaływania na środowisko (T.j. 
Dz.U. 2021 poz. 247 ze zm.) 

- Wyżej wymienione Postanowienie . 
W Raporcie przedstawiono nowy wariant, który w stosunku do wariantu przedstawionego w 

Karcie informacyjnej przedsięwzięcia zakłada powiększenie hali produkcyjnej, a także budowę 

https://geologia.pgi.gov.pl/
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210000247
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nowej, opartej o nowoczesne rozwiązania linii do galwanizacji oraz oczyszcalni ścieków 
przemysłowych. Raport zawiera aktualizacje danych w zakresie, w jakim nastąpiły zmiany. Instalację 
planowaną pierwotnie opisano w KIP. W KIP znajdują się również załąćzniki opisujące m.in. 
oddziaływania pierwotnego wariantu, substancje chemiczne stosowane na terenie zakładu w 
cześćie istniejącej, a także wypis z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego, warunki 
MPWiK Sp. z o.o. oraz wypis z rejestru gruntów.  

Przedsięwzięcie obejmuje teren działki o numerze ewidencyjnym 139/39, arkusz 9, obręb 
ewidencyjny 45 - Zadębie II.  

Obszar inwestycji położony jest we wschodniej części miasta, w obszarze obejmującym 
zabudowę przemysłową, przy ul. Metalurgicznej 13B. Sąsiedztwo terenu objętego Inwestycją 
stanowi od strony wschodniej, południowej i zachodniej zabudowa magazynowo – usługowo – 
przemysłowa. Od strony północnej teren inwestycji graniczy z drogą – ulicą Metalurgiczną i dalej z 
ul. Mełgiewską. 

Planowana Inwestycja polegająca na rozbudowie zakładu Borg Automotive Spółka z o.o. 
zlokalizowanego w Lublinie, przy ul. Metalurgicznej 13B w obrębie działki nr 139/39 znajduje się, 
wraz z terenem otaczającym go od wschodu, południa i zachodu w obrębie obszaru, oznaczonego 
w miejscowym planie gospodarowania przestrzennego miasta Lublina symbolem IVA3P – terenu 
obiektów produkcyjnych, składów, magazynów. 

Otoczenie planowanej Inwestycji stanowią: 

− od wschodu teren planowanej inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie 
których znajdują się miejsca magazynowe materiałów budowlanych oraz gospodarki 
odpadami,  

− od strony południowej teren Inwestycji graniczy z terenami przemysłowymi, w obrębie 
których znajdują się miejsca magazynowe materiałów  budowlanych w postaci kruszyw, a 
także obiekty związane z gospodarowaniem odpadami (magazynowanie, odzysk). W kierunku 
południowo – wschodnim znajduje się zakład magazynowania kruszyw i produkcji betonu, 

− od zachodu i południowego zachodu teren inwestycji graniczy z obszarem, na którym znajdują 
się dwa zakłady przemysłowe produkcji wyrobów betonowych, 

− od strony północnej teren Inwestycji graniczy z pasem drogowym ul. Metalurgicznej, za którą 
znajdują się tereny przemysłowe, magazynowe i handlowe – obszar centrum handlowego. 
Najbliższe budynki mieszkalne znajdują się w odległościach: 
- od zachodu 405 m – są to budynki mieszkalne wielorodzinne położone na obszarze 
przeznaczonym w miejscowym planie pod zabudowę produkcyjną o magazynową, przy ul. 
Tyszowieckiej, 
- od północnego wschodu 470 m – budynki jednorodzinne przy ul. Mełgiewskiej, 
- od wschodu 515 m – budynki mieszkalne jednorodzinne w rejonie ulicy Dojazdowej, 
- od południa 700 m – budynki mieszkalne jednorodzinne przy ul. M. Rataja.  

Projektowane zagospodarowanie terenu działki przedstawia załącznik nr 2. 
Przedmiotem opracowania jest przedsięwzięcie polegające na rozbudowie budynku 

produkcyjno-biurowego o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym w obrębie działki 
nr 139/39, przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie. Właścicielem zakładu jest BORG Automotive Sp. 
z o.o. Istniejący budynek o powierzchni około 2315 m² składa się z części produkcyjnej i socjalno – 
biurowej. Na terenie zakładu prowadzona jest działalność regeneracji zacisków hamulcowych. 
Dotychczas prowadzona była wyłącznie regeneracja zacisków aluminiowych, natomiast po 
rozbudowie planowane jest rozszerzenie zakresu działalności o regenerację zacisków żeliwnych. 
Rozbudowa wiąże się ze zwiększeniem powierzchni budynków o 6040 m² oraz powierzchni 
utwardzonych szczelnych o około 1839 m² i 643 m² ekokraty. Ponadto w ramach rozbudowy 
planowana jest budowa instalacji do galwanizacji zacisków żeliwnych z wannami procesowymi o 
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łącznej pojemności około 22,5 m³ oraz podczyszczalnia ścieków przemysłowych, które po 
podczyszczeniu będą odprowadzane do miejskiej kanalizacji sanitarnej.  

 
Zgodnie z Rozporządzeniem Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie 

przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. 2019 poz. 1839), 
przedmiotowa Inwestycja zalicza się do przedsięwzięć mogących potencjalnie znacząco oddziaływać 
na środowisko na podstawie: 

- §3 ust. 2 pkt.3: „do przedsięwzięć mogących potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko 
zalicza się również przedsięwzięcia nieosiągające progów określonych w ust. 1, jeżeli po zsumowaniu 
parametrów charakteryzujących przedsięwzięcie z parametrami planowanego, realizowanego lub 
zrealizowanego przedsięwzięcia  tego samego rodzaju znajdującego się na terenie jednego zakładu 
lub obiektu osiągną progi określone w ust. 1”, w powiązaniu z §3 ust. 1 pkt.54 tj. „zabudowa 
przemysłowa, w tym zabudowa systemami fotowoltaicznymi, lub magazynowa, wraz z 
towarzyszącą jej infrastrukturą, o powierzchni zabudowy nie mniejszej niż:  

a) 0,5 ha na obszarach objętych formami ochrony przyrody, o których mowa w art. 6 ust. 1 pkt 1–5, 
8 i 9 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, lub w otulinach form ochrony przyrody, 
o których mowa w art. 6 ust. 1 pkt 1–3 tej ustawy,  

b) 1 ha na obszarach innych niż wymienione w lit. a;” 

- §3 ust. 1 pkt. 13: „instalacje do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z 
zastosowaniem procesów chemicznych lub elektrolitycznych, inne niż wymienione w § 2 ust. 1 pkt 
15;”, 

- §3 ust. 1 pkt. 80): „instalacje do oczyszczania ścieków z wyłączeniem instalacji, które nie powodują 
wprowadzania do wód lub urządzeń ścieków zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla 
środowiska wodnego określone w rozporządzeniu Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi 
Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 
wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a 
także przy odprowadzaniu wód opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz. 
U. poz. 1311);”. 

W związku z powyższym, dla przedmiotowej Inwestycji wymagane jest uzyskanie decyzji o 
środowiskowych uwarunkowaniach (art. 71 ust. 2 ustawy z dnia 3 października 2008 r. o 
udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie 
środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (T. j. Dz.U. 2022 poz. 1029).  

Na terenie rozbudowywanego zakładu odbywać się będzie regeneracja zacisków 
hamulcowych o konstrukcji aluminiowej (prowadzona dotychczas) oraz o konstrukcji żeliwnej. 
Regenerowane zaciski to zarówno elementy działające mechanicznie, jak również elektryczne. 

Regeneracja zacisków prowadzona dotychczas polega na demontażu, oczyszczeniu 
(automatyczne myjki wodne z czyściwem, piaskowanie), wymianie części oraz ewentualnej 
naprawie korpusu poprzez naprawę gwintów, wypełnienie ubytków. Następnie zacisk jest 
kompletowany i poddawany testowi. Regenerowane zaciski podlegają krótkotrwałemu 
magazynowaniu, do czasu ekspedycji. 

Po rozbudowie planowane jest również prowadzenie regeneracji zacisków o konstrukcji 
żeliwnej. Procedura regeneracji takich zacisków wiąże się z pokrywaniem powłoką cynkową 
powierzchni korpusu w procesie galwanizacji. Galwanizacja prowadzona będzie w planowanej 
instalacji, z lokalizacją w nowej hali, z etapami pracy obejmującymi pasywację, odtłuszczanie 
chemiczne,  trawienie, odtłuszczanie anodowe, dekapowanie oraz cynkowanie, z płukaniem między 
procesami zasadniczymi. W skład instalacji wchodzić będą wanny, z których te, w których 
poddawana obróbce powierzchnia ulega przekształceniu, posiadają łączną pojemność  około 20,5 
m³. Łączna objętość wanien do płukania projektowana jest na około 24,6 m³. Ścieki powstające na 

https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20220001029
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terenie instalacji do galwanizacji będą podczyszczane w celu spełnienia wymagań odbiorcy ścieków 
przed ich odprowadzeniem do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej. Do tego celu planowana jest 
budowa instalacji oczyszczania ścieków przemysłowych. Na terenie oczyszczalni planowane jest 
również podczyszczanie ścieków pochodzących z myjek regenerowanych elementów, których 
roczna ilość wynosi do 120 m³.  

Istniejący budynek, na terenie którego odbywa się regeneracja zacisków aluminiowych oraz 
związane z tym procesy magazynowania materiałów i produktów zostanie rozbudowany w kierunku 
wschodnim. W nowej hali odbywać się będzie przede wszystkim krótkotrwałe magazynowanie 
materiałów, czyli zacisków przeznaczonych do regeneracji (korpusów), części zamiennych oraz 
materiałów i substancji do produkcji (farb, szpachli, czyściwa, produktów dla galwanizacji i 
podczyszczalni i innych) oraz produktów gotowych (po regeneracji) przeznaczonych do ekspedycji. 
W nowej hali zostanie zlokalizowania linia do galwanizacji, w której cynkowaniu podlegać będą 
korpusy wykonane z żeliwa oraz planowana podczyszczalnia ścieków chemicznych. 

Planowany cykl funkcjonowania zakładu zakłada pracę od poniedziałku do piątku, w trybie 
dwuzmianowym w godzinach 6-22. Sumaryczna liczba dni, w których zakład będzie pracował 
normalnie przyjmuje się na poziomie około 260 dni w ciągu roku. 

Przewidywane sumaryczne zatrudnienie wyniesie około 490 osób na wszystkich 
stanowiskach. 

Zakładana docelowa maksymalna wielkość produkcji to około 2000 szt. zacisków 
aluminiowych oraz około 3000 sztuk zacisków stalowych (żeliwnych) na dobę. Łączna wielkość 
produkcji to około 1300000 szt. zacisków rocznie. 

Zakładana maksymalna dobowa wielkość ruchu pojazdów to około 160 aut osobowych, 8 
pojazdów dostawczych oraz 3 samochody ciężarowe. 

Przewidywana ilość ścieków sanitarnych, oszacowana na podstawie dotychczasowej pracy 
zakładu wynosi ok 40 dm³ na osobę na dobę i docelowo sumarycznie - około 5000 m³ rocznie. 

 
Bilans terenu inwestycji przedstawia się następująco: 

Rodzaj powierzchni Istniejące  Projektowane 
Suma poszczególnych 
rodzajów powierzchni  

Zabudowa kubaturowa 
(dachy) 

2375 6040 8415 

Parkingi z ażurowych płyt 
betonowych 

457  0 
1100 

Powierzchnia z ekokraty   0 643 

Powierzchnia z kostki 
betonowej 

1930 1839 3769 

Powierzchnia biologicznie 
czynna  10091 - 8522 1569 

Powierzchnia działki 139/39 14853 

 

Wymienione wyżej powierzchnie są aktualne na bieżący stan prac projektowych i docelowo mogą 
ulec niewielkim zmianom, które nie będą jednak powodować zwiększenia oszacowanego stopnia 
oddziaływania na środowisko.  

Inwestycja realizowana będzie dwuetapowo. W pierwszym etapie wzniesione zostaną budynki i 
powierzchnie jezdne oraz miejsca parkingowe. W drugim etapie planowana jest realizacja instalacji 
do galwanizacji oraz instalacji podczyszczania ścieków przemysłowych. 

Stanowiska pracy/wyposażenie 
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Wymienione wyżej procesy odbywać się będą na następujących stanowiskach: 

Zaciski aluminiowe: 

Demontaż - 4 Stoły demontażowe 

Mycie i sortowanie 

- 4 myjkośrutownice 

- 4 piaskarki 

Obróbka skrawaniem 

- 13 maszyn: frezarki, piły, wiertarki 

Szpachlowanie 

- 5 stołów  

Czyszczenie 

- 2 stoły 

 

Zaciski żeliwne: 

Demontaż: 

- 6 Stołów demontażowych 

Mycie i sortowanie: 

- 6 myjkośrutownic 

- 6 piaskarek 

Obróbka skrawaniem 

- 18 maszyn: frezarki, piły, wiertarki 

Czyszczenie: 

- 3 stoły ze stanowiskami do czyszczenia ręcznego 

Na potrzeby regeneracji zacisków o korpusach żeliwnych utworzone zostaną dwa stanowiska 
do spawania metodą MAG. Wykonywane będą niewielkie spawy w zależności od ewentualnego 
zapotrzebowania. 

Planowane jest wykorzystywanie spawarki XuperMIG 3000 (CMMS 430) do spawania w 
osłonie gazu CORGON 18, z wykorzystaniem drutu do żeliwa DRUT23.  

Na drugim stanowisku spawanie odbywać się będzie metodą MAG spawarką CastoMIG 350 
C (CMMS 240) w osłonie dwutlenku węgla z wykorzystaniem drutu SG-2.  

 

Stanowiska produkcyjne dla wszystkich rodzajów zacisków: 

Kompresor 

Malarnia:  

-piec do wygrzewania 

Regeneracja drobnicy: 

- 3 Myjki 

- 4 Piaskarki 

Spawalnia: 

- 2 spawarki: 1 urządzenie wyposażone w odciąg i filtrację powietrza 

Przedmontaż: 

- 4 Stoły montażowe  
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- 3 grawerki 

Kompletacja: 

- 4 Stoły 

Montaż: 

- 12 Stołów montażowych  

 

Galwanizacja 

Planowane do regeneracji po rozbudowie zakładu zaciski żeliwne poddawane będą 
galwanizacji w celu pokrycia elementu warstwą ocynku zabezpieczającego przed korozją.  

Automatyczna linia galwaniczna bębnowo - zawieszkowa, 1-rzędowa, składająca się z 33 
stanowisk, wentylacji wyciągowej, wirówko-suszarki wraz z wciągnikiem dla transportu koszy z 
detalami. Dla detali na zawieszkach przewidziano suszarkę komorowo-wannową zainstalowaną w 
linii. Przenoszenie wsadów realizowane będzie przez dwa transportery w systemie bramowym, 
pracujące według elastycznego programu sterowania, umożliwiającego jednoczesną obróbkę detali 
z różnymi parametrami.  

 

Pojemności poszczególnych wanien przedstawia poniższa tabela: 
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Nr stanow. Nazwa procesu Pojemność [m3] 

1 Załadunek/Rozładunek  

2 Bufor 1  

3 Bufor 2  

4 Suszarka  

5 Uszczelnianie 1,75 

6 Płukanie demi 1,50 

7 Płukanie kaskada III 

4,90 8 Płukanie kaskada II 

9 Płukanie kaskada I 

10 Pasywacja 1,75 

11 Odtłuszczanie chemiczne  1,75 

12 Odtłuszczanie chemiczne  1,75 

13 Płukanie kaskada I 

4,90 14 Płukanie kaskada II 

15 Płukanie kaskada III 

16 Trawienie 1 
3,50 

17 Trawienie 2 

18 Płukanie kaskada I 

4,90 19 Płukanie kaskada II 

20 Płukanie kaskada III 

21 Odtłuszczanie elektro-chemiczne 2,00 

22 Płukanie kaskada I 

4,90 23 Płukanie kaskada II 

24 Płukanie kaskada III 

25 Dekapowanie 1,50 

26 Płukanie 1,50 

27 Płukanie kaskada po Zn III 

4,90 28 Płukanie kaskada po Zn II 

29 Płukanie kaskada po Zn I 

30 Cynkowanie  słabo – kwaśne 1 
4,25 

31 Cynkowanie słabo – kwaśne 2 

32 Cynkowanie słabo – kwaśne 3 
4,25 

33 Cynkowanie słabo – kwaśne 4 

 

Oczyszczalnia ścieków galwanicznych  

Źródła ścieków 

Ścieki powstające w przedmiotowym zakładzie podczyszczane będą w zakładowej 
podczyszczalni ścieków – poddawane będą neutralizacji, która polegała będzie m.in. na korekcie 
odczynu, koagulacji, chemicznym strącaniu metali, flokulacji i sedymentacji. Na terenie planowanej 
oczyszczalni oczyszczane będą przede wszystkim ścieki pochodzące z procesu galwanizacji: 
spływające w cyklu ciągłym ścieki popłuczne (około 1m³/h) oraz pochodzące z okresowych wymian 
z wanien procesowych (około 43,5 m³ rocznie). Dodatkowo w strumieniu ścieków kierowanych na 
oczyszczalnię znajdą się ścieki z myjek – po ich wstępnym podczyszczeniu polegającym na usunięciu 
części zanieczyszczeń skutkującym obniżeniem parametru ChZT - w ilości do 120 m³ rocznie (około 
1,5 m³ na dobę) oraz ścieki ze sprzątania na terenie galwanizernii i oczyszczalni ścieków.  

Oczyszczalnia ścieków galwanicznych 
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Ścieki z produkcji oraz ścieki porządkowe gromadzone są w studzienkach posadzkowych w 
obrębie linii cynkowania. Na podstawie sygnału z czujników poziomu, zainstalowanych w 
studzienkach, ścieki są przepompowywane do zbiorników magazynowych, które pełnią rolę bufora 
magazynującego ścieki podczas trwania procesu neutralizacji w zbiorniku reakcyjnym. Gdy zbiornik 
reakcyjny jest gotowy, ścieki ze zbiornika magazynowego są automatycznie przepompowywane do 
reaktora aż zostanie osiągnięty poziom wymagany do rozpoczęcia neutralizacji. Podczas 
przepompowywania ścieków z magazynu popłuczyn może równocześnie pracować pompa podająca 
ścieki ze zbiornika koncentratów z odpowiednio mniejszą wydajnością dobraną według żądanego 
poziomu stężenia ścieków podlegających późniejszej neutralizacji w reaktorze. Stężenia 
zanieczyszczeń w ściekach poddawanych obróbce będą dzięki temu niższe niż stężenia w ściekach z 
wanien procesowych. Neutralizacja ścieków w reaktorze przebiega, zgodnie z ustalonym 
harmonogramem. Układ sterowania nadzoruje proces automatycznego dozowania dodatków, 
pomiary pH, mieszanie i zachowanie odpowiednich czasów poszczególnych operacji. Sterowanie 
oczyszczalni posiada również możliwość realizacji procesu z uwzględnieniem ręcznego dozowania 
dodatków, potwierdzanego przez operatora na panelu obsługi.  

Nad prawidłowym przebiegiem procesu czuwa układ sterowania, który realizuje pracę 
neutralizatora w trybie automatycznym oraz ręcznym. Obsługa odbywa się za pomocą kolorowego, 
dotykowego panelu operatorskiego.  

Teren działki nr ew. 139/39 jest częściowo zabudowany. W zachodniej części działki znajduje się hala 
produkcyjna wraz z budynkiem biurowo – socjalnym o łącznej powierzchni 2315 m². Od strony 
północnej, zachodniej i południowej budynek otoczony jest przez powierzchnie utwardzone kostką 
betonową pełniące funkcje dróg dojazdowych, parkingów i placów manewrowych a częściowo 
również magazynowych. 

Pozostała powierzchnia działki stanowi teren zadarniony porośnięty przez jednoroczne i wieloletnie 
rośliny zielne, które podlegają nieregularnemu koszeniu. Występują tu siedliska ruderalne z 
nawłocią, wrotyczem i bylicą oraz wiesiołkiem. Na części powierzchni dominujące są gatunki 
jednoliścienne. 

Podstawowym warunkiem użytkowania terenu planowanego pod inwestycję w fazie realizacji i 
eksploatacji jest minimalizacja lub wykluczenie możliwości wystąpienia negatywnego oddziaływania 
na ludzi i na poszczególne elementy środowiska. 
Inwestycja planowana jest w obrębie terenu, który stanowi obecnie teren zielony po rekultywacji 
terenu, jaka miała miejsce po rozbiórce znajdującej się tu wcześniej hali zakładu Odlewnia Lublin. W 
otoczeniu działki znajdują się obszary przemysłowe. 
Realizacja i eksploatacja planowanej Inwestycji będzie tak prowadzona, aby minimalizować 
oddziaływania na środowisko w otoczeniu poprzez ograniczanie emisji hałasu oraz emisji 
zanieczyszczeń powietrza, a także minimalizację wytwarzania odpadów i ścieków. 
W trakcie realizacji inwestycji prowadzone będą prace ziemne polegające na wykonywaniu 
wykopów oraz przemieszczaniu mas ziemnych. Masy ziemne usuwane podczas prowadzenia 
wykopów zostaną w części zagospodarowane na terenie działki zakładu. Ilość mas ziemnych, które 
powstaną z wykopów szacowana jest na ok. 240 m³. Szacuje się, iż ok. 200 m³ mas ziemnych zostanie 
wywiezionych poza teren zakładu do zagospodarowania. Bark jest informacji, że teren objęty 
Inwestycją jest zanieczyszczony. Nie stwierdzono organoleptycznie zmian w strukturze, kolorze lub 
zapachu gruntów w stosunku do terenów otaczających podczas prowadzenia badań 
geotechnicznych prowadzonych w 2012 roku. Nie obserwuje się również różnic we wzroście roślin 
na całym obszarze planowanym do zagospodarowania w ramach Inwestycji. W przypadku 
stwierdzenia zanieczyszczenia gruntu zostaną pobrane próbki w celu zbadania, a jeśli wyniki wskażą 
na zanieczyszczenie możliwe jest wywiezienie gruntu w celu oczyszczenia. 
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Eksploatacja Inwestycji może wpływać na tereny otaczające poprzez emisję zanieczyszczeń 
powietrza oraz emisję hałasu. Z analizy oddziaływań wynika, iż oddziaływania te nie będą, poza 
granicami działki zakładu, przekraczały norm określonych w przepisach. Tereny otaczające zakład to 
tereny przemysłowe dla których oddziaływania związane z eksploatacją zakładu nie będą miały 
większego znaczenia.  
Na terenie zakładu utworzone zostaną nowe miejsca pracy. Miejsca pracy zostaną zorganizowane z 
uwzględnieniem wszystkich zasad bhp niezbędnych do zastosowania na danym stanowisku w celu 
zapewnienia komfortu i bezpieczeństwa pracy. Szczególnie praca na stanowiskach o zwiększonym 
ryzyku wystąpienia zagrożenia musi być uwarunkowana odpowiednim wyposażeniem pracowników 
w środki ochrony osobistej oraz odpowiednio przeszkolonych co do zasad postępowania z 
substancjami niebezpiecznymi. 
Podczas eksploatacji zakładu wytwarzane będą odpady, które nie będą oddziaływać na środowisko 
pod warunkiem ich prawidłowego zagospodarowania. Planowane procesy odbywać się będą 
wewnątrz hali, która będzie wyposażona w szczelną posadzkę uniemożliwiającą oddziaływania na 
grunty. Planowany sposób magazynowania jest bezpieczny dla środowiska. Ewentualne negatywne 
oddziaływania mogą pojawić się w przypadku niewłaściwego postępowania z odpadami przez ich 
odbiorców. 
Na terenie Zakładu powstawać będą ścieki technologiczne z linii do galwanizacji (cynkowania), które 
podlegać będą podczyszczeniu do poziomów pozwalających na bezpieczne odprowadzenie do 
kanalizacji MPWiK w Lublinie. Odpowiednia neutralizacja tych ścieków jest istotna, gdyż 
przekroczenia mogą spowodować brak możliwości skutecznego oczyszczenia tych ścieków w 
oczyszczalni MPWiK, skąd oczyszczone ścieki odprowadzane są do rzeki Bystrzycy. 
Zakład będzie źródłem powstawania ścieków socjalnych, które będą odprowadzane do również do 
kanalizacji miejskiej MPWiK. 
Wody opadowe będą odprowadzane do podziemnych zbiorników rozsączających na terenie 
zakładu. Wody z powierzchni jezdnych będą podczyszczane w separatorach substancji 
ropopochodnych.  
Odpady wytwarzane i przetwarzane na terenie planowanego zakładu będą magazynowane 
selektywnie i w sposób nie stanowiący zagrożenia dla środowiska. Odpady ciekła w zbiornikach będą 
magazynowane na wannach ociekowych co uniemożliwi rozlanie w przypadku awaryjnego 
rozszczelnienia i wycieku. Odpady będą przekazywane uprawnionym odbiorcom, w celu poddania 
procesom odzysku lub unieszkodliwienia. 
Społeczny aspekt inwestycji to planowane utworzenie ok. 400 miejsc pracy. 
Podsumowując, analiza wykonana na potrzeby Raportu wykazała, że Inwestycja nie będzie wpływać 
ponadnormatywnie na środowisko i nie będzie źródłem przekroczeń emisji dopuszczalnej, a także 
nie będzie mieć negatywnego wpływu na zdrowie ludzi. 

Obszary zagrożone wystąpieniem powodzi znajdują się w znacznej odległości od planowanego do 
rozbudowy zakładu, w związku z czym nie jest to zagadnienie w tym przypadku istotne.  

Na terenie rozbudowywanego zakładu odbywać się będzie regeneracja zacisków hamulcowych o 
konstrukcji aluminiowej (prowadzona dotychczas) oraz o konstrukcji żeliwnej. Regenerowane zaciski 
to zarówno elementy działające mechanicznie, jak również elektryczne. 
Regeneracja zacisków polega na demontażu, oczyszczeniu (automatyczne myjki wodne z czyściwem, 
piaskowanie), wymianie części oraz ewentualnej naprawie korpusu poprzez naprawę gwintów, 
wypełnienie ubytków. Następnie zacisk jest kompletowany i poddawany testowi. Regenerowane 
zaciski podlegają krótkotrwałemu magazynowaniu, do czasu ekspedycji. 
Po rozbudowie planowane jest również prowadzenie regeneracji zacisków o konstrukcji żeliwnej. 
Procedura regeneracji takich zacisków wiąże się z pokrywaniem powłoką cynkową powierzchni 
korpusu w procesie galwanizacji. Galwanizacja prowadzona będzie w planowanej instalacji, z 
lokalizacją w nowej hali, z etapami pracy obejmującymi odtłuszczanie chemiczne,  odtłuszczanie 
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elektrochemiczne, trawienie kwaśne, Dekapowanie (dotrawianie), Pokrywanie powłoką cynku 
słabo-kwaśne, Rozjaśnianie, Pasywacja, Uszczelnienie, z płukaniem między procesami zasadniczymi. 
W skład instalacji wchodzić będą wanny, z których te, w których poddawana obróbce powierzchnia 
ulega przekształceniu, posiadają łączną pojemność około 20,5 m³. Sumaryczna pojemność wanien 
płuczących wynosi 24,6 m³. 

Regeneracja zacisków odbywać się będzie w cyklu przedstawionym na schemacie i opisanym 
poniżej. 
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Opis procesów fizykochemicznych zachodzących w poszczególnych wannach na linii 
galwanizacji: 

➢ Odtłuszczanie chemiczne  

Wstępne oczyszczenie detali z tłuszczów i olejów produkcyjnych, polegające na ich 
emulgowaniu w środowisku alkalicznym z udziałem wysokiej temperatury do 70 ˚C.  

➢ Odtłuszczanie elektrochemiczne  

Zasadnicze oczyszczenie detali z pozostałych śladowych zanieczyszczeń przez wspomożenie 
zdolności myjących roztworu przepływem prądu przez elektrolit. Efektem tego przepływu, jest 
dodatkowy mechaniczny czynnik oczyszczający, którym jest wydzielający się na powierzchni detali 
gaz (tlen).  

➢ Trawienie kwaśne  

Usunięcie tlenków żelaza (rdza, zendra) polegające na chemicznej reakcji kwasu solnego z 
tlenkiem żelaza. Proces trawienia wspomagany jest mieszaniem hydrodynamicznym oraz środkami 
powierzchniowo czynnymi ograniczającymi emisję kwasu i posiadającymi zdolności emulgujące 
uwalniany w procesie tłuszcz.  W efekcie uzyskuje się czystą powierzchnię pozbawioną warstw 
tlenkowych.  

➢ Dekapowanie (dotrawianie)  

Celem procesu jest ostateczne usunięcie powstałych podczas elektroodtłuszczania 
zabrudzeń i tlenków metali z powierzchni stalowej. Przeprowadzenie procesu jest niezbędne dla 
osiągnięcia właściwej przyczepności powłoki galwanicznej do podłoża.  

➢ Pokrywanie powłoką cynku słabo-kwaśne  

Stanowi właściwy proces nakładania powłoki dekoracyjno - ochronnej. Jest to proces 
elektrochemiczny, gdzie detale są katodami, a cynkowe płyty anodami. Cynk rozpuszczony w 
roztworze w kontakcie z powierzchnią detalu redukuje się do postaci metalicznej i nakłada się na 
detalu. Uzyskana powłoka cynkowa chroni stal w sposób mechaniczny i elektrochemiczny.  

➢ Rozjaśnianie  

Proces polega na zanurzeniu obrabianych elementów w roztworze kwasu azotowego w celu 
usunięcia z ich powierzchni produktów organicznych oraz aktywowania powierzchni przed 
procesem pasywacji.  

➢ Pasywacja  

Proces nakładania warstwy konwersyjnej na powierzchni cynku. Warstwa ta zabezpiecza 
przed utlenianiem powłokę cynkową.  

➢ Uszczelnienie 

Proces nakładania warstwy polimerowej lub krzemianowej na powierzchni powłoki 
konwersyjnej na cynku. Warstwa ta zabezpiecza przed utlenianiem powłoki.  

Ścieki z linii technologicznych będą miały odczyn kwaśny i będą zawierały kompleks cynku w postaci 
chlorku cynku.  

Poniżej przedstawiono przebieg procesu neutralizacji ścieków:  

g) obniżenie odczynu ścieków (pH do 2,5 – 3,5), 
h) dodanie do ścieków koagulantu (np. chlorku żelaza III FeCl3; koagulacja to zjawisko fizyczne 

polegające na łączeniu się mniejszych cząstek obecnych układzie koloidowym w większe 
struktury, które są łatwiejsze do odseparowania w dalszych etapach podczyszczania), 

i) dozowanie alkaliów (np. wodorotlenku sodu NaOH), które zalkalizują ścieki do optymalnej 
dla wytrącenia wodorotlenku cynku wartości pH 8,5 – 9,5; proces ten określa się jako 
chemiczne strącanie metali, 
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j) po ustabilizowaniu pH w przedziale 8,5 – 9,5 następuje dozowanie flokulantu; flokulacja to 
proces tworzenia się wiązań chemicznych między cząsteczkami, na skutek czego cząsteczki 
łączą się w duże agregaty, które w widoczny sposób wypadają z mieszaniny tworząc osad lub 
mętną zawiesinę; po dodaniu flokulantu obniżona zostanie prędkość mieszania, by 
umożliwić mieszaninie na tworzenie aglomeratów, 

k) wyłączenie mieszania i pozostawienie ścieków do sedymentacji (opadnięcia wytrąconego 
zawierającego cynk osadu), 

l) wypompowanie znad osadu ścieków podczyszczonych i odprowadzenie ich do miejskiej sieci 
kanalizacyjnej. 

Po zakończeniu reakcji następuje wypompowywanie ścieków oczyszczonych. Osad, 
znajdujący się na dnie reaktora jest pompowany do zbiornika osadnika, skąd następnie podawany 
na prasę filtracyjną, na której zachodzi proces odwadniania.  

Dla uzyskania odpowiedniej jakości ścieków odprowadzanych do kanalizacji konieczna jest 
dodatkowo kontrola procesu przez wykwalifikowanego pracownika. Bardzo ważne jest właściwe 
przygotowanie dodatków oraz określenie porcji dozowania w zależności od rodzaju obrabianych 
ścieków.  

Technologia podczyszczalni przewiduje, że obrobione ścieki nie będą zawierały metali 
ciężkich oraz innych substancji szczególnie szkodliwych, które usuwane będą w postaci osadu, oraz 
będą spełniały zapisy rozporządzenia Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie 
sposobu realizacji obowiązków dostawców ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania 
ścieków do urządzeń kanalizacyjnych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1757). Inwestor odpowiedzialny za 
właściwy dobór technologii chemicznej dla procesu neutralizacji ścieków oraz zagospodarowanie 
osadów po procesie oczyszczania ścieków. 

 

Zapotrzebowanie na materiały i energię 

Poniższa tabela przedstawia szacunkowe zapotrzebowanie na surowce i materiały podczas 
eksploatacji Inwestycji:  

Lp. Surowce, materiały, energia 
Przewidywane ilości roczne 

(szacunkowo) 

14.  Woda 8995 m³ 

15.  Gaz ziemny 200 tys. m³ 

16.  Energia elektryczna 250 MWh  

17.  

Substancje i preparaty do galwanizacji: 
Odtłuszczanie chemiczne:             Kemtex 75 
Trawienie:                                    Beizentfetter 
Odtłuszczanie elektrochemiczne: Kemtex 34 
Dekapowanie kwaśne:      Kwas solny 5-10%  
Cynk kwaśny:     Zinclevel T-50 Wybłyszczacz 

Zinclevel T-50 Nośnik  
Rozjaśnianie:                  Kwas azotowy1-5 ml  
Pasywacja Zn                            Propass 1500LT 

 
1150 kg 

25 kg 
2300 kg 

500 l 
2000 kg 
1000 kg 

50 kg 
1600 kg 

18.  

Preparaty w oczyszczalni ścieków: 

Kwas siarkowy (96%) 

Wodorotlenek sodu 

Flokulant proszkowy Superfloc A120HMW 

 

1200-1800 l 

3000-5000 l 

40-60 l 
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/lub flokulant Bestfloc A36     

Koagulant Novofloc 124 N 

/ 50-100 kg emulsji 

2500-7000 l 

Powyższe ilości są szacunkowe. Wykorzystanie substancji w galwanizerni i oczyszczalni 
ścieków będzie proporcjonalne do masy/powierzchni materiałów poddawanych galwanizacji. Ilości 
substancji będą również uzależnione od jakości obrabianych detali. 

 

Wytwarzanie odpadów na etapie eksploatacji związane jest z funkcjonowaniem zakładu. Na jego 
terenie przewiduje się powstawanie rodzajów i ilości odpadów, które zostały przedstawione poniżej: 

L.p. 
Kod 

odpadu 
Rodzaj odpadu 

Roczna 
ilość 

[Mg] 

Sposób 
magazynowania 

Docelowy sposób 
zagospodarowania 

46.  06 13 02* 
Zużyty węgiel aktywny (z 
wyłączeniem 06 07 02)  0,5 

Pojemniki HDPE 

 

Odzysk lub 
unieszkodliwienie 

47.  07 01 04 

Inne rozpuszczalniki organiczne, 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 8,0 Pojemniki HDPE 

 

Odzysk lub 
unieszkodliwienie 

48.  08 01 13* 

Szlamy z usuwania farb i lakierów 
zawierające rozpuszczalniki 
organiczne lub inne substancje 
niebezpieczne 0,5 

Beczka 
stalowa/Pojemnik 
HDPE 
 

Unieszkodliwienie 

49.  08 01 21* Zmywacz farb lub lakierów 0,5 Beczka stalowa Unieszkodliwienie 

50.  11 01 05* Kwasy trawiące 3,0 Pojemnik HDPE Unieszkodliwienie 

51.  11 01 07* Alkalia trawiące 1,0 Pojemnik HDPE Unieszkodliwienie 

52.  11 01 09* 

Szlamy i osady pofiltracyjne 
zawierające substancje 
niebezpieczne 20,0 Pojemnik HDPE 

Unieszkodliwienie 

53.  11 01 11* 
Wody popłuczne zawierające 
substancje niebezpieczne 1,0 Pojemnik HDPE 

Unieszkodliwienie 

54.  11 01 13* 

Odpady z odtłuszczania 
zawierające substancje 
niebezpieczne 3,0 Pojemnik HDPE 

 

Unieszkodliwienie 

55.  11 01 16* 
Nasycone lub zużyte żywice 
jonowymienne 2,0 Beczka stalowa 

 

Odzysk lub 
Unieszkodliwienie 

56.  11 01 98* 
Inne odpady zawierające 
substancje niebezpieczne 5,0 

Beczka stalowa 
/Pojemnik HDPE 
 

 

57.  12 01 01 
Odpady z toczenia i piłowania 
żelaza oraz jego stopów 5,0 Skrzyniopaleta 

 

Odzysk 

58.  12 01 03 
Odpad z otoczenia piłowania 
metali nieżelaznych 3,0 Skrzyniopaleta 

 

Odzysk 

59.  12 01 09* 

Odpadowe emulsje i roztwory z 
obróbki metali niezawierające 
chlorowców 1,0 Pojemnik HDPE 

 

Odzysk/ 
Unieszkodliwienie 
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60.  12 01 14* 

Szlamy z obróbki metali 
zawierające substancje 
niebezpieczne 20,0 

Beczka 
stalowa/Pojemnik 
HDPE 
 

Unieszkodliwienie 

61.  12 01 21 
Zużyte materiały szlifierskie inne 
niż wymienione w 12 01 20 80,0 Beczka stalowa 

 

Unieszkodliwienie / 
Odzysk 

62.  12 01 99 Inne niewymienione odpady 12,0 Pojemniki HDPE 
 

Unieszkodliwienie 
/Odzysk 

63.  12 03 01* Wodne ciecze myjące 280,0 
Pojemniki HDPE 
1000l 
 

Unieszkodliwienie / 
Odzysk 

64.  13 01 10* 

Mineralne oleje hydrauliczne 
niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 1,0 

Pojemniki HDPE 
/Beczka stalowa 
 

Odzysk / 
Unieszkodliwienie 

65.  13 02 05* 

Mineralne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 
niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych 1,0 

Pojemniki HDPE / 
Beczka stalowa 
 

Unieszkodliwienie 

66.  13 02 06* 
Syntetyczne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 0,5 

Pojemniki HDPE / 
Beczka stalowa 
 

Unieszkodliwienie 

67.  13 02 08* 
Inne oleje silnikowe, 
przekładniowe i smarowe 0,1 Pojemniki HDPE  

Unieszkodliwienie 

68.  13 05 08* 

Odpady stałe z piaskowników i z 
odwadniania olejów w 
separatorach 2,0 

Zbiornik 
osadników/ 
separatorów 

Unieszkodliwienie 

69.  13 08 99* Inne niewymienione odpady 10,0 

Beczka 
stalowa/Pojemnik 
HDPE 
 

Odzysk 
/Unieszkdliwienie 

70.  15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 15,0 Kontener stalowy 
 

Odzysk 

71.  15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 10,0 Kontener stalowy 
 

Odzysk 

72.  15 01 03 Opakowania z drewna 5,0 Kontener stalowy Odzysk 

73.  15 01 04 Opakowania z metali 10,0 Paleta/skrzyniowa Odzysk 

74.  15 01 10* 

Opakowania zawierające 
pozostałości substancji 
niebezpiecznych lub nimi 
zanieczyszczone (np. środkami 
ochrony roślin I i II klasy 
toksyczności – bardzo toksyczne i 
toksyczne) 10,0 Beczka stalowa 

 

Unieszkodliwienie 

75.  15 02 02* 

Sorbenty, materiały filtracyjne (w 
tym filtry olejowe nieujęte w 
innych grupach), tkaniny do 
wycierania (np. szmaty, ścierki) i 
ubrania ochronne zanieczyszczone 
substancjami niebezpiecznymi 
(np. PCB) 20,0 Beczka stalowa 

 

Unieszkodliwienie 

76.  15 02 03 
Sorbenty, materiały filtracyjne, 
tkaniny do wycierania (np. szmaty, 10,0 Beczka stalowa 

 

Odzysk/ 
Unieszkodliwienie 
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ścierki) i ubrania ochronne inne 
niż wymienione w 15 02 02 

77.  16 01 13* Płyny hamulcowe 5,0 

Pojemniki 
HDPE/Beczka 
stalowa 

Odzysk/ 

Unieszkodliwienie 

78.  16 01 17 Metale żelazne 300,0 Paleta skrzyniowa Odzysk 

79.  16 01 18 Metale nieżelazne 250,0 Paleta/skrzyniowa Odzysk 

80.  16 01 19 Tworzywa sztuczne 20,0 Kontener Odzysk 

81.  16 01 20 Szkło 5,0 Kontener Odzysk 

82.  16 01 22 Inne nie wymienione elementy 2,0 Pojemniki HDPE 
Odzysk/ 
Unieszkodliwianie 

83.  16 02 11* 
Zużyte urządzenia zawierające 
freony HCFC HFC 1,0 Pojemniki HDPE 

Odzysk 

84.  160213* 

Zużyte urządzenia zawierające 
niebezpieczne elementy inne niż 
wymienione w 160209do160212 1,0 Beczka stalowa 

Unieszkodliwienie / 
Odzysk 

85.  16 02 14 

Zużyte urządzenia inne niż 
wymienione w 16 02 09 do 16 02 
13 0,2 

Pojemnik z 
tworzywa/karton 

Odzysk 

86.  160216 

Elementy usunięte ze zużytych 
urządzeń inne niż wymienione w 
160215 1,0 Pojemniki HDPE 

Odzysk/ 
Unieszkodliwienie 

87.  16 05 06* 

Chemikalia laboratoryjne i 
analityczne (np. odczynniki 
chemiczne) zawierające 
substancje niebezpieczne 0,1 Pojemniki HDPE 

Odzysk/ 
Unieszkodliwianie 

88.  16 06 01* Baterie i akumulatory ołowiowe 0,2 Pojemniki HDPE 
Odzysk/ 
Unieszkodliwianie 

89.  16 06 04 
Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 
16 06 03) 0,2 Pojemniki HDPE 

Odzysk / 
Unieszkodliwienie 

90.  

19 02 05* 

 

Szlamy z fizykochemicznej 
przeróbki odpadów zawierające 
substancje niebezpieczne 40,0 

Pojemniki HDPE 

 

Unieszkodliwienie 

*odpady niebezpieczne 

 

Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do powstawania na terenie Zakładu określone zostały przez 
Inwestora na podstawie dotychczasowych doświadczeń, a także szacunków dotyczących wzrostu 
produkcji po rozbudowie. Ponadto uwzględniono rodzaje i ilości odpadów, których powstawanie 
będzie miało miejsce po rozbudowie i zrealizowaniu instalacji do galwanizacji z oczyszczalnią 
ścieków pogalwanizacyjnych. Odpady powstające na terenie zakładu będą magazynowane w 
pojemnikach z uwzględnieniem właściwości danego odpadu, czyli materiał musi być odporny na 
działanie substancji zawartych w odpadach. Odpady mogące powodować powstawanie par będą 
magazynowane w pojemnikach szczelnie zamykanych. 
Odpady ciekłe będą magazynowane w zbiornikach ustawionych na wannach ociekowych 
umożliwiających przejęcie wycieku w przypadku jego wystąpienia. 
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Magazynowanie odpadów będzie maksymalnie skracane, odpady będą w miarę możliwości na 
bieżąco przekazywane uprawnionym odbiorcom. Podczas przekazywania odpadów będą one 
przekazywane w pierwszej kolejności do odzysku. Unieszkodliwianie odpadów będzie prowadzone  
odniesieniu do odpadów, których odzysk jest niemożliwy lub nie jest technologicznie albo 
ekonomicznie uzasadniony. 
Na terenie zakładu planowane są dwa miejsca magazynowania odpadów. Jeden magazyn odpadów 
zlokalizowany w hali zakładu, drugi natomiast w projektowanej wiacie na zewnątrz budynku. Wiata 
na zewnątrz nie będzie ogrzewana, w związku z czym pewne ograniczenia umieszczania tam 
wybranych odpadów mogą wynikać z aktualnie panujących warunków atmosferycznych (niskie 
temperatury). 
Wszystkie odpady zbierane będą w sposób selektywny. Art. 21 ustawy o odpadach mówi o zakazie 
mieszania odpadów niebezpiecznych różnych rodzajów oraz odpadów niebezpiecznych z odpadami 
innymi niż niebezpieczne. W związku z tym poszczególne odpady niebezpieczne gromadzone będą 
w selektywny sposób w zamykanych pojemnikach, oznaczonych i  zabezpieczonych  przed dostępem 
osób postronnych.  
Na terenie Inwestycji będzie prowadzona ilościowa i jakościowa ewidencja wytwarzanych odpadów 
za pośrednictwem indywidualnego konta w BDO.  
Obowiązki w zakresie zagospodarowania odpadów powstających  na terenie Inwestycji w okresie 
eksploatacji Inwestycji posiadacz odpadów zleci (poprzez podpisanie stosownych umów) 
podmiotom, które posiadają zezwolenie na zbieranie odpadów lub zezwolenie na przetwarzanie 
odpadów. Odpady zostaną przekazane uprawnionym odbiorcom za potwierdzeniem na kartach 
przekazania odpadów.  

Przed rozpoczęciem eksploatacji zakładu po rozbudowie, Inwestor wystąpi z wnioskiem o zmianę 
pozwolenia na wytwarzanie odpadów, z uwzględnieniem ilości i rodzajów odpadów, które będą 
powstawać po rozbudowie zakładu. 

Inwestor będzie sporządzać roczne sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu 
odpadami. Sprawozdania należy składać w formie elektronicznej, 
za pośrednictwem indywidualnego konta w Bazie danych o produktach i opakowaniach 
oraz o gospodarce odpadami (BDO). 

 

Zapotrzebowanie na wodę do celów socjalno – bytowych pracowników oraz do celów 
przemysłowych realizowane będzie z miejskiej sieci wodociągowej MPWiK Sp. z o.o.  

Szacowany maksymalny pobór wody na cele produkcyjne wyniesie zatem około 6020 m³ wody 
rocznie i maksymalnie około 23,15 m³ na dobę.  

Sumaryczny pobór wody wyniesie zatem około 34,30 m³ na dobę i odpowiednio 8839 m³ rocznie. 

Sieć kanalizacyjna 

Przedmiotowy obiekt wyposażony jest w wewnętrzną sieć kanalizacyjną z odprowadzeniem do 
miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej. Odprowadzanie ścieków sanitarnych i uzdatnionych ścieków 
przemysłowych odbywać się będzie zgodnie z warunkami MPWiK w Lublinie Sp. z o.o., 
administratora sieci wodociągowej i kanalizacyjnych.  

Ilość ścieków odpowiadać będzie ilości zużycia wody, nie licząc strat na parowanie (z potrąceniem 
wody która po zużyciu na linii demontażu stanowić będzie odpad) i wyniesie odpowiednio 
(szacowane wielkości maksymalne): 

Dla ścieków sanitarnych: 

Qd = 11,15 m³ na dobę 

Qr = 2819 m³ na rok 

Dla ścieków przemysłowych: 
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Qd = 22,08 m³ na dobę 

Qr = 5740 m³ na rok 

Sumarycznie: 

Qd = 33,23 m³ na dobę 

Qr = 8559 m³ na rok. 

Ścieki przemysłowe odprowadzane do kanalizacji będą oczyszczane w planowanej instalacji 
oczyszczalni uwzględniającej prowadzenie procesów galwanizacji, a także dopływ ścieków z myjek. 
Należy zauważyć, że maksymalne stężenia występować będą w ściekach pochodzących z wanien 
procesowych, które będą opróżniane okresowo z rozłożeniem tego na okres do kilku dni i będą się 
mieszać ze ściekami z myjek, dzięki czemu poziomy zanieczyszczeń będą niższe, co ułatwi pracę 
oczyszczalni. W ściekach przeznaczonych do neutralizacji w instalacji obecne będą związki 
wchodzące w skład kąpieli czynnych (galwanizacji), a także niewielkie ilości substancji spłukiwanych 
z korpusów (odtłuszczanie) oraz związki żelaza pochodzące z powierzchni żeliwnych korpusów. 
Dodatkowo w ściekach z myjek znajdą się zanieczyszczenia substancjami spłukiwanymi z elementów 
oraz substancje zawarte w środkach myjących.  

W ściekach surowych poddawanych neutralizacji w instalacji mogą występować następujące 
substancje zanieczyszczające: Na2CO3 (do 1 g/l), Na2SiO3 (do 1 g/l), NaOH (do 1 g/l), HCl (do 5 g/l), 
NaF (do 1 g/l), ZnCl (do 2 g/l), H3BO3 (do 0,5 g/l), CrNO3 (do 0,1 g/l), substancje ropopochodne (do 
0,2 g/l), azotan kobaltu (do 5 mg/l), ponadto w ilościach 0,1-10 mg kwas malonowy, izopropanol, 
glikol dibutylowy, kwas szczawiowy, benzoesan sodu, sól sodowa kwasu sulfonowego oraz inne 
substancje wchodzące w skład substancji stosowanych na linii galwanizacji. W ściekach z myjek 
mogą znajdować się substancje organiczne i nieorganiczne kwasowe i zasadowe wchodzące w skład 
preparatów myjących oraz wchodzące w skład płynów hamulcowych.  

Skuteczność redukcji zanieczyszczeń, zgodnie z deklaracjami dostawcy instalacji do oczyszczania 
ścieków sięga około 95 – 98 %. Szczegółowy skład ścieków po oczyszczeniu nie jest znany 
szczegółowo, jednak proponowana technologia, uwzględniająca przewidywalny skład ścieków, pod 
warunkiem prawidłowego wykorzystania instalacji i zgodnego z założeniami dawkowania 
preparatów pozwoli na dotrzymanie maksymalnych poziomów określonych przez MPWiK Sp. z o.o. 

Maksymalne stężenia zanieczyszczeń w ściekach przemysłowych określone na podstawie rozwiązań 
proponowanej linii do galwanizacji i oczyszczalni ścieków przewidywane jest na poziomie: 

L.p. Wskaźnik zanieczyszczenia Jednostka Wartość w ściekach z oczyszczalni 

17.  Temperatura °C Poniżej 35 

18.  Odczyn pH 6,5-9,0 

19.  Zawiesiny mg/dm³ poniżej 500 

20.  Przewodność elektr. właściwa μScm-1 Poniżej 2000 

21.  ChZT mgO2/dm³ poniżej 1000 

22.  BZT5 mgO2/dm³ poniżej 700 

23.  Siarczany mg/dm³ poniżej 500 

24.  Cynk mg/dm³ poniżej 5,0 

25.  Chrom ogólny mg/dm³ Poniżej 1,0 

26.  Chrom Cr+6 mg/dm³ Poniżej 0,2 

27.  Kobalt ogólny  mg/dm³ Poniżej 0,01 

28.  Chlor pozostały całkowity mg/dm³ Poniżej 5,0 
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29.  Substancje ekstrahujące się eterem 
naftowym 

mg/dm³ 

 

Poniżej 100,0 

30.  Subst. powierzchniowo czynne niejonowe mg/dm³ Poniżej 20,0 

31.  Subst. powierzchniowo czynne anionowe mg/dm³ Poniżej 15,0 

32.  Substancje ropopochodne mg/dm³ Poniżej 15,0 

Obliczenia stanu zanieczyszczenia atmosfery, spowodowanego oddziaływaniem na środowisko 
wszystkich źródeł na terenie planowanej inwestycji wykazały, że analizowany zakład po jego 
rozbudowie, spełniać będzie normy obowiązujące w zakresie ochrony powietrza dla emitowanych 
zanieczyszczeń. Emisja gazów i pyłów wprowadzanych do powietrza ze wszystkich źródeł, czyli z 
procesu spalania paliw w pojazdach parkujących na projektowanych i istniejących miejscach 
parkingowych i poruszających się po drogach wewnętrznych zakładu oraz emisja z procesów 
technologicznych, nie spowoduje przekraczania standardów jakości powietrza określonych w: 

• rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów 

niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr  0, poz. 1031).  

• rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartości 

odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). 

 

Zgodnie z art. 114 ustawy Prawo ochrony środowiska (Tekst jednolity: Dz.U. 2021 poz. 1973 
z późn. zm.), w przypadku gdy na terenach przeznaczonych do działalności produkcyjnej, 
składowania i magazynowania znajduje się zabudowa mieszkaniowa, ochrona przed hałasem polega 
na stosowaniu rozwiązań technicznych zapewniających właściwe warunki akustyczne w budynkach.  

  Zakładając znaczną odległość budynków mieszkalnych od terenu inwestycji oraz właściwą 
izolacyjność akustyczną okien na poziomie 30 dB stwierdza się, że wewnątrz najbliższych budynków 
mieszkalnych w rejonie prowadzenia prac budowlanych  dotrzymane będą dopuszczane poziomy 
hałasu określone w PN-87/B-02151/02- "Akustyka budowlana.  Ochrona przed hałasem 
pomieszczeń w budynkach. Dopuszczalne wartości poziomu dźwięku w pomieszczeniach. 

Analizując otrzymane wyniki, stwierdza się, że izofona 55 dB dla pory dnia , zarówno dla I 
wariantu obliczeniowego jak i dla II wariantu obliczeniowego zawiera się w granicy terenu własności 
Inwestora. Różnice w rozkładzie izofon dla obydwu wariantów obliczeniowych są nieznaczne, 
pomijalnie małe biorąc pod uwagę , że najbliższe budynki chronione akustycznie znajdują się w 
odległości ponad 400 metrów od granicy terenu przedsięwzięcia.  

Inwestycja zlokalizowana jest na terenie miasta, w obszarze przemysłowym, w znacznym 
oddaleniu od korytarzy ekologicznych. W sąsiedztwie przedmiotowego zakładu nie obserwuje się 
występowania cennych gatunków zwierząt. Są to ewentualnie kosmopolityczne synantropijne 
gatunki pospolitych ptaków lub niewielkich ssaków 

Teren inwestycji położony jest w zlewni rzeki Bystrzycy. Jednolita część wód 
powierzchniowych wydzielona dla tego odcinka rzeki Bystrzycy to Bystrzyca od Czechówki do 
dopływu spod Świdnika. Odległość od koryta rzeki Bystrzycy wynosi 2,85 km. Ciekiem, który 
przepływa najbliżej jest Dopływ spod Świdnika, prawobrzeżny dopływ Bystrzycy. Minimalna 
odległość działki 139/39 od koryta rzeki wynosi około 2,9 km.  

Wg Mapy Pierwszego Poziomu Wodonośnego arkusz 749 Lublin obszar projektowanego 
zakładu znajduje się w jednostce hydrogeologicznej 1 me,o,ge/wz/zs(n)G/Cr3. Pierwszy poziom 
wodonośny jest w tej jednostce tożsamy z poziomem głównym. Jednostka zajmuje rozległy obszar 
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na SE od doliny Bystrzycy i obszar położony w SW części arkusza pomiędzy Bystrzycą i Czerniejówką, 
należące do Płaskowyżu Świdnickiego. 

Zgodnie z podziałem na Jednolite Części Wód Podziemnych dokonanym w Planie 
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisły (M.P. z dnia 21 czerwca 2011 r nr 49 poz. 549) 
planowane przedsięwzięcie zlokalizowane jest w obszarze oznaczonym kodem europejskim 
PLGW230089 leżącym w obszarze dorzecza Wisły w ekoregionie równin wschodnich o nazwie 
JCWPd 89. 

W obszarze realizacji inwestycji nie występują tereny mające znaczenie historyczne, kulturowe lub 
archeologiczne.  

Przedmiotowe przedsięwzięcie znajduje się również w Strefie Rekultywacji i Ochrony Tradycji SRiK2. 
W najbliższym otoczeniu inwestycji brak jest obiektów zabytkowych, wpisanych do rejestru. 

  

Planowany do rozbudowy zakład położony jest w otoczeniu krajobrazu przemysłowego.  

Planowany do rozbudowy zakład jest obiektem istniejącym i użytkowanym. Położenie 
obiektu w otoczeniu innych obiektów przemysłowych powoduje, iż znajduje się on obszarze, na 
którym występują oddziaływania (głównie hałasowe, w mniejszym stopniu emisji zanieczyszczeń 
powietrza). Niemniej jednak oddziaływania te nie wpływają na funkcjonowanie przedmiotowego 
obiektu. Planowany do rozbudowy zakład będzie źródłem oddziaływań akustycznych i 
oddziaływań na powietrze atmosferyczne, jednak spodziewane poziomy tych oddziaływań nie 
będą źródłem występowania przekroczeń poziomów dopuszczalnych i nie będą wpływać na 
możliwość normalnego funkcjonowania sąsiednich zakładów. W związku z tym ewentualna 
kumulacja oddziaływań występująca w strefie na granicy sąsiadujących zakładów nie będzie 
powodować występowania zagrożeń i ponadnormatywnych oddziaływań dla dalej położonych 
obszarów. Kumulacja może dotyczyć oddziaływań niecharakterystycznych, będących skutkiem 
funkcjonowania większości zakładów przemysłowych (hałas od ruchu pojazdów, wentylacji, 
zanieczyszczenia powietrza powodowane przez spalanie paliw). W zakresie oddziaływań 
związanych z charakterem przedsięwzięcia polegającym na emisji chlorowodoru, brak jest 
podobnych oddziaływań w sąsiedztwie przedmiotowego zakładu. 

W przypadku niepodejmowania przedsięwzięcia zostałby zachowany dotychczasowy stan 
polegający na eksploatacji zakładu na obecnym poziomie produkcji. Brak rozbudowy uniemożliwiłby 
rozwój wielkości produkcji ze względu na osiągnięcie jej maksymalnej w obecnych warunkach wielkości.  

Produkcja wiąże się z występowaniem emisji do powietrza, oddziaływań na klimat akustyczny oraz 
powstawaniem odpadów i ścieków sanitarnych. Istniejące oddziaływania zakładu nie są 
ponadnormatywne i nie powodują powstawania uciążliwości w otoczeniu istniejącego zakładu. 

Brak rozbudowy w obrębie działki w obszarze przemysłowym to z drugiej strony brak 
wykorzystania potencjału tego terenu oraz brak realizacji założeń miejscowego planu zagospodarowania 
przestrzennego miasta Lublin. Działalność prowadzona na terenie zakładu polegająca na regeneracji 
zacisków hamulcowych posiada cechy prośrodowiskowe. Regeneracja używanych części pozwala na 
zmniejszenie iści powstawania odpadów w całej gospodarce. Przedmiot działalności polegający na 
regeneracji części używanych pozwala przypuszczać, iż taka działalność byłaby prowadzona w innej 
lokalizacji, być może w miejscu które wiązałoby się z generowaniem oddziaływań na środowisko o większej 
skali.  

W związku z powyższym brak realizacji planowanego przedsięwzięcia, pojmowany w szerszym 
kontekście, może być uznany za działanie mniej korzystne dla środowiska niż realizacja przedsięwzięcia w 
proponowanym kształcie. 

Wariant proponowany przez Wnioskodawcę (W1) został opisany w poprzednich rozdziałach. 
Polega on na rozbudowie istniejącej hali o część magazynowo – produkcyjną, w której zostanie 
zlokalizowana instalacja do galwanizacji wraz z oczyszczalnią ścieków pogalwanizacyjnych. W 
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ramach Inwestycji zrealizowane zostaną również powierzchnie jezdne wokół hali. Wody opadowe i 
roztopowe zostaną skierowane do ziemi za pomocą podziemnych zbiorników rozsączających.  

Wariant alternatywny (W2) 
Wariant alternatywny rozpatrywany na etapie Karty informacyjnej przedsięwzięcia polegał 

na rozbudowie hali bez realizacji linii do galwanizacji. Galwanizację zacisków stalowych zamierzano 
powierzyć firmie zewnętrznej. Rozwiązanie takie, wobec wzrostu kosztów usług stało się 
nieuzasadnione ekonomicznie, w związku z czym podjęto decyzję o realizacji linii galwanicznej z 
oczyszczalnią ścieków. Analizowana w KIP linia do galwanizacji była rozwiązaniem sprawdzonym na 
terenie innego zakładu należącego do przedsiębiorstwa BORG Automotive zlokalizowanego w 
Zduńskiej Woli. Na etapie dalszych prac projektowych i wewnętrznych dyskusji podjęto decyzję o 
znalezieniu nowego dostawcy linii do galwanizacji ze względu na istniejący w tej dziedzinie postęp. 
Analizowane obecnie rozwiązanie (Wariant W1) posiada cechy zwiększające funkcjonalność, 
poprawiające ekonomię oraz zwiększające bezpieczeństwo pracowników, a także zmniejszające 
oddziaływania na środowisko.  

Wariant alternatywny (W2) polega na realizacji linii do galwanizacji, której opis zawierała KIP. 
Linia nieznacznie różniła się przebiegiem procesu galwanizacji i w związku z tym również rodzajem 
wykorzystywanych środków chemicznych. Poza tym odmienna była konstrukcja wanien, które były 
wykonane ze stali. Pierwotnie analizowana instalacja charakteryzowała się większym 
zapotrzebowaniem na wodę (2 m³/h w stosunku do 1,33 m³/h). 

Prezentowany w KIP Wariant 1 przewidywał również budowę nieco mniejszej hali 
produkcyjnej (około 650 m² zabudowy mniej), przy większej powierzchni utwardzonej kostką 
betonową (ok. 300 m²) i ekokratą (ok. 300 m²). Powierzchnie biologicznie czynne są mniejsze o około 
50 m². 

Pierwotny wariant zakładał również podczyszczanie ścieków pochodzących z demontażu w 
planowanej instalacji oczyszczania ścieków przemysłowych. Jednak wykonane przez dostawcę 
instalacji próby wykazały, iż oczyszczanie tego strumienia stwarza znaczne trudności technologiczne 
pociągające wysokie koszty. W związku z tym powstające w procesie demontażu ścieki 
technologiczne traktowane będą jako odpad i przekazywane uprawnionym odbiorcom 
zewnętrznym w celu unieszkodliwienia. 

W celu określenia najbardziej korzystnego dla środowiska wariantu należy wziąć pod 
uwagę aspekty przyrodnicze, jak również społeczno – ekonomiczne. 

Z punktu widzenia ochrony środowiska wariant najbardziej korzystny wiąże się z jak 
najmniejszą sumą oddziaływań na środowisko. Aspekt społeczno – ekonomiczny to rozwiązania, 
które pozwalają zmaksymalizować bezpośrednie korzyści społeczne i ekonomiczne. Osiągnięcie 
maksymalnych korzyści społeczno – ekonomicznych nie oznacza rezygnacji z ochrony walorów 
środowiskowych.  

Analizując warianty przedsięwzięcia wzięto pod uwagę wariant W1, którego opis zawarto 
w niniejszym opracowaniu oraz wariant W2, opisany w KIP.  

Pierwotnie analizowane rozwiązanie alternatywne polegające na zlecaniu usługi 
galwanizowania podmiotowi zewnętrznemu związane byłoby z nieco większym poziomem ruchu 
pojazdów (transport elementów do usługodawcy i z powrotem) oraz z brakiem realizacji linii do 
galwanizacji oraz oczyszczalni ścieków.  Transport byłby źródłem emisji zanieczyszczeń powietrza 
oraz emisji hałasu. Brak linii do galwanizacji oraz oczyszczalni ścieków to zmniejszona emisja 
zanieczyszczeń powietrza oraz brak wytwarzania ścieków przemysłowych, a także mniejsza ilość 
odpadów. W mniejszej skali eliminacja tych oddziaływań byłaby korzystna dla środowiska w ujęciu 
lokalnym, jednak ze względu na potrzebę galwanizowania elementów wykonanych z żeliwa, 
emisje z tym związane byłyby nieuniknione. Podstawowa różnica w stosunku do wariantu 
preferowanego polegałaby na przeniesieniu źródła emisji w inne, nieokreślone bliżej miejsce. 
Lokalizacja przedmiotowego zakładu jest korzystna ze względu na dostęp do infrastruktury oraz 
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brak blisko zlokalizowanych osiedli mieszkaniowych. Podsumowując, w szerszym ujęciu, 
planowane rozwiązanie polegające na budowie kompleksowego zakładu, pod warunkiem 
prawidłowego postępowania z powstającymi odpadami i ściekami można uznać za wariant 
najkorzystniejszy dla środowiska. 

 
Warunki zdrowia i życia ludzi należy rozpatrywać z punktu widzenia osób postronnych mogących 
znajdować się w otoczeniu zakładu oraz z punktu widzenia osób na terenie zakładu. Ze względu 
na znaczną odległość od zabudowy mieszkaniowej (ponad 400 m), ewentualne oddziaływania na 
tereny mieszkaniowe będą dla obu wariantów nieistotne.  
Oddziaływania na ludzi mogących znajdować się w otoczeniu inwestycji dotyczyć mogą emisji 
zanieczyszczeń powietrza oraz emisji hałasu, a także potencjalnego ryzyka (braku ryzyka) 
wystąpienia poważnej awarii przemysłowej. Emisja zanieczyszczeń powietrza oraz hałasu nie 
będzie wiązać się z występowaniem oddziaływań ponadnormatywnych, w związku z tym nie 
przewiduje się negatywnego oddziaływania na ludzi przebywających w otoczeniu Inwestycji. 
Podstawowe potencjalne formy oddziaływania na ludzi na terenie zakładu związane są z emisją 
zanieczyszczeń gazowych oraz możliwością wystąpienia wypadku polegającego na kontakcie 
cieczy roboczej zawierającej substancje szkodliwe ze skórą. Ponadto możliwe jest wystąpienie 
wypadku na innych miejscach pracy, niezwiązanych z używaniem substancji chemicznych. W tym 
aspekcie, na podstawie doświadczeń dotychczasowej eksploatacji oraz innych zakładów BORG 
wdrożona zostanie odpowiednia organizacja pracy, prowadzone będą szkolenia. Organizacja i 
wyposażenie stanowisk pracy będzie zgodne z przepisami BHP. Także wyposażenie pracowników 
w środki ochrony indywidualnej będzie zgodne z przepisami, dostosowane do ewentualnych 
zagrożeń występujących na danym stanowisku. Do środków ochrony indywidualnej należą 
odpowiednie rękawice, fartuchy, osłony twarzy i okulary. W pomieszczeniu instalacji do 
galwanizacji i oczyszczalni znajdować się będzie oczomyjka oraz natryski umożliwiające 
niezwłoczne zmycie cieczy w przypadku ewentualnego zachlapania lub oblania. 
Wanny procesowe będą wyposażone w przykrycie, które ograniczą emisją w godzinach nocnych 
(gdy zakład nie będzie pracował), co pozwoli na ograniczenie parowania substancji z powierzchni 
i w efekcie pozwoli na utrzymanie lepszej jakości powietrza w pomieszczeniu galwanizerni. 
Niemniej jednak podstawowym środkiem zapewniającym korzystne warunki atmosferyczne 
będzie wentylacja, która uwzględnia odpowiednią liczbę wymian powietrza. 
W celu ograniczania potencjalnego oddziaływania na osoby znajdujące się na terenie Zakładu 
istotne jest również prawidłowe postępowanie z odpadami zawierającymi substancje 
niebezpieczne oraz z substancjami chemicznymi. Magazynowanie odpadów będzie ograniczane 
do minimum i będą one odbierane okresowo lub po napełnieniu zbiornika magazynowo – 
transportowego PEHD.   
W związku z funkcjonowaniem przedsięwzięcia nie przewiduje się zmiany warunków  
klimatycznych ani jego znaczącego wpływu na klimat zarówno w aspekcie lokalnym, jak też 
globalnym. Zabudowa, zużycie energii i paliw są czynnikami wpływającymi negatywnie na klimat, 
niemniej jednak wybór rozwiązań energooszczędnych oraz możliwie „czystych” technologiach 
umożliwi pewne ograniczenie oddziaływań.  
Oddziaływania na rośliny wystąpią jedynie na etapie realizacji i związane będą z usuwaniem 
powierzchni gruntu wraz z (ubogą gatunkowo) roślinnością. Będzie to równoznaczne z niszczeniem 
ewentualnych siedlisk zwierząt jakie mogą tu występować – gryzonie i owady. Generalnie jest to 
zrekultywowany, regularnie koszony teren w obrębie obszaru przemysłowego, gdzie występowanie 
roślin i zwierząt ogranicza się to kosmopolitycznych i ruderalnych, pospolitych gatunków. 
Oddziaływanie na wody planowanego zakładu na etapie jego eksploatacji związane będzie z 
odprowadzaniem wód opadowych i roztopowych do ziemi oraz z odprowadzaniem ścieków 
przemysłowych do miejskiej kanalizacji sanitarnej  
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Odwodnienie powierzchni zakładu, które stanowią dachy planowanej do rozbudowy hali oraz 
powierzchnie utwardzone wokół hali polegać będzie na ujmowaniu wód w zamknięty system 
kanalizacyjny i wprowadzaniu ich do podziemnych zbiorników rozsączających, skąd całość wód 
będzie przesączać się do ziemi w głąb profilu do zbiornika wód podziemnych, którego lustro 
występuje w tym rejonie na głębokości około 17,5 m.  W celu ochrony wód projektuje się urządzenia 
podczyszczające wody spływające z powierzchni jezdnych w postaci studni osadnikowych i 
separatorów substancji ropopochodnych, oddzielnie dla każdej z podzlewni. Podczyszczanie wód w 
separatorze koalescencyjnym z osadnikiem zapewni brak negatywnego oddziaływania na chemizm 
wód podziemnych. Instalacja osadnika jest istotne również ze względu na wytwarzanie odpadów 
ciekłych, które będą zabierane przez odbiorców, ponieważ w takim przypadku osadnik pozwoli na 
zatrzymanie wyciekłych zanieczyszczeń i ich odpompowanie zapobiegające przedostaniu się do 
ziemi. Odprowadzanie wód opadowych i roztopowych do ziemi będzie oddziaływać na stan 
ilościowy podziemnego zbiornika i należy uznać to za oddziaływanie korzystne pozwalające na 
zachowanie naturalnego krążenia wód. Ilość wód odprowadzanych w ciągu całego roku do ziemi  
szacowana jest na około 5 tys. m³, w zależności od rozkładu opadów.  
W zakresie oddziaływania na wody powierzchniowe, nie wystąpi oddziaływanie bezpośrednie, ze 
względu na znaczne oddalenie od cieków powierzchniowych. Ze względu na planowane 
odprowadzanie ścieków przemysłowych, będących mieszaniną ścieków sanitarnych oraz ścieków 
przemysłowych powstających na terenie instalacji do galwanizacji i poddawanych podczyszczaniu w 
projektowanej instalacji oczyszczalni, może wystąpić pośrednie oddziaływanie na wody rzeki 
Bystrzycy, ponieważ ścieki odprowadzane do kanalizacji miejskiej, po oczyszczeniu w miejskiej 
oczyszczalni ścieków w Hajdowie odprowadzane są do tej rzeki. Oddziaływanie będzie ilościowe i 
jakościowe. Oddziaływanie ilościowe polegać będzie na odprowadzaniu wody która w tym wypadku 
stanowi czynnik przenoszący zanieczyszczenia. Odprowadzana średniodobowa ilość ścieków 
wynosić będzie około 35 m³.  W celu wyeliminowania możliwości wystąpienia negatywnego 
oddziaływania na stan chemiczny wód powierzchniowych, ścieki przemysłowe poddawane będą 
oczyszczaniu w celu obniżenia stężeń zanieczyszczeń do poziomów akceptowanych przez 
administratora oczyszczalni, MPWiK Sp. z o.o. 
Planowana technologia galwanizacji to kwaśne cynkowanie stali. Procesy planowane w linii są 
stosunkowo dobrze rozpoznane. Dostawca linii do galwanizacji dostarczy również instalację do 
podczyszczania ścieków. Dostawca posiadać będzie odpowiednie doświadczenie w zakresie dostaw 
tej technologii. Poza tym wiedza w zakresie potencjalnego składu ścieków z planowanego do 
wdrożenia sposobu galwanizacji i technik oczyszczania powstających ścieków jest dostępna i od lat 
rozwijana. Planowane prowadzenie procesu będzie powtarzalne, a wsad w postaci przeznaczonych 
do regeneracji korpusów zacisków hamulcowych będzie do siebie zbliżony. Pomimo występujących 
różnic pomiędzy poszczególnymi partiami towaru, zarówno skład ścieków, jak też technika ich 
oczyszczenia umożliwia spełnienie warunków określonych przez MPWiK. Okres rozruchu linii może 
być obarczony większymi wahaniami stężeń zanieczyszczeń na odpływie, co zostanie uregulowane 
po kilku tygodniach jednostajnego funkcjonowania linii. Z tego względu planuje się kilkukrotne 
badanie składu odprowadzanych ścieków w początkowym okresie. W późniejszym okresie 
monitoring planowany jest dwukrotnie w ciągu roku. Należy dodać, iż ze względu na stosunek 
objętości ścieków przemysłowych przewidywanych do wytwarzania na terenie zakładu BORG do 
sumy objętości ścieków dopływających z obszaru całego miasta do oczyszczalni w Hajdowie, nawet 
odprowadzenie nieoczyszczonych ścieków nie powinno spowodować zakłócenia pracy oczyszczalni 
i spowodować istotnego zwiększenia stężeń zanieczyszczeń odprowadzanych do docelowego 
odbiornika. Niemniej jednak w przypadku stwierdzenia awarii oczyszczalni nastąpi zatrzymanie 
odprowadzania ścieków do czasu usunięcia awarii. W związku z powyższym nie przewiduje się 
wystąpienia zagrożenia dla wód rzeki Bystrzycy (i innych wód powierzchniowych) zarówno podczas 
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normalnej pracy zakładu i instalacji do oczyszczania ścieków, jak również w przypadku wystąpienia 
sytuacji awaryjnej polegającej na awarii oczyszczalni. 

 
Przy opracowaniu niniejszego „Raportu…” zastosowane zostały następujące metody: 

- metoda wizji lokalnej w rozpoznaniu i określeniu komponentów środowiska naturalnego, 
- metoda inwentaryzacji obiektów i infrastruktury istniejącego zakładu połączona z analizą 

materiałów dostarczonych przez administratora zakładu, 
- analiza projektu rozbudowy zakładu oraz informacji uzyskanych od dostawców technologii, 
- W celu obliczenia imisji hałasu przeprowadzono symulacje komputerowe w oparciu o program 

„LEQ Professional wersja 6” – Prognozowane hałasu przemysłowego. Biuro Studiów i 
Projektów Ekologicznych oraz Technik Informatycznych, 97-300 Piotrków Trybunalski, ul. 
Promienna 26. Program „LEQ Professional wersja 6” służy do prognozowania poziomu 
dźwięku wokół zakładów przemysłowych na podstawie danych teoretycznych lub 
empirycznych. Został on oparty o model obliczeniowy rozprzestrzenia się hałasu w środowisku 
zawartym w normie PN-ISO 9613-2 „Akustyka - Tłumienie dźwięku podczas propagacji 
w przestrzeni otwartej. Ogólna metoda obliczania” oraz Instrukcje Instytutu Techniki 
Budowlanej Nr 308 i 338. Norma ISO 9613-2 „Akustyka - Tłumienie dźwięku podczas 
propagacji w przestrzeni otwartej. Ogólna metoda obliczania” jest proponowana 
w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 30 października 2014 r. w sprawie wymagań w 
zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Dz.U. 
2014 poz. 1542) jako referencyjna obliczeniowa metoda oceny hałasu emitowanego do 
środowiska. 

- Analizę oddziaływania na powietrze atmosferyczne przeprowadzono zgodnie z 
rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości 
odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Obliczenia wykonano 
przy użyciu programu komputerowego ATMOTERM Opole EK100W wersja 5.0, który  
uwzględnia zakres ww. rozporządzenia.  

 
Dla wskazania wpływu inwestycji na środowisko sporządzono zestawienie w formie macierzy 

Leopolda – waloryzujące trójstopniowo stopień oddziaływania przedsięwzięcia w wariancie 
preferowanym na poszczególne sfery środowiska: 
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różnorodność biologiczna 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
ludzie + -/+ +/0 0 -/0 - - + + 
Zwierzęta i korytarze 0 -/0 -/0 0 0 0 0 0 0 
rośliny - 0 0 0 0 0 0 0 - 
wody 0 - - 0 0 0 0 0 0/- 
powietrze atmosferyczne - 0 0 0 - - - 0 -/0 
klimat akustyczny - 0 0 0/- - 0 0 0 -/0 
powierzchnia ziemi - 0 0 0 0 0 0 0 - 
krajobraz +/- 0 0 0 0 0 0 0 +/- 
klimat 0 - - 0 0 0 0 - - 
zasoby naturalne - - 0 0 0 0 0 - - 
zabytki 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
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dobra materialne + + 0 0 0 0 + + + 
Natura 2000 i jej 
integralność 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 

 
Oznaczenia: 
+  oddziaływania pozytywne, wpływające na poprawę stanu istniejącego, 
0  oddziaływania obojętne, bez wpływu na stan istniejący, 
-  oddziaływania negatywne, wpływające na pogorszenie stanu istniejącego. 
 

Do podstawowych działań minimalizujących oddziaływania na środowisko należy 
prawidłowe prowadzenie gospodarki wodno – ściekowej, gospodarki odpadami oraz taki sposób 
użytkowania obiektów i urządzeń, który zminimalizuje emisję zanieczyszczeń powietrza oraz hałasu. 

Rozwiązania minimalizujące oddziaływanie w zakresie gospodarki wodno – ściekowej 

▪ Przyjęte rozwiązania dotyczące gospodarki wodami opadowymi, które powstawać będą na 
całej powierzchni Inwestycji, dzięki zastosowaniu urządzeń podczyszczających wody z 
powierzchni jezdnych (separatory substancji ropopochodnych), zagwarantują 
podczyszczenie ścieków deszczowych powstających na terenie Inwestycji do parametrów 
spełniających wymagania norm określonych dla wód opadowych wprowadzanych do wód 
lub do ziemi, jak również odprowadzanych do urządzeń kanalizacyjnych (Rozporządzenie 
Ministra Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie 
substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego oraz warunków, jakie należy 
spełnić przy wprowadzaniu do wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu wód 
opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych (Dz. U. 2019, poz. 1311). 
Wody opadowe odprowadzane będą do ziemi za pośrednictwem zbiorników rozsączających 
o pojemności odpowiedniej w celu przejęcia całości wód opadowych również w przypadku 
wystąpienia opadu nawalnego. Odprowadzanie wód opadowych do ziemi w rejonie ich 
powstawania umożliwi zachowanie naturalnego krążenia wód.  

▪ Urządzenia projektowane w sanitariatach będą nowoczesne i zapewnią możliwość 
oszczędzania wody. 

▪ Ścieki pochodzące z sanitariatów oraz powstające podczas sprzątania odprowadzane będą 
do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej MPWiK Sp. z o.o., zgodnie z warunkami 
administratora sieci. 

▪ Ścieki technologiczne powstające na terenie instalacji do galwanizacji oraz podczas 
demontażu i w myjkach będą podczyszczane w planowanej oczyszczalni ścieków 
przemysłowych w celu uzdatnienia ich do parametrów określonych przez administratora 
sieci MPWiK Sp. z o.o. w Lublinie, co zapewni bezpieczeństwo eksploatacji miejskiej 
oczyszczalni ścieków i odbiornika oczyszczonych ścieków. 

▪ Ścieki przemysłowe uzdatnione w instalacji oczyszczalni będą odprowadzane do sieci MPWiK 
Sp. z o.o. zgodnie z warunkami określonymi przez administratora sieci dotyczącymi 
granicznych poziomów wskaźników zanieczyszczeń oraz ilości ścieków. 

▪ Zakład będzie posiadał zaplecze socjalno – bytowe dla pracowników, wyposażone w szatnie, 
natryski oraz miejsce przeznaczone do spożywania posiłków, 

▪ Hala posiadać będzie wentylację ogólną zapewniającą odpowiednie tempo wymiany 
powietrza, 

▪ Stanowiska pracy, gdzie powstawać mogą zanieczyszczenia powietrza, będą odpowiednio 
wentylowane, z miejscowymi odciągami powietrza w celu zapewnienia bezpieczeństwa na 
stanowiskach pracy, 



 
 

Raport o oddziaływaniu na środowisko planowanego przedsięwzięcia Rozbudowy budynku produkcyjno-biurowego  
o halę produkcyjno-magazynową z zapleczem socjalnym na działce nr ew. 139/39, obręb Zadębie II przy ul. Metalurgicznej 13B w Lublinie 

 

         131 

  

▪ Stanowiska pracy z substancjami chemicznymi wyposażone będą w oczomyjki, umywalki i 
źródło wody umożliwiające spłukanie znacznym strumieniem ewentualnego 
zanieczyszczenia skóry, 

▪ Magazyn oraz miejsca używania substancji chemicznych będą ogrzewane oraz wyposażone 
w wentylację zapewniającą co najmniej 6 wymian powietrza na godzinę, a także w możliwość 
spłukania ewentualnie rozlanych lub rozsypanych substancji ze skierowaniem do zbiornika, 
co pozwoli na ich neutralizację przed odprowadzeniem do kanalizacji, 

▪ Magazynowanie substancji ciekłych będzie odbywać się na wannach ociekowych 
umożliwiających zatrzymanie ewentualnie wyciekającej substancji, 

▪ Zbiorniki z substancjami chemicznymi będą niewielkie, co w przypadku rozszczelnienia nie 
spowoduje trudności w ewentualnej neutralizacji, 

▪ Procesy spawania będą odbywać się na stanowiskach zbudowanych z materiałów niepalnych 
w taki sposób aby uniemożliwić wywołanie pożaru na stanowisku i w jego otoczeniu. 
Stanowiska wyposażone w odpowiednią wentylację z filtrem zanieczyszczeń oraz osprzęt 
umożliwiający wygodną i bezpieczną pracę, a w razie konieczności umożliwiające szybkie 
opuszczenie stanowiska. Prace na stanowisku mogą wykonywać wyłącznie odpowiednio 
przeszkoleni i uprawnieni pracownicy wyposażeni w odpowiednią odzież ochronną i 
wymagane na stanowiskach wyposażenie bhp. Organizacja i wyposażenie stanowiska 
spełniać będą wymogi rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. 2000 nr 40 poz. 
470). 

▪ Substancje chemiczne oraz odpady niebezpieczne będą magazynowane w miejscach 
przystosowanych, w sposób umożliwiający jednoznaczne oznakowanie ostrzegawcze, 

▪ Pracownicy obsługujący maszyny i urządzenia oraz pracujący z substancjami chemicznymi 
będą odpowiednio przeszkoleni. 

▪ Pracownicy na stanowiskach pracy wyposażeni zostaną w środki ochrony indywidualnej 
adekwatnie do stanowiska, zgodnie z przepisami rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki 
Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (T.J. Dz.U. 2003 nr 
169 poz. 1650). Należą do nich m.in. rękawice, fartuchy, okulary i przyłbice ochronne, 
ochrona słuchu. Będą to trzy zasadnicze grupy materiałów; do pracy na stanowiskach z 
użyciem substancji chemicznych, na stanowiskach do spawania, na stanowiskach obróbki 
metali. 

▪ Wszystkie stanowiska pracy będą wyposażone stosownie do potrzeb samego procesu, jak 
też w sposób zapewniający komfort i bezpieczeństwo pracownikom, w tym przez 
zapewnienie odpowiedniej ilości miejsca. Konstrukcja pomieszczeń i materiały wykonania 
ścian i podłóg będą uwzględniać rodzaj prowadzonych procesów oraz używanych substancji. 

▪ Wanny procesowe w linii galwanizacji będą odpowiednio zabezpieczone przed 
rozchlapywaniem cieczy w momencie załadunku/ rozładunku wsadu. W czasie spoczynku 
będą zakrywane w celu uniemożliwienia parowania i spowolnienia studzenia. 

▪ Urządzenia wchodzące w skład instalacji do galwanizacji będą obsługiwane z panelu 
sterowniczego, co umożliwi bezpieczną obsługę załadunku i rozładunku. 

▪ Praca linii galwanizacyjnej oraz instalacji do podczyszczania ścieków odbywać się będzie 
automatycznie, co zminimalizuje konieczność bezpośredniej obsługi przez pracowników. 

▪ Pomieszczenie galwanizerni i oczyszczalni ścieków będą wydzielone i wentylowane w celu 
uniemożliwienia rozprzestrzeniania się ewentualnych oparów do innych pomieszczeń. 

▪ Wszystkie maszyny i urządzenia, jak również linia do galwanizacji i oczyszczalnia ścieków 
będą wykonane w sposób zgodny z wymogami bhp. W przypadku awarii i uszkodzeń będą 
one wyłączane z eksploatacji do czasu pełnej naprawy zapewniającej maksymalizację 
bezpieczeństwa.  
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▪ Procesy produkcyjne odbywać się będą wg ustalonego schematu, przemieszczanie 
materiałów i produktów oraz odpadów odbywać się będzie po ustalonych trasach nie 
kolidujących z prowadzeniem czynności produkcyjnych. 

▪ Pomieszczenia produkcyjne posiadać będą jednoznaczne i widoczne oznaczenia dotyczące 
kierunków ewakuacji, wyposażenia p.poż, zagrożeń a także dotyczące kierunków ruchu.  

▪ Organizacja stanowisk pracy, organizacja pracy oraz wyposażenie zakładu będzie 
uwzględniać wymogi rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (T.J. Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650). 

▪ Zakład będzie wyposażony w instalację hydrantową oraz w odpowiednią liczbę gaśnic. 
▪ Pracownicy instalacji galwanizacji oraz podczyszczania ścieków, mający do czynienia z 

substancjami chemicznymi będą odpowiednio przeszkoleni w zakresie postępowania z daną 
substancją, 

▪ Pracownicy na stanowiskach pracy będą posiadać środki ochrony indywidualnej w postaci 
osłon, okularów, rękawic, fartuchów i innych elementów zapewniających bezpieczeństwo 
pracy z substancjami używanymi na terenie instalacji galwanizacji i podczyszczalni ścieków, 

▪ Organizacja stanowisk pracy z substancjami do galwanizacji i oczyszczania ścieków będzie 
spełniać warunki rozporządzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27 
stycznia 1994 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy stosowaniu środków 
chemicznych do uzdatniania wody i oczyszczania ścieków (Dz.U. 1994 nr 21 poz. 73). 

Planowane do zastosowania w projekcie budowlanym rozwiązania techniczne i technologiczne 
spełniają wymogi ochrony środowiska, oraz normy obowiązujące w Polsce i w krajach Unii 
Europejskiej.  
Technologia funkcjonowania planowanej wytwórni spełniać będzie wymagania o których mowa w 
art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony środowiska.  

 

Realizacja i eksploatacja inwestycji nie będzie miała bezpośredniego wpływu na osiągnięcie 
celów środowiskowych wyznaczonych dla jednolitych części wód powierzchniowych i podziemnych. 
Pośrednie oddziaływania wiązać się będą z odprowadzaniem ścieków socjalnych i przemysłowych 
do kanalizacji MPWiK Sp. z o.o. i dalej do oczyszczalni ścieków, a po oczyszczeniu do wód rzeki 
Bystrzycy. Możliwość odprowadzania ścieków do kanalizacji uwarunkowana jest spełnianiem 
warunków określonych przez odbiorcę ścieków polegających na nieprzekraczaniu określonych  
zawartości substancji zanieczyszczających. Nie przewiduje się, pod warunkiem normalnej pracy 
zakładu, wystąpienia przekroczeń poziomów określonych przez MPWiK, a tym samym możliwości 
wpływu nieosiągnięcie celów środowiskowych określonych dla wód powierzchniowych. 

Wody opadowe będą odprowadzane do ziemi za pośrednictwem zbiorników retencyjno 
rozsączających. Wody opadowe wprowadzane do zbiorników będą przepływały przez separatory 
substancji ropopochodnych z osadnikami zawiesiny, w związku z czym nie przewiduje się 
wystąpienia negatywnych oddziaływań mogących mieć wpływ na osiągniecie założonych celów 
środowiskowych. 

Po dokonanej w niniejszym raporcie analizie oddziaływań przedsięwzięcia na wszystkie 
komponenty środowiska, stwierdza się że negatywne oddziaływanie na stan powietrza 
atmosferycznego i klimatu akustycznego zamykają się w granicach zakładu.   

Prawidłowo prowadzona gospodarka odpadami oraz gospodarka ściekowa wykluczą 
wystąpienie ponadnormatywnych oddziaływań poza terenem zakładu, skutkujących ograniczeniem 
możliwości normalnego użytkowania i wykorzystania terenu. Realizacja i eksploatacja 
przedsięwzięcia nie spowodują ograniczenia w wykorzystaniu terenów otaczających. 

W związku z powyższym nie ma przesłanek do ustanawiania obszaru ograniczonego 
użytkowania w związku z realizacją przedmiotowej Inwestycji. 
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Z przeprowadzonej w niniejszym raporcie analizy i oceny zagrożenia dla środowiska wynika, 
że żaden z czynników wpływających na ochronę interesów osób trzecich nie zostanie naruszony. 
Planowana inwestycja, polega bowiem na rozbudowie istniejącego zakładu, którego 
funkcjonowanie nie było dotychczas źródłem występowania konfliktów. Planowany sposób 
eksploatacji nie wpłynie na możliwość normalnego funkcjonowania zakładów w otoczeniu. W 
otoczeniu brak jest terenów mieszkalnych, dla których funkcjonowanie zakładu mogłoby stanowić 
potencjalne źródło występowania uciążliwości. 
Na terenie zakładu prowadzony jest pomiar ilości pobieranej z wodociągu wody. Na terenie nowej 
hali planowany jest pomiar ilości wody pobieranej na potrzeby instalacji do galwanizacji. 
Na terenie planowanego do rozbudowy zakładu prowadzony będzie monitoring rodzajów i ilości 
powstających odpadów. Przed rozpoczęciem eksploatacji zakładu po rozbudowie, Inwestor wystąpi 
z wnioskiem o zmianę zezwolenia na wytwarzanie odpadów.  
Wszystkie odpady będą gromadzone selektywnie i będą przekazywane uprawnionym odbiorcom. 
Na terenie Inwestycji będzie prowadzona ilościowa i jakościowa ewidencja wytwarzanych odpadów 
za pośrednictwem indywidualnego konta w BDO.  

Inwestor będzie sporządzać roczne sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu 
odpadami. Sprawozdania składane w formie elektronicznej, za pośrednictwem indywidualnego 
konta w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO). 

W zakresie emisji do powietrza, Inwestor wystąpi z wnioskiem o wydanie pozwolenia na emisję 
zanieczyszczeń do powietrza. Inwestor będzie corocznie składał sprawozdanie dotyczące wielkości 
emisji do powietrza. 
W zakresie emisji ścieków przemysłowych prowadzony będzie monitoring ilościowy i jakościowy. 
Monitoring ilościowy będzie polegał na pomiarze ilości wody zużywanej w linii do galwanizacji za 
pomocą projektowanego wodomierza. Monitoring jakościowy będzie polegał na analizie ścieków 
spływających z instalacji oczyszczalni, przed zmieszaniem ich ze strumieniem ścieków sanitarnych z 
całego zakładu. Pomiar jakości ścieków prowadzony będzie zgodnie ze wskazaniami administratora 
kanalizacji, jednak nie rzadziej niż 2 razy w roku, zgodnie z rozporządzeniem Rozporządzenie 
Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowiązków dostawców 
ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do urządzeń kanalizacyjnych. 
Jednak w okresie początkowym funkcjonowania instalacji, po uruchomieniu linii do galwanizacji 
badania zostaną wykonane po rozpoczęciu oczyszczania ścieków spływających z wanien płuczących, 
a następnie w trakcie oczyszczania ścieków pochodzących z wanien procesowych, w celu 
ostatecznego potwierdzenia poprawności funkcjonowania oczyszczalni. 

 

22. Spis załączników
 
1. Orientacja, skala około 1:10000. 
2. Mapa zagospodarowania terenu.  
3. Oddziaływanie Inwestycji na stan powietrza atmosferycznego. Wydruki obliczeń 

komputerowych emisji zanieczyszczeń do powietrza. 
3.1. Mapy emisji zanieczyszczeń powietrza. 
3.2. Tło zanieczyszczeń atmosferycznych – pismo WIOŚ.  

4. Analiza akustyczna. Mapa emisji hałasu. 
5. Karty charakterystyki substancji planowanych do wykorzystania w linii galwanizacji – tylko 

wersja elektroniczna. 
6. Oświadczenie autora. 
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